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MIKALOR

Un partner che significa garanzia

Durante i 75 anni ed oltre nei quali ci si € dedicati
a disegnare e produrre diversi modelli di fascette
metalliche, in Mikalor abbiamo sempre considerato che
curare i piccoli dettagli & I'unico modo per poter produrre
le migliori fascette a livello mondiale.

Conoscendo i livelli di esigenza ai queli vengono
sottomesse le nostre fascette nei piu svariati settori,
attraverso il nostro reparto di sviluppo prodotto si &
sempre investigato il modo per poter offrire ai nostri
clienti le soluzioni piu approppriate.

Per garantire la massima qualita nel processo produttivo,
il quale € conforme qualitativamente alle certificazioni
ISO 9001 e IATF 16949, le fascette vengono controllate
singolarmente per mezzo della ultimissima tecnologia
della visione artificiale.




MIKALOR

La varieta

e I'integrazione

dei processi.
Gruppo Mikalor

MIKALOR TOOLS & ENGINEERING

La divisidne engineering & situata a Sant Quirze del
Vallés (Barcellona): la specializzazzione si concretizza
nella produzione di macchine e matrici per stampaggio
a freddo. Ad essa si appoggiano tutte le aziende che
compongono il Gruppo Mikalor.

La versatilita e la capacita produttiva dell’'utensileria,
matrici o macchine speciali permette la cooperazione
con altre aziende industriali ed in particolare con
quelle del settore automotive, sviluppando progetti
tecnici secondo specifiche e richieste di ogni cliente.

MIKALOR FASTENING SOLUTIONS

Situada nei pressi di Manresa (Barcellona), quest’azienda
e progredita specializzandosi nella produzione
di fasteners metallici como spine elastiche a norma
DIN 1481, rondelle, dadi rapidi, cilindrici ed in gabbia,
e cosi via.

Presso Mikalor Fastening Solutions vengono inoltre
prodotte quelle parti speciali metalliche secondo le
specifiche tecniche che pervengono dalle divisioni
R+D dei settori industriali o automotive.




GRUPPO MIKALOR

La funzione principale € quella di mantenere la
specializzazione produttiva ed i servizi che vengono
prestati dalle aziende facenti parte del Gruppo, onde
ottenere le migliori sinergie.

Questa specializzazione viene risaltata dai cataloghi
divisi per tipo di prodotto, dei quali ciascuna delle
aziende dispone: questo fa in modo che vi sia una
maggiore produttivita supportata economicamente
dal Gruppo Mikalor dove necessario.

MIKALOR HOSE CLAMPS

In quest’azianda situata in Sabadell (Barcellona),
viene prodotta la gamma di fascette metalliche
standard, como quelle a vite denominate ASFA, oltre
a quelle destinate all'industria automotive, fra le quali
le Constant Tension.

Lobjettivo della nostra Produzione di fascette é il
raggiungimento di “ZERO DIFETTI"; per questaragione
la produzione si basa su un processo totalmente
automatizzato implementato con un controllo basato
sulla visione artificiale.

DAMESA

Damesa & ubicata a Castellar del Vallés (Barcellona),
e l'unita commerciale del Gruppo Mikalor e si occupa
della commercializzazione e distribuzione in tutti i
mercati nazionale ed esteri dei prodotti fabbricati
dalle aziende appartententi al Gruppo.

Damesa ¢ il vincolo ideale fra cliente e produzione,
attraverso l'apportazione di esperienza e soluzioni ai
vari tipi di necessita.
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MIKALOR

Piu di 75 anni
producendo fascette




Mikalor viene fondanta nell'anno 1943: rapidamente
subisce un ampliamento del centro di produzione
installandosi su una superficie di 4.400 metri
quadrati. Questo fu il punto di partenza della
consolidazione nel mercato interno, posteriormente
questa consolidazione prende forma di expansione
nei mercati esterni, arrivando nell’attualita a
distribuirsi su oltre 20.000 metri cuadrati tra unita
produttive, magazzino ed uffici commerciali.
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Durante il tempo, Mikalor ha saputo perfezionare
una tecnologia di produzione propria la quale
ha permesso lo sviluppo di fascette con una
configurazone tecnica eccelsa. Questa tipo di
visione produttiva & stato sempre supportato
da controlli di produzione e sistemi di qualita
che hanno garantito la soddisfazione della
nostra clientela. La vocazione ¢ il miglioramento
costante che permette I'adattamento ad alti gradi
di esigenza dei vari settori di mercato.
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'internazionalizzazione
ci porta piu lontano

Mikalor & sempre stata in possesso di una vocazione
internazionale, che ha permesso ottenere una presenza
commerciale in 104 paesi.

La nostra presenza internazionale, non si avvale solamente
di una distribuzione a livello logistico consolidato, vi € inoltre
una divisione commerciale che permette corrispondere con la
clientela in modo plurimo a livello linguistico, soddisfacendo
in questo modo le richieste di piu svariata natura della
nostra clientela.

Una nuova prova di questa vocazione all'internazionalizzazione
e larecente costituzione diinstallazionilogistiche e commerciali
negli Stati Uniti, con conseguente prossimita alla clientela di
questo mercato.

La nostra presenza a livello mondiale ci permette una
crescita costante ed il soddisfacimento dei bisogni dei clienti
con i prodotti offerti.
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MIKALOR

Una visione diretta

al miglioramento
continuo

La qualita e I'innovazione sono sempre state e continuano ad
essere parte integrante del nostro spirito imprenditoriale. La
prova di questa politica di evoluzione € il conseguimento delle
certificazioni del caso come lo sono 1S0-9001, 1ISO-14001 e
IATF 16.949.

Lapplicazione del miglioramento constante basato sulla
qualita e l'innovazione porta alla soddisfazione del cliente,
per quanto riguarda il prodotto in se stesso ed il materiale
utilizzato, oltre a garantirne la funzionalita in componentistica.

A prova di quanto cid, possiamo affermare che all'interno
della nostra politica di qualita vengono presi in considerazione
la partecipazione del personale, assegnando obbiettivi in
relazione al miglioramento della produttivita, efficienza
dei processi, compimiento delle attese dei clienti, rispetto
dell'ambiente e sicurezza sul posto di lavoro.
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Fascette

Bassa pressione

Rappresentano una soluzione rapida e di facile
applicazione. Sono ideali per diametri ridotti,
combinando effettivita e funzionalita, senza
dover applicare eccessive coppie di serraggio.
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MIKALOR

@ Applicazione

Fascetta bifilare elastica

* Su richiesta vengono fabbricati diametri speciali.

Ideata per basse pression, Il disegno della fascette bifilare permette
I'accopiamento corretto per flessibili con spirale interna e diametro
ridotto. Si tratta di una fascetta che apporta una soluzione economica.
L'acciao elastico utilizzato permette che il diametro si adatti alle
applicazioni neutralizzando I'effetto di possibili variazioni di pressione.

min Ottimale max. Referenza F max. G max m:x. Ps Confezione | Imballaggio
7,3 7,6 7.8 0201601-2 14,50 12,50 52 1,0 1.000 8.000
7.8 8,1 8.3 0201602-0 14,75 12,85 5,5 1,0 1.000 8.000
8,3 8,6 8.8 0201603-9 15,15 13,45 55 1,0 1.000 8.000
8.8 91 9.3 0201604-7 15,55 14,05 55 1,0 1.000 8.000
9.3 9,6 9.9 0201605-5 16,60 14,30 55 1,0 1.000 8.000
9.8 10,1 10,4 0201606-3 18,55 16,55 6.3 1,2 1.000 8.000
10,4 10,7 1.0 0201607-1 20,15 17,75 6.3 12 1.000 8.000
1.0 n3 1.6 0201608-0 20,45 18,55 6.3 12 1.000 8.000
1.6 n.9 12,3 0201609-8 22,35 19,15 7.3 15 500 4.000
12,1 12,8 13,1 0201610-0 23,60 20,90 7.3 15 500 4.000
12,9 13,3 13,6 0201611-9 23,65 21,45 7.3 15 500 4.000
13,6 14,0 14,4 0201612-7 25,00 22,30 7.3 15 500 4.000
14,4 14,8 15,1 0201613-5 27,10 24,80 8.4 1.8 500 4.000
14,8 15,5 15.9 0201614-3 28,80 25,70 8.4 1.8 500 4.000
15.9 16,4 16,8 0201615-1 30,20 26,30 8.4 1.8 500 4.000
16,8 17.3 17,7 0201616-0 29,95 26,68 8,4 1.8 500 4.000
177 18,2 18,7 0201617-8 31,80 28,30 9,6 1.9 500 2.000
18,7 19,2 19,6 0201618-6 32,90 29,10 9.9 2,0 500 2.000
19,6 20,2 20,5 0201619-4 34,10 30,10 9.9 2,0 500 2.000
INFORMAZIONE TECNICA h ‘
|
MATERIALE ACCIAIO PER MOLLE (DIN 17223-B) /
RIVESTIMENTO ZINCATO BIANCO CR3
|
RESISTENZA ALLA 72 ORE INNEBBIASALINA i
CORROSIONE (ASTM B-117) | Ts
— -




@ Applicazione

Fascetta stringitubo
a nastro inossidabile

La sfera di acciaio all'interno della testina di chiusura assicura un
fissaggio impeccabile, infatti quando montata la sfera rimane fissa ed il
serragio costante. Questo tipo di fascetta & inviolabile.

Le caratteristiche tecniche danno una resistencia sino a 114kgs e la
possibilita di arrivare a diametri utili di oltre 300 mms.

Il montaggio si realiza con un utensile tenditore, il quale una volta
raggiunte il limite taglia I'eventuale parte che fuoriesce la testina, non
lasciando parti eccedenti.

mm Referenza Larghezza Dia‘metr(.) ma§simo Longitudine Resis'tenz‘a alla Confezione Imballaggio
a diapplicazione L trazioneinKg
4,50 x 33 0300200-1 4,45 33 130 46 100 8.000
4,560 x50 0300200-2 4,45 50 200 46 100 6.000
4,60x%76 0300200-3 4,45 76 300 46 100 5.000
4,50%102 0300200-4 4,45 102 370 46 100 4.000
4,50 x 156 0300200-5 4,45 156 520 46 100 4.500
4,50 x 207 0300200-6 4,45 207 680 46 100 2.000
4,50 x 245 0300200-7 4,45 245 840 46 100 1.000
7,94 x50 0300200-8 7,96 50 200 N4 100 4.500
7,94 x76 0300200-9 7,96 76 300 N4 100 4.000
7,94 %102 0300201-0 7,96 102 370 N4 100 3.000
7,94 %135 0300201-1 7,96 135 450 N4 100 2.000
7,94 x150 0300201-2 7,96 150 500 M4 100 2.000
7,94 %207 0300201-3 7,96 207 680 M4 100 2.000
7,94 x 312 0300201-4 7,96 312 1020 M4 100 500
INFORMAZIONE TECNICA
MATERIALE ACCIAIO INOSSIDABILE AISI- 304
1
o | _la

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE ‘

CORROSIONE

RESISTENZA ALLA

400 ORE INNEBBIASALINA
(ASTM B-117)
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MIKALOR

Fascette a molla

Le fascette a molla, grazie al materiale con il quale vengono prodotte,
peremttono ripartire in modo uniforme la pressione sulla zona di
applicazione.

Sono ideali per flessibili esposti a contrazioni e dilatazioni causate dalle
variazioni di temperatura in quanto mantengono il diametro costante.

I montaggio e rapido e semplice ed in certi casi puo essere effettuato
manualmente senza richiedere I'impiego di utensili.

Nominal @ Referenza odi b 10?05 s Confezione Imballaggio
6 0201402-5 5520,1 7 3.0 0,5 500 8.000
7 0201403-3 6,4 +0,1 7 3.0 0.5 500 8.000
8 0201404-1 7,4 +0,15 8 3.0 0.6 500 8.000
9 0201405-0 8,4+0,15 8 35 0.6 500 4.000
10 0201406-8 9,3+0,2 8 35 0,7 500 4.000
n 0201407-6 10,3 0,2 8 4,0 0,7 500 4.000
12 0201408-4 1.1+0,2 8 4,0 0,7 500 4.000
14 0201409-2 12,9+0,2 8 4,0 0.8 500 4.000
15 0201410-5 13,6 +0,2 8 5.2 0.8 500 4.000
17 0201411-3 15,6 +0,2 8 5.0 0.8 500 4.000
20 0201412-1 18,4 +0,4 8 52 0.8 500 4.000

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE ACCIAIO PERMOLLE (C67S)

RIVESTIMENTO ZINCATO BIANCOCR3

RESISTENZA ALLA 72 OREIN NEBBIASALINA
CORROSIONE (ASTM B-117)




Fascetta a norma DIN 3021

Limpiego di questa fascetta trova spazio in quelle applicazioni con
escursioni termiche da-40°a + 120° : infatti la sua elasticita combinata
con la robustezza del materiale permette mantenere in ogni caso la
forza radiale necesssaria.

A parte 'applicabilita rapida e semplice, si trata di un prodotto che puo
essere riutilizzato.

* Puo essere fabbricata anche con nastro da 175mm.

@ Applicazione
mm min. max. Referenza La;gtl:f;za h b c+0,7 gtgg: a;::tz:r(;iN Confezione | Imballaggio
17 15,6 18,6 0303150-1 12 40 10 58 0.8 160 200 800
19 17.8 20,2 0303151-0 12 40 10 58 1.3 200 200 800
20 18,4 21,6 0303152-8 12 40 10 58 1.3 200 200 800
21 19,5 22,5 0303153-6 12 40 10 58 1.3 200 200 800
22 20,6 24,2 0303153-8 12 40 10 58 1.3 200 200 800
23 21,0 24,7 0303154-5 12 40 10 58 1.3 230 200 800
24 22,0 26,0 0303155-2 12 40 10 58 1.3 230 200 800
25 235 26,8 0303156-0 12 40 10 58 1.3 260 200 800
26 24,3 28,0 0303157-9 12 60 10 58 17 270 200 800
27 25,2 29,2 0303158-7 12 60 10 58 17 280 200 800
29 270 31,6 0303159-5 12 60 10 58 17 300 200 800
32 29,3 34,5 0303161-6 12 60 10 58 17 300 200 800
35 31,6 38,0 0303162-4 12 60 10 58 17 300 200 800
36 32,5 39,0 0303163-2 12 60 10 5.8 17 300 200 800
38 34,5 41,5 0303164-0 12 60 10 5.8 17 300 200 800
40 35,6 42,5 0303166-7 12 60 10 58 17 300 200 800
41 36,5 43,5 0303166-9 12 60 10 5.8 21 320 200 800
42 37,2 44,5 0303167-5 12 60 10 5.8 21 340 100 400
44 38,5 46,5 0303169-1 12 60 10 5.8 21 350 100 400
46 40,5 48,5 0303170-4 12 60 10 5.8 21 380 100 400
47 4,4 50,0 0303171-2 12 60 10 58 21 410 100 400
49 42,5 52,0 0303171-9 12 72 10 58 21 410 100 400
50 43,5 53.0 0303172-0 12 72 10 5,8 21 410 100 400
51 44,0 54,0 0303173-9 12 72 10 58 21 410 100 400
53 46,0 55,8 0303174-7 12 72 10 58 21 410 100 400
55 46,8 58,0 0303175-5 12 72 10 58 21 430 100 400

INFORMAZIONE TECNICA
g —
MATERIALE ACCIAIOB1Crv4
RIVESTIMENTO COLORE NERO, ESENTEDACRVI
RESISTENZA ALLA 144 ORE INNEBBIASALINA c
CORROSIONE (ASTM B-117) I a I
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MIKALOR

Fascetta graffata a nastro

La fascetta graffata viene disegnata per utilizzi con montaggi dove
viene richiesta rapidita nelle istallazioni ed applicazioni caratterizzate
da bassa e media pressione.

La peculiarita del disegno del serraggio della fascetta permette
I'utilizzo in alloggi dove l'introduzione di utensili & difficoltoso: infatti il
montaggio puo effettuarsi con una semplice tenaglia.

Un'ulteriore vantaggio della fascetta a nastro, € la sua inviolabilita una
volta effettuato il montaggio.

* Producibile inoltre in inox AISI 304 e AlSI 316.

@ Applicazione
D+0,3mm 9 %hiu.sura Referenza Hmax. §:0.3 at0,15 Confezione Imballaggio
min. mm mm
10,0 8.3 0303075-2 14,0 0,6 7 1.000 4.000
13,3 10,8 0303076-0 17,0 0,6 7 1.000 4.000
15,7 13,2 0303077-9 20,1 0,6 7 1.000 4.000
175 14,3 0303078-7 22,5 08 7 1.000 4.000
17,8 14,6 0303079-5 22,5 08 7 1.000 4.000
18,5 15,3 0303080-8 23,5 08 7 1.000 4.000
20,5 17,3 0303081-6 26,0 08 7 500 2.000
29,5 26,3 0303082-4 35,5 0.8 7 500 2.000
31,6 28,4 0303083-2 375 08 7 500 2.000
39,6 36,4 0303084-0 45,5 08 7 500 1.000
40,5 37,3 0303085-9 46,5 08 7 500 1.000
45,5 42,3 0303086-7 51,5 08 7 200 800
47,0 43,8 0303087-5 53,0 08 7 200 800
51,5 48,3 0303088-3 57,5 08 7 100 400
52,5 49,3 0303089-1 58,5 0,8 7 100 400
65,5 62,3 0303090-4 71,5 0.8 7 100 400

INFORMAZIONE TECNICA
MATERIALE ACCIAIO DX51D+AZ 150 (UNIEN10215)
I
RIVESTIMENTO GRIGIO ARGENTATO (ALUZINK)
RESISTENZA ALLA 144 ORE IN NEBBIA SALINA
CORROSIONE (ASTM B-117)




Fascetta clip

La fascetta clip, e fabbricata partendo da materiale inossidabile, ed &
monopezzo.

Il disegno di chiusura della fascetta permette un serraggio preciso e
sicuro, che congiuntamente al disegno del nastro apporta una funzione
similare alla riserva elastica, conferendo una coppia di serraggio
costante in presenza di possibili cambi di temperatura o pressione.

I bordi perfettamente arrotondati della fascetta evitano deterioramenti o
danni al flessibile durante I'applicazione con un alto grado di resistenza
alla corrosione essendo il materiale AISI-304.

Denominazione Referenza " 0 Applicazione Larghezzad Colore Confezione Imballaggio
min. max.
CLIP8 0303041-0 8,5 9,5 7 GIALLO 500 8.000
CLIP9 0303042-9 9,5 10,5 7 VIOLA 500 8.000
CLIP10 0303043-7 10,5 1.5 7 NEUTRO 500 4.000
CLIPT 0303044-5 15 12,5 7 VERDE 500 4.000
CLIP12 0303045-3 12,5 14,0 8 NERO 500 4.000
CLIP13 0303046-1 13,5 15,0 8 GIALLO 500 2.000
CLIP14 0303047-0 14,5 16,0 8 VIOLA 250 2.000
CLIP15 0303048-8 15,5 17,0 8 NEUTRO 250 2.000
CLIP16 0303049-6 16,5 18,0 8 VERDE 250 2.000
CLIP17 0303050-9 17,5 19,0 8 NERO 250 2.000
CLIP18 0303051-7 18,5 20,0 8 GIALLO 250 2.000
CLIP19 0303052-5 19,5 21,0 8 VIOLA 250 2.000
CLIP20 0303053-3 20,5 22,0 8 NEUTRO 250 2.000
CLIP21 0303054-1 21,5 23.0 8 VERDE 250 2.000
CLIP 22 0303055-0 22,5 24,0 8 NERO 250 2.000
CLIP23 0303056-8 23,5 25.0 8 GIALLO 250 2.000
CLIP 24 0303057-6 24,5 26,0 8 VIOLA 250 2.000

INFORMAZIONE TECNICA

ACCIAIO INOSSIDABILE (X5CrNi18/10)

MATERIALE AISI-304

RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE

blge3- =

RESISTENZA ALLA 400 ORE IN NEBBIASALINA
CORROSIONE (ASTM B-117)
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MIKALOR

Fascetta bifilare a vite

Viene ideata in particolare per essere applicata a tubi spiralizzati
internamente con un’anima di acciaio. La geometria del filo permette
I'adattabilita alla spirale del tubo. L'utilizzo principale ¢ il fissaggio tra
tubo e raccordo dove viene normalmente veicolata aria.

* Possibilita di produrre diametri sino a 100 mm.

@ Applicazione
mm Referenza ﬂApideiecaaI\:ione d e | m:x. D Confezione Imballaggio
9,56-12 0303001-5 1.0 15 55 20 n M3 500 2.000
10,5-13 0303002-3 n5 15 55 20 n M3 500 2.000
11,5-14 0303003-1 12,5 15 55 20 n M3 500 2.000
12,5-15 0303004-0 13,0 15 55 20 1 M3 500 2.000
13,0-16 0303005-8 14,0 1.8 55 25 n M3 500 2.000
13,5-17 0303006-6 15,0 1.8 55 25 n M3 500 2.000
15,0-18 0303007-4 16,0 1.8 55 25 n M3 500 2.000
15,6-19 0303008-2 17.0 1.8 55 25 n M3 500 2.000
17.0-20 0303009-0 18,0 1.8 55 25 1 M3 500 2.000
17,5-21 0303010-3 18,5 1.8 55 25 n M3 500 1.500
18,6-22 0303011-1 20,0 2,0 7.0 30 13 M4 500 1.500
19,0-23 0303012-0 20,6 2,0 7.0 30 13 M4 500 1.500
21,0-24 0303013-8 22,0 2,0 7.0 30 13 M4 500 1.500
21,5-25 0303014-6 23,5 2,2 7.0 30 13 M4 500 1.500
23,5-27 0303015-4 25,0 2,2 7.0 30 13 M4 500 1.500
25,0-29 0303016-2 270 2,2 7.0 30 13 M4 200 800
27,0-31 0303017-0 29,0 2,2 7.0 30 13 M4 200 800
29,0-33 0303018-9 31,56 2,2 7 30 13 M4 200 800
30,5-35 0303019-7 33.0 2,2 7 30 13 M4 200 800
33,0-37 0303020-0 37,0 2,2 7 30 13 M4 200 800
35,5-40 0303021-8 38,5 2,2 7 30 13 M4 200 800
38,56-43 0303022-6 41,0 2,5 8 40 15 M5 200 800
41,0-46 0303023-4 43,5 2,5 8 40 15 M5 200 800
43,5-49 0303024-2 46,5 2,6 8 40 15 M5 200 800
46,5-53 0303025-0 50,6 2,6 8 40 15 Mb 200 400
50,5-56 0303026-9 53,5 2,5 8 40 15 M5 100 400
53,5-60 0303027-7 56,5 2,8 10 50 18 M5 100 400
56,5-64 0303028-5 60,0 2,8 10 50 18 M5 100 400
60,0-68 0303029-3 64,0 2,8 10 50 18 M5 100 400

INFORMAZIONE TECNICA

‘q O
FILO: ACCIAIO PERFILO (B-UNI3823) o - ") - —
MATERIALE CLASSE DIRESISTENZAB !i#““"“:!’
RIVESTIMENTO ZINCATO BIANCO CR3

RESISTENZA ALLA 72 ORE INNEBBIASALINA
CORROSIONE (ASTM B-117)




Fascetta normale

La fascetta normale, per mezzo del materiale utilizzato si deforma nel
modo desiderato adattandosi al tubo permettendo un serraggio corretto.
Viene utilizzata in applicazioni in presenza di fluidi gaseosi a bassa
pressione, con diametri ridotti e flessibili con spessore altrettanto ridotto.

* La pressione massima dell’applicazione dipende
dal tipo di flessibile e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione
mm Referenza r e a b s ‘Valori massim'i Confezione | Imballaggio
Serraggio (Nm) |Pressione (Bars)

6 0301051-0 M3 5 8,4 9 0,5 0,4 15 100 1.600

8 0301052-8 M3 5 9 9 0,5 0,4 14 100 1.600

9 0301053-6 M4 6 10 10 0,5 1 15 100 1.600
9,5-10 0301054-4 M4 6 10 10 0,5 1 14 100 1.600
10-1 0301055-2 M4 6 10 10 0,5 1 13 100 1.600
12-13 0301056-0 M4 6 10 10 0,5 1 12 100 1.600
13-14 0301057-9 M4 6 10 10 0,5 1 12 100 1.600
14-15 0301058-7 M4 6 10 10 05 1 12 100 1.600
15-17 0301059-5 M4 6 10 10 0,5 1 12 100 1.600
16-18 0301060-8 M4 6 10 10 0,5 1 1 100 1.600
18-20 0301061-6 M4 6 10 10 0,5 1 10 100 1.600
19-21 0301062-4 M4 6 10 10 0,5 1 10 100 800
20-22 0301063-2 M4 6 10 10 0.5 1 10 100 800
22-25 0301064-0 M4 6 10 10 0.5 1 9 100 800
23-26 0301065-9 M4 6 10 10 0.5 1 9 100 800
25-28 0301066-7 M4 6 10 10 0,5 1 8 100 800
26-29 0301067-5 M4 6 10 10 0.5 1 8 100 800
29-32 0301068-3 M4 6 10 10 0.5 1 8 100 800

* Siraccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

NASTRO: ACCIAIO ST3 K32 (EN10215)
MATERIALE VITEINACCIAIO6.6 H
DADO: ACCIAIOB

RIVESTIMENTO ZINCATO GRIGIO-ARGENTATO CR3

RESISTENZA ALLA 72 ORE IN NEBBIASALINA
CORROSIONE (ASTM B-117)
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MIKALOR

Fascetta a 2 orecchie

Tutte le fascette
riportano il marchio e
ben visibile il diametro
diapplicazione.

I bordileviagati
impediscono che il tubo
venga danneggiato o
tagliato.

| materialinon contengono
sostanze contaminanti,

in osservanza delle attuali
normative medio-ambientali.

Permette un
montaggio rapido
e facile.

La gamma comprende
unampia varieta

di diametriche
peremettono svariate
applicazioni.
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Fascetta ad un orecchio

Le fascette ad orecchio sono una soluzione economica per una
giunzione semplificata in tubi dove scorrono aria o lilquidi. Sono
approppriate per diametri ridotti in quanto non richiedono coppie di

serraggio elevate.

. danneggiamenti a tubi o flessibili.

Il disegno pratico permette un montaggio facile e rapido ed assicurano
AL un'inviolabilita dopo il montaggio. | bordi levigati riducono il rischio di

@ Applicazione
min. max. Referenza A B Cc D E Colore Confezione Imballaggio
7 9 0301208-0 9,3 55 6.0 13,0 0.8 GRIGIO ARGENTATO 1.000 8.000
8 10 0301207-2 10,3 6.0 6,0 14,0 0.8 GRIGIO ARGENTATO 1.000 8.000
9 n 0301201-3 1.3 6,5 6,5 15,0 0.8 GRIGIO ARGENTATO 1.000 8.000
10 12 0301202-1 12,3 7.0 6,5 16,0 0.8 GRIGIO ARGENTATO 500 8.000
n 13 0301203-0 13,3 7.5 6,5 17.0 0.9 GRIGIO ARGENTATO 500 8.000
12 14 0301204-8 14,3 8,0 7.0 18,5 1.0 GRIGIO ARGENTATO 500 4.000
14 16 0301205-6 16,3 8,5 7.0 20,5 11 GRIGIO ARGENTATO 500 4.000
16 18 0301206-4 18,5 9,0 7.0 23.0 11 GRIGIO ARGENTATO 500 4.000
INFORMAZIONE TECNICA
MATERIALE ACCIAIO ST4 S/DIN 1624

RIVESTIMENTO

ZINCATO BIANCO CR3

RESISTENZA ALLA 72 ORE INNEBBIA SALINA

CORROSIONE

(ASTMB-117)




Fascetta ad un orecchio
in acciaio inossidabile

La fascetta si presenta compatta senza tracce di giunzioni meccaniche
o saldature quindi monoblocco. Viene realizzata in acciaio inossidabile
AlSI-304. Trova impiego in quelle connessioni di tubi dove circolano aria
o fluidi. I bordi sono leggermente arrotondati di modo che il rischio di

danni a tubi o flessibili venga ridotto al minimo.

Il montaggio e facile e semplificato.
controllo visuale della chisura sul tubo in quanto la fascetta deve
adottarne la forma per adattarvisi, in modo che gli estremi delle

orecchie possano congiungersi fra di loro.

Il disegno pratico permette un

@ Applicazione
min max Referenza A B Cc D E Colore Confezione Imballaggio
7 9 2301244-0 9,3 55 6.0 13.0 0.8 Acciaio inossidabile 1.000 16.000
8 10 2301208-7 10,3 6,0 6.0 14,0 0.8 Acciaio inossidabile 1.000 16.000
9 n 2301201-0 m3 6,5 6,5 15,0 0.8 Acciaio inossidabile 1.000 8.000
10 12 2301202-8 12,3 7.0 6,5 16,0 0.8 Acciaio inossidabile 500 8.000
n 13 2301203-6 13,3 7.5 6,5 17.0 0.8 Acciaio inossidabile 500 8.000
12 14 2301204-4 14,3 8,0 7.0 18,5 1.0 Acciaio inossidabile 500 8.000
13 15 2301207-9 15,3 8,0 7.0 19,5 1.0 Acciaio inossidabile 500 4.000
14 16 2301205-2 16,3 8,5 7.0 20,5 1.0 Acciaio inossidabile 500 4.000
15 17 2301245-8 17,5 9.0 7.0 22,0 1.0 Acciaio inossidabile 500 4.000
16 18 2301206-0 18,5 9,0 7.0 23,0 1.0 Acciaio inossidabile 500 4.000
17 19 2301242-3 19,5 95 7.5 24,0 1.0 Acciaio inossidabile 250 2.000
18 20 2301243-1 205 10,0 7.5 25,0 1.0 Acciaio inossidabile 250 2.000
INFORMAZIONE TECNICA
MATERIALE ACCIAIO INOSSIDABILE AISI- 304

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

400 ORE INNEBBIASALINA
(ASTM B-117)
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Fascetta a due orecchie

Le fascette a due orecchie rappresentano una soluzione economica
per assicurare un'emerticita di tubi laddove circolano aria, gas o fluidi. |
bordi del nastro leggermente arrotondati impediscono danneggiamenti
del tubo mentre il montaggio & facile, rapido e sicuro. Considerato che
vengono prodotti diametri superiori alla versione ad una orecchia il
rango di montaggio & piu ampio e pratico, inoltre il disegno fa si che
siano inviolabili una volta montate.

@ Applicazione
min max Referenza A B Cc D E Colore Confezione Imballaggio

5 7 0301210-1 7.3 4,3 6.0 1.0 0.6 GRIGIO ARGENTATO 2.000 16.000

7 9 0301211-0 9,3 4,8 6,0 13,5 0.8 GRIGIO ARGENTATO 1.000 16000

9 n 0301212-8 n3 5,3 6.5 17,0 0.8 GRIGIO ARGENTATO 1.000 8.000

10 12 0301209-9 12,3 55 6.5 18,0 0.9 GRIGIO ARGENTATO 500 8.000

n 13 0301213-6 13.3 5,8 6.5 19,0 1,0 GRIGIO ARGENTATO 500 8.000

13 15 0301214-4 15,3 6.3 7,0 21,5 11 GRIGIO ARGENTATO 500 4.000

14 17 0301215-2 17,5 6.6 7,0 24,0 11 GRIGIO ARGENTATO 500 4.000

15 18 0301216-0 18,5 7,0 75 25.0 11 GRIGIO ARGENTATO 500 2.000

17 20 0301217-9 205 7.6 75 27,0 11 GRIGIO ARGENTATO 250 2.000

18 21 0301218-7 21,5 7.9 8,0 28,0 11 GRIGIO ARGENTATO 250 2.000

20 23 0301219-5 235 8.5 8.0 31.0 11 GRIGIO ARGENTATO 250 2.000

22 25 0301220-8 25,5 9.1 8.5 33.0 13 GRIGIO ARGENTATO 200 1.600

23 27 0301221-6 275 9.4 8,5 35,0 13 GRIGIO ARGENTATO 200 1.600

25 28 03012224 28,5 10,0 9.0 36.0 13 GRIGIO ARGENTATO 200 800

28 31 0301223-2 315 10,6 9.0 39,0 13 GRIGIO ARGENTATO 100 800

31 34 0301224-0 34,5 1.0 9,5 42,0 1.3 GRIGIO ARGENTATO 100 800

34 37 0301225-9 375 1.5 9,5 46,0 15 GRIGIO ARGENTATO 100 800

37 40 0301226-7 40,5 12,0 10,0 49,0 15 GRIGIO ARGENTATO 100 400

40 43 0301227-5 43,5 12,5 10,0 53,0 1,5 GRIGIO ARGENTATO 75 600

43 46 0301228-3 46,5 13,0 10,5 56 15 GRIGIO ARGENTATO 75 300

INFORMAZIONE TECNICA TA
= C =
"b RN
MATERIALE ACCIAIO ST4SDIN 1624 / ~\
m \ N A E
é RIVESTIMENTO ZINCATO BIANCO CR3 ‘
= D S R —
w1

RESISTENZA ALLA

CORROSIONE

72 OREINNEBBIA SALINA
(ASTMB-117)




Fascette a due orecchie
iIn acciao inossidabile

La fascetta si presenta compatta senza tracce di giunzioni meccaniche
o saldature di nessun tipo. Viene realizzata in acciaio inossidabile AISI-
304. Le due orecchie rappresentando i due punti di chiusura conferendo
un serraggio superiore. | bordi del nastro leggermente arrotondati
impediscono danneggiamenti del tubo o flessibile, mentre il material
impiegato le rende appropriate per utilizzi in ambienti esterni e nautici.

Il montaggio e facile e semplificato. Il disegno pratico permette un
controllo visuale della chisura sul tubo visto che gli estremi delle
orecchie devono congiungersi fra di loro affinché il serragio sia corretto.

@ Applicazione

min. max. Referenza A B Cc D E Colore Confezione Imballaggio
5 7 2301210-8 7.3 4,3 6.0 n5 0,6 Acciaio inossidabile 2.000 16.000
7 9 2301211-6 9,3 4,8 6.0 14,5 0.8 Acciaio inossidabile 1.000 16.000
9 1 2301212-4 3 53 6,5 16,5 0.8 Acciaio inossidabile 1.000 8.000
n 13 2301213-2 13,3 5.8 6.5 19,0 0.8 Acciaio inossidabile 500 8.000
13 15 2301214-0 15,3 6.3 7,0 21,5 1.0 Acciaio inossidabile 500 4.000
14 17 2301215-9 17,5 6.6 7,0 24,0 1.0 Acciaio inossidabile 500 4.000
15 18 2301216-7 18,5 7.0 75 25,0 10 Acciaio inossidabile 500 4.000
17 20 2301217-5 20,5 7.6 7.5 27,0 1.0 Acciaio inossidabile 250 2.000
18 21 2301218-3 21,5 7.9 8,0 28,5 1.0 Acciaio inossidabile 250 2.000
20 23 2301219-1 235 8,6 8,0 30,5 1.0 Acciaio inossidabile 250 2.000
22 25 2301220-4 255 91 8,5 33,5 12 Acciaio inossidabile 200 1.600

AN

INFORMAZIONE TECNICA
‘ MATERIALE ACCIAIO INOSSIDABILE AISI- 304
RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE D
. RESISTENZA ALLA 400 ORE INNEBBIA SALINA
CORROSIONE (ASTM B-117)
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Fascetta ad un orecchio con anello
interno inossidabile

In casi laddove il diametro del flessibile sia molto ridotto, ed il
materiale del condotto eccessivamente deformabile, per evitare fughe
nell'applicazione, viene utilizzato questo tipo di fascetta dove l'anello
interno evita possibili perdite proteggendo il materiale del flessibile.
Normalmente viene utilizzata in ambiente non eccessivamente

COrrosivi.
@ Applicazione
min. max. Referenza A B Cc D E F G Colore Confezione Imballaggio
7.5 8,5 0301100-9 9,3 55 6.0 13.0 0.8 8,6 7.8 GRIGIO ARGENTATO 1.000 8.000
8,0 9,5 0301101-0 10,3 6.0 6.0 14,0 0.8 9,5 7.8 GRIGIO ARGENTATO 1.000 8.000
9.0 10,5 0301102-9 n3 6,5 6,5 15,0 0.8 10,5 7.8 GRIGIO ARGENTATO 1.000 8.000
10,0 1.5 0301103-7 12,3 7.0 6,5 16,0 0.8 n5 7.8 GRIGIO ARGENTATO 500 8.000
10,5 12,5 0301104-5 13,3 7.5 6,5 17.0 0.9 12,5 7.8 GRIGIO ARGENTATO 500 8.000
1.5 13,3 0301105-3 14,3 8,0 7.0 18,6 1.0 13,3 8,8 GRIGIO ARGENTATO 500 4.000
13,0 15,3 0301106-1 16,3 8,5 7.0 205 11 15,3 8,8 GRIGIO ARGENTATO 500 4.000
15,0 17.3 0301107-0 18,5 9,5 7.0 23,0 11 17.3 8,8 GRIGIO ARGENTATO 500 2.000
16,0 18,3 0301108-2 19,5 9,5 75 24,0 1.0 18,3 9,8 GRIGIO ARGENTATO 250 2.000
17.0 19,3 0301109-3 20,5 10,0 7.5 25,0 1.0 19,3 9,8 GRIGIO ARGENTATO 250 2.000

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

FASCETTA: ACCIAIO ST4 (DIN 1624)
ANELLO: ACCIAIO INOSSIDABILE (AISI-301)

RIVESTIMENTO

FASCETTA: ZINCATO BIANCO CR3
ANELLO: ACCIAIO INOSSIDABILE D

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

72 ORE INNEBBIASALINA
(ASTM B-117)




Fascetta ad un orecchio in acciaio
inossidabile con anello interno
inossidabile

La facetta fabbricata integralmente in acciaio inossidabile (AISI-304),
¢ ideale per applicazioni in ambienti marini o nel settore alimentare,
grazie alla sua idoneita alla resistenza corrosiva. L'anello interno riveste
una funzione chiave essendo in grado di creare una pressione uniforme
durante il serraggio, oltre ad offrire una chiusura perfetta e durabile,
evitando il deterioramento della stessa.

@ Applicazione

min. max. Referenza A B Cc D E F G Colore Confezione Imballaggio
75 8,5 2301230-0 9,3 55 6.0 13,0 0.8 8,5 7.8 Acciaio inossidabile 2.000 16.000
8,2 9,5 2301231-9 10,3 6.0 6.0 14,0 0.8 9,5 7.8 Acciaio inossidabile 1.000 8.000
9.0 10,5 2301232-7 n3 6.5 6.5 15,0 0.8 10,5 7.8 Acciaio inossidabile 1.000 8.000
10,0 1.5 2301233-5 12,3 7.0 6.5 16.0 0.8 15 7.8 Acciaio inossidabile 500 8.000
10,5 12,5 2301234-3 13,3 75 6.5 17,0 0.8 12,5 7.8 Acciaio inossidabile 500 8.000
1.5 13,5 2301235-1 14,3 8.0 7.0 18,5 1,0 13,5 7.8 Acciaio inossidabile 500 4.000
12,5 14,5 2301236-0 15,3 8.0 7.0 19,5 10 14,5 8.8 Acciaio inossidabile 500 4.000
13.0 15,3 2301237-8 16,3 8.5 7.0 20,5 1.0 15,3 8.8 Acciaio inossidabile 500 4.000
14,0 16,3 2301238-6 175 9.0 7.0 22,0 1.0 16,3 8.8 Acciaio inossidabile 250 4.000
15,0 17,3 2301239-4 18,5 9,5 7.0 23,0 1.0 17,3 8.8 Acciaio inossidabile 250 4.000
16,0 18,3 2301240-7 19,5 95 7,5 24,0 1.0 18,3 9.8 Acciaio inossidabile 250 2.000
17,0 19,3 2301241-5 20,5 10,0 7,5 25,0 1.0 19,3 9.8 Acciaio inossidabile 250 2.000

INFORMAZIONE TECNICA

FASCETTA: ACCIAIO INOSSIDABILE

(AISI-304)
MATERIALE ANELLO: ACCIAIO INOSSIDABILE
(AISI-301)
RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE D

RESISTENZA ALLA 400 ORE INNEBBIA SALINA
CORROSIONE (ASTM B-117)
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Fascette

Media pressione

La gamma di fascette per media pressione
viene fabbricata con l'obiettivo di garantire
I'ermeticita totale su applicazioni nelle quali
transitano liquidi di diverso tipo o fluidi.

| materiali utilizzati offrono le migliori prestazioni
che si traducono in incrementi di rendimento
al montaggio con coppie di serraggio non
necessariamente eccessive.

La varieta di materiali, modelli e ricoprimenti
permettono I'adattabilita alle svariate
applicazioni in cui montate.
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A

Collare a diametro fisso

Ideato specialmente per permettere un fissaggio predeterminato con il
tubo, per questaragioneil rango diametrale € senza escursioni per ogni
dimensione offerta in catalogo. Pertanto I'avvitamento necessario per
la chiusura é altrettanto ridotto. Il disegno permette I'accoppiamento
del flessibile con nuclei metallici e plastici. Viene impiegato in vari
settori, dalla produzione di macchine per uso medio sino all'industria
automotive e motociclistica. La produzione & conforme alla Norma
DIN 3017-2.

* A richiesta si fabbrica in banda da 20mms sino al diametro 120 mms.

@ Applicazione
d Denominazione | Referenza a L max. d2 b2 +0,;1_0,1 h s2 Confezione | Imballaggio
10 ADF10/9 0303201-0 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 500 2.000
n ADF11/9 0303202-9 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 500 500
12 ADF12/9 0303203-7 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 500 2.000
13 ADF13/9 0303204-5 9 31 M.4 10,5 0,4 n Iso 1207 500 500
14 ADF14/9 0303205-3 9 31 M.4 10,5 0,4 n Iso 1207 500 500
15 ADF15/9 0303206-1 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 500 2.000
16 ADF16/9 0303207-0 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 500 1.000
17 ADF17/9 0303208-8 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 500 500
18 ADF18/9 0303209-6 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 250 1.000
19 ADF19/9 0303210-9 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 250 1.000
20 ADF20/9 0303211-7 9 31 M.4 10,5 0.4 n Iso 1207 250 1.000
21 ADF21/12 0303274-0 12 35 M.5 14 0.5 13,5 Din 931(8) 250 1.000
22 ADF2212 0303275-8 12 35 M.5 14 0,5 13,5 Din 931(8) 200 800
23 ADF23/12 0303276-6 12 35 M.5 14 0,5 13,5 Din 931(8) 250 250
24 ADF24/12 0303277-4 12 35 M.5 14 0,5 13,5 Din 931(8) 200 800
25 ADF25/12 0303278-2 12 35 M.5 14 0,5 13,5 Din 931(8) 200 800
26 ADF26/12 0303279-0 12 35 M.5 14 0,5 13,5 Din 931(8) 200 800
27 ADF27/12 0303280-3 12 35 M.b 14 0.5 13,5 Din 931(8) 200 200
28 ADF28/12 0303281-1 12 35 M.b 14 0,5 13,5 Din 931(8) 250 250
29 ADF29/12 0303282-0 12 35 M.5 14 0,5 13,5 Din 931(8) 100 400
30 ADF30/12 0303283-8 12 35 M.5 14 0,5 13,5 Din 931(8) 100 400
21 ADF 21/15 0303334-7 15 40 M.6 17 0,6 17 Din 931-(10) 250 250
23 ADF 23/15 0303336-3 15 40 M.6 17 0,6 17 Din 931-(10) 250 250
25 ADF 25/15 0303338-0 15 40 M.B 17 0,6 17 Din 931-(10) 250 250
26 ADF 26/15 0303339-8 15 40 M.B 17 0.6 17 Din 931-(10) 250 250
31 ADF31/15 0303344-3 15 40 M.B 17 0.6 17 Din 931-(10) 100 400
32 ADF32/15 0303345-1 15 40 M.B 17 0.6 17 Din 931-(10) 100 400
33 ADF33/15 0303346-0 15 40 M.B 17 0.6 17 Din 931-(10) 100 400
34 ADF34/15 0303347-8 15 40 M.B 17 0.6 17 Din 931-(10) 100 400
35 ADF35/15 0303348-6 15 40 M.B 17 0.6 17 Din 931-(10) 100 400
36 ADF36/15 0303349-4 15 40 M.6 17 0,6 17 Din 931-(10) 100 100
L4 ADF 44/15 0303357-4 15 40 M.6 17 0,6 17 Din 931-(10) 100 100
46 ADF 46/15 0303359-0 15 40 M.6 17 0,6 17 Din 931-(10) 100 100
INFORMAZIONE TECNICA 2

MATERIALE

NASTRO: ACCIAIO DIN1.0935
VITE: CLASSE 8.8 ZINCATO BIANCO CR3
DADO: CLASSE 6 ZINCATO BIANCO CR3

RIVESTIMENTO

GALVANIZZATO

wi1

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

72 ORE IN NEBBIASALINA
(ASTM B-117)




Fascetta a vite stringitubo

Per mezzo della dimensione ridotta del proprio cassetto, questa fascetta &
ideale per montaggiin spazi anche estremamenteridotti. Viene consegnata
per un possibile utilizzo al diametro massimo del rango nominale.

Pud essere utilizzata per applicazioni composte da flessibili con spessore
ridotti e diametri minimi.

* La pressione massima dell'applicazione dipende
dal tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione

Valori massimi . )
mm Referenza a b c d " " Confezione Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
6-11 0301640-1 75 0,4 7 5 15 25 100 1600
1-19 0301641-0 75 0,4 7 5 15 25 100 1600

* Siraccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

c 9
NASTRO: ACCIAIO INOSSIDABILE X8 Cr17 @
MATERIALE (AIS1430)

VITE E GABBIA: ACCIAIO Qst 34-3 d

_dd —
a

NASTRO E GABBIA: ACCIAIO INOSSIDABILE =

RIVESTIMENTO VITE: ZINCATO BIANCO CR3 =
= b

RESISTENZAALLA | 72 OREIN NEBBIASALINA =
CORROSIONE (ASTM B-117) =
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MIKALOR

— Fascetta stringitubo a vite ASFA L
< (9 mm) Acciaio galvanizzato - W1

La fascetta sicaratterizza per essere molto robusta e con unrendimento
eccezzionale, grazie all’esclusiva geometria del cassetto e della vite ad
alta resistenza.

Il nastro pieno da 9mms, completamente liscio all’interno, assieme
ai bordi arrotondati, evitano che il tubo subisca danneggiamenti.
Raccomandata per impieghi nell'ambito industriale E prodotta secondo

}‘[l
l .
"“!nnnrr"

\ la norma DIN 3017, in osservanza delle direttive EU 2020/95/EC del
_ 01.07.2006.
..\\\ o * La pressione massima dell’applicazione dipende
S dal tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
@ Applicazione
mm Referenza L s h a+0,3 b 'Valori massim.i Confezione | Imballaggio
max. +0,10 max. a-0,2 max. Serraggio(Nm) |Pressione (Bars)

8-12 0300874-5 175 0,65 9.2 7 15 15 15 200 1600
8-16 0300875-3 22,1 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
12-22 0300876-1 22,1 0,65 10,5 9 1% 3 40 200 800
16-27 0300877-0 23,6 0,75 105 9 14 35 38 200 800
20-32 0300878-8 23,6 0,75 10,5 9 14 35 36 200 800
25-40 0300879-6 25,6 0,75 10,6 9 14 4 32 100 400
30-45 0300880-9 25,6 0,75 10,6 9 14 4 28 100 800
32-50 0300881-7 25,6 0,75 10,6 9 14 4 24 100 800
40-60 0300882-5 25,6 0,75 10,5 9 14 4 19 100 400
50-70 0300883-3 29,6 0,75 10,5 9 14 4 17 100 100
60-80 0300884-1 29,6 0,75 105 9 14 4 15 100 100
70-90 0300885-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 13 50 400
80-100 0300886-8 29,6 0,75 10,5 9 14 4 1 50 400
90-110 0300887-6 29,6 0,75 10,5 9 14 4 10 25 200
100-120 0300888-4 29,6 0,75 10,5 9 14 4 9 25 200
110-130 0300889-2 29,6 0,75 10,5 9 14 4 8 25 200
120-140 0300890-5 29,6 0,75 105 9 14 4 7 25 200
130-150 0300891-3 296 0,75 10,5 9 14 4 6 25 200
140-160 0300892-1 29,6 0,75 10,5 9 14 4 5 25 25

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

NASTRO E GABBIA:
MATERIALE GALVANIZZATO (EN1.0935)
VITE: ACCIAIO Qst 36-3 (DIN 1.0214)

o

NASTRO E GABBIA: GALVANIZZATO ‘
RIVESTIMENTO VITE: ZINCATO GRIGIO-ARGENTATO CR3 L

RESISTENZA ALLA 144 ORE INNEBBIA SALINA (ASTM B-117)

CORROSIONE |
VELOCITA MASSIMA 54045 B
DI SERRAGGIO (RPM) 2.




Fascetta stringitubo a vite ASFA L
(9 mm) Acciaio inox AlSI-430-W2

La fascetta si caratterizza per essere molto robusta e con un rendimento
eccezzionale, grazie all’esclusiva geometria del cassetto e della vite
ad alta resistenza.ll nastro pieno da 9mms, completamente liscio
all'interno, assieme ai bordi arrotondati, evitano che il tubo subisca
danneggiamenti.

La versatilita del materiale W2, conferisce alla fascetta una adattabilita
tale da renderla la piu diffusa e con impieghi praticamente universali.
E prodotta secondo la norma DIN 3017, d’accordo con le direttive EU
2020/95/EC del 01.07.2006.

= * La pressione massima dell’applicazione dipende
dal tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
@ Applicazione
mm Referenza L s h a+0,3 b .Valori massim.i Confezione | Imballaggio
max. +0,10 max. a-0,2 max Serraggio(Nm) |Pressione (Bars)
8-12 0301650-8 17,5 0,65 9,2 7 15 15 15 200 1600
8-16 0301651-6 22,1 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
12-22 0301652-4 22,1 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
16-27 0301663-2 23,6 0,75 10,5 9 14 35 38 200 800
20-32 0301664-0 23,6 0,75 10,5 9 14 35 36 200 800
25-40 0301655-9 25,6 0,75 10,5 9 14 4 32 100 400
30-45 0301656-7 25,6 0,75 10,5 9 14 4 28 100 800
32-50 0301657-5 25,6 0,75 10,6 9 14 4 24 100 800
40-60 0301658-3 25,6 0,75 10,5 9 14 4 19 100 400
50-70 0301659-1 29,6 0,75 10,5 9 14 4 17 100 100
60-80 0301660-4 29,6 0,75 10,5 9 14 4 15 100 100
70-90 0301661-2 29,6 0,75 10,5 9 14 4 13 50 400
80-100 0301662-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 11 50 400
90-110 0301663-9 29,6 0,75 10,5 9 14 4 10 25 200
100-120 0301664-7 29,6 0,75 10,5 9 14 4 9 25 200
110-130 0301665-5 29,6 0,75 10,5 9 14 4 8 25 200
120-140 0301666-3 29,6 0,75 10,5 9 14 4 7 25 200
130-150 0301667-1 29,6 0,75 10,5 9 14 4 6 25 200
140-160 0301668-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 5 25 25
* Siraccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b L
MATERIALE INOSSIDABILE (AS-450) f [l CE
VITE: ACCIAIO Ost 36-3(DIN 1.0214) ‘
NASTRO E GABBIA: S

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

VITE: ZINCATO GRIGIO-ARGENTATO CR3

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

72 ORE INNEBBIASALINA (ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5
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MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite ASFA L
(9 mm) Acciaio inox AISI-430-W3

Lafascetta sicaratterizza per essere molto robusta e conunrendimento
eccezzionale, grazie all'esclusiva geometria del cassetto e della vite
ad alta resistenza in acciaio inox AISI-430. Il nastro pieno da 9mms,
completamente liscio all’interno, assieme ai bordi arrotondati, evitano
che il tubo subisca danneggiamenti.

L'impiego & tipificato soprattutto nell'industria automotive. E prodotta
secondo la norma DIN 3017, d'accordo con le direttive EU 2020/95/EC
del 01.07.2006.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal

" tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
@ Applicazione
mm Referenza L s h a+03 b ‘Valori massim‘i Confezione | Imballaggio
max. +0,10 max. a-0,2 max. Serraggio(Nm) | Pressione(Bars)
8-16 0301601-4 22,1 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
12-22 0301602-2 22,1 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
16-27 0301603-0 23,6 0,75 10,5 9 14 3.5 38 200 800
20-32 0301604-9 23,6 0,75 10,5 9 14 3.5 36 200 800
25-40 0301606-5 25,6 0,75 10,5 9 14 4 32 100 400
30-45 0301607-3 25,6 0,75 10,5 9 14 4 28 100 800
32-50 0301608-1 25,6 0,75 10,5 9 14 4 24 100 800
40-60 0301609-0 25,6 0,75 10,5 9 14 4 19 100 400
50-70 0301610-2 29,6 0,75 10,5 9 14 4 17 100 100
60-80 0301611-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 15 100 100
70-90 0301612-9 29,6 0,75 10,5 9 14 4 13 50 400
80-100 0301613-7 29,6 0.75 10,5 9 14 4 n 50 400
90-110 0301614-5 29,6 0,75 10,5 9 14 4 10 25 200
100-120 0301615-3 29,6 0,75 10,5 9 14 4 9 25 200
110-130 0301616-1 29,6 0,75 10,6 9 14 4 8 25 200
120-140 0301617-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 7 25 200
130-150 0301618-8 29,6 0,75 10,5 9 14 4 6 25 200
140-160 0301619-6 29,6 0,75 10,5 9 14 4 5 25 25
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
L
INFORMAZIONE TECNICA
oo

MATERIALE

NASTRO E GABBIA: ACCIAIO
INOSSIDABILE X8Cr17(AlSI-430)
VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE
(AISI-304 CU)

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

200 ORE INNEBBIA SALINA
(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 +5
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Fascetta stringitubo a vite ASFA L
(9 mm) Acciaio inox AISI-304-W4

Vienefabbricatainacciaioinox AISI-304; pertanto offreun’altaresistenza
4 alla corrosione. Il disegno exclusivo del carter congiuntamente alla
vite conferiscono al prodotto una lunga durabilita nell'applicazione .
: Il nastro pieno da 9mms, completamente liscio all’interno, assieme ai
?' bordi arrotondati, evitano che il tubo subisca danneggiamenti.

E particolarmente indicata, per applicazioni in ambiente corrosivi o per
£ I'industria alimentare. E prodotta secondo la norma DIN 3017, d’accordo
'y con le direttive EU 2020/95/EC del 01.07.2006.

donwviiiwl

=
A * La pressione massima dell’applicazione dipende
— dal tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
@ Applicazione
mm Referenza L s h a+0,3 b .Valori massim.i Confezione | Imballaggio
max. +0,10 max. a-0,2 max. Serraggio(Nm) | Pressione(Bars)
8-12 0301400-0 17,5 0,65 9.2 7 5 15 15 200 1600
8-16 0301401-9 22,1 0,65 105 9 14 3 40 200 800
12-22 0301402-7 22,1 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
16-27 0301403-5 23,6 0,75 10,5 9 14 35 38 200 800
20-32 0301404-3 23,6 0,75 10,5 9 14 35 36 200 800
25-40 0301405-1 25,6 0,75 10,5 9 14 4 32 100 400
30-45 0301406-0 25,6 0,75 10,5 9 14 4 28 100 800
32-50 0301407-8 25,6 0,75 105 9 14 4 24 100 800
40-60 0301408-6 25,6 0,75 10,5 9 14 4 19 100 400
50-70 0301409-4 29,6 0,75 10,5 9 14 4 17 100 100
60-80 0301410-7 29,6 0,75 10,5 9 14 4 15 100 100
70-90 0301411-5 296 0,75 10,5 9 14 4 13 50 400
80-100 0301412-3 29,6 0,75 10,5 9 14 4 il 50 400
90-110 0301414-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 10 25 200
100-120 0301415-8 29,6 0,75 10,5 9 14 4 9 25 200
110-130 0301416-6 29,6 0,75 10,5 9 14 4 8 25 200
120-140 0301417-4 29,6 0,75 10,5 9 14 4 7 25 200
130-150 0301418-2 29,6 0,75 10,5 9 14 4 6 25 200
140-160 0301419-0 29,6 0,75 105 9 14 4 5 25 25
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b L
NASTRO E GABBIA: ACCIAIO @ e h
MATERIALE INOSSIDABILE X5Cr Ni1810 (AISI-304) g’
VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE (AISI-304) ‘ X
‘ s
RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE L
RESISTENZA ALLA 400 ORE IN NEBBIA SALINA %
CORROSIONE (ASTMB-117) |
VELOCITA MASSIMA -
DISERRAGGIO(RPM) | 2405 .2,




MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite ASFA L
(9 mm) Acciaio inox AISI-316-W5

Viene fabbricata in acciaio inox AISI-316 ed ¢ ideale per impieghi in
ambienti altamente corrosivi. Gli ambienti di applicazione sono quelli
caratterizzati da alte percentuali di salinita, umidita ed intemperie
estreme. |l nastro pieno da 9mms, completamente liscio all'interno,
assieme ai bordi arrotondati, evitano che il tubo subisca danneggiamenti.

E particolarmente indicata, per applicazioni in ambiente corrosivi o per
I'industria alimentare E prodotta secondo la norma Din 3017, d'accordo

con le direttive EU 2020/95/EC del 01.07.2006.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo

" di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
@ Applicazione

mm Referenza L s h a+0,3 b ‘Valori massimi Confezione | Imballaggio

max. +0,10 max. a-0,2 max. Serraggio(Nm) | Pressione(Bars)

8-16 0301575-9 221 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
12-22 0301576-7 221 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
16-27 0301577-5 23,6 0,75 10,5 9 14 3,5 38 200 800
20-32 0301578-3 23,6 0,75 10,5 9 14 3,5 36 200 800
25-40 0301580-4 25,6 0,75 10,5 9 14 4 32 100 800
30-45 0301581-2 25,6 0,756 10,5 9 14 4 28 100 800
32-50 0301582-0 25,6 0,75 10,5 9 14 4 24 100 800
40-60 0301583-9 25,6 0,75 10,5 9 14 4 19 100 400
50-70 0301584-7 29,6 0,75 10,5 9 14 4 17 100 100
60-80 0301585-5 29,6 0,75 10,5 9 14 4 15 100 100
70-90 0301586-3 29,6 0,75 10,6 9 14 4 13 50 400
80-100 0301587-1 29,6 0,75 10,6 9 14 4 n 50 400
80-110 0301588-0 29,6 0,75 10,6 9 14 4 10 25 200

100-120 0301589-8 29,6 0,75 10,5 9 14 4 9 25 200
110-130 0301590-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 8 25 200
120-140 0301591-9 29,6 0,75 10,5 9 14 4 7 25 200
130-150 0301592-7 29,6 0,75 10,5 9 14 4 6 25 200
140-160 0301593-5 29,6 0,75 10,5 9 14 4 5 25 25
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA L
e h

MATERIALE

ACCIAIO INOSSIDABILE AISI-316

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

1000 ORE INNEBBIA SALINA
(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5
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Fascetta stringitubo a vite ASFA L
(9 mm) Acciaio Inox AISI-430-W3
con rivestimento nero

Viene fabbricata in acciaio inossidabile con un rivestimento in
DeltaSeal nero che conferisce al prodotta una restistenza aggiuntiva
alla corrosione. Il finissaggio cromatico la rende mimeticamente ideale
nei blocchi motore del settore motociclistico e automotive, per i quali fu
originalmente sviluppata. Viene impiegata anche nel settore militare in
quanto il colore nero conferisce un'azione anti-riflesso ai raggi solari.

E prodotta secondo la norma DIN 3017, d’accordo con le direttive EU

2020/95/EC del 01.07.2006.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione

mm Referenza L s h a+03 b .Valori massimi Confezione | Imballaggio

max. +0,10 max. a-0,2 max. Serraggio(Nm) | Pressione(Bars)

8-16 7301601-1 22,1 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
12-22 7301602-0 22,1 0,65 10,5 9 14 3 40 200 800
18-27 7301603-8 23,6 0,75 10,5 9 14 35 38 200 800
20-32 7301604-6 23,6 0,75 10,56 9 14 3,5 36 200 800
25-40 7301606-2 25,6 0,75 10,6 9 14 4 32 100 800
30-45 7301607-0 25,6 0,75 10,5 9 14 4 28 100 800
32-50 7301608-9 25,6 0,75 10,5 9 14 4 24 100 800
40-60 7301609-5 25,6 0,75 10,5 9 14 4 19 100 400
50-70 7301610-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 17 100 100
60-80 7301611-8 29,6 0,75 10,5 9 14 4 15 100 100
70-90 7301612-6 29,6 0,75 10,5 9 14 4 13 50 400
80-100 73016134 29,6 0,75 10,5 9 14 4 11 50 400
90-110 7301614-2 29,6 0,75 10,5 9 14 4 10 25 200

100-120 7301615-0 29,6 0,75 10,5 9 14 4 9 25 200
110-130 7301616-9 29,6 0,75 10,5 9 14 4 8 25 200
120-140 73016177 29,6 0,75 10,5 9 14 4 7 25 200
130-150 7301618-5 29,6 0,75 10,6 9 14 4 6 25 200
140-160 7301618-3 29,6 0,75 10,5 9 14 4 5 25 25
* Siraccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b L
ACCIAIO IN OSSIDABILE (DIN 1.4016) :-lil U

MATERIALE AISI-430

RIVESTIMENTO DELTASEALNERO

RESISTENZA ALLA

CORROSIONE 250 ORE IN NEBBIA SALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5

im —=
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MIKALOR

Fascetta stringitubo
a vite ASFA S-PRO

L'esclusivo disegno del carter
garantisce un redimento molto
alto in proporzione allla coppia
applicata rendendo la fascetta
altamente tecnica, combinando
inoltre una congiunzione ottimale =
fra casetto e nastro. /

I bordi del nastro sono
arrotondati per evitare
danneggiamenti al
tubo/flessibile.

Il disegno permette il
montaggio sia manuale
che automatico.

Lanuova configurazione
garantisce un rendimento alto sin
dai primi momenti del serraggio.

D'accordo conlaNormadi
produzione DIN 3017, tutte le

fascette vengono identificate

conildiametro minimo-

massimo, il tipo di materiale,

lamarcaedil paese di
produzione.

Il particolare stampaggio

del nastro permette

una chiusura perfetta
dellavite per mezzo di
una tracciaturadentata
superiore allo spessore
stesso del nastro.

Interno del natro
completamente liscio per
eveitare danneggiamenti.

[l pattino interno possiede un

disegno che facilita I'entrata del
nastro attraversoil carter per
garantire l'ermeticita perfetta,
ottenendo cosiun rendimento
maggiore al montaggio rispetto

ad altre fascette similari.






MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite ASFA S
(12 mm) Acciaio galvanizzato - W1

L'evoluzione della fascetta ASFA in nastro da 12mms da origine a
questa ultima versione, il cui aspetto fondamentale & lo stampaggio

IrE leggermente decentrato della guida dentata per lo scorrimento della
> vite rispetto all'asse, di modo che il nastro una volta completato lo
scorrimento esca dal carter mantenendo una sovrapposizione corretta
sulla propria parte inferiore.
Per mezzo della geometria della gabbia, il sistema di chiusura e
I'alloggiamento della vite, si & potuto conseguire un incremento del
rendimento a parita di coppia di serraggio.
E prodotta secondo la norma DIN 3017, d’accordo con le direttive EU
2020/95/EC del 01.07.2006.
* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
@ Applicazione
mm Referenza L s h a+0.3 b .Valori massim'i Confezione | Imballaggio
max. +0,10 max. a-01 max. Serraggio(Nm) |Pressione (Bars)
16-27 0300900-1 29,6 0,85 1 12,2 16,7 45 40 50 400
20-32 0300900-2 29,6 0,85 1 12,2 16,7 55 40 50 400
25-40 0300900-3 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 40 50 400
30-45 0300900-4 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 35 50 400
32-50 0300900-5 29,6 0,85 n 12,2 16,7 6.5 35 50 200
40-60 0300900-6 29,6 0,85 n 12,2 16,7 6.5 30 50 400
50-70 0300900-7 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 25 50 400
60-80 0300900-8 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 20 50 50
70-90 0300900-9 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 17 50 50
80-100 0300901-0 29,6 0,85 n 12,2 18,7 7 14 25 200
90-110 0300901-1 29,6 0.85 n 12,2 18,7 7 12 25 200
100-120 0300901-2 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 10 25 200
110-130 0300901-3 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 8 25 25
120-140 0300901-4 296 0,85 n 12,2 16,7 7 7 25 25
130-150 0300901-5 316 0,85 n 12,2 16,7 7 6 25 25
140-160 0300901-6 316 0,85 n 12,2 16,7 7 5 25 25
150-170 0300901-7 316 0,85 mn 12,2 16,7 7 4 25 25
160-180 0300901-8 316 0,85 1 12,2 16,7 7 3 25 25
170-190 0300901-9 316 0,85 1 12,2 16,7 7 2 10 10
180-200 0300902-0 316 0,85 1 12,2 16,7 7 2 10 10
190-210 0300902-1 316 0,85 1 12,2 16,7 7 18 10 10
200-220 0300902-2 31,6 0,85 1 12,2 16,7 7 18 10 10
210-230 0300902-3 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 16 10 10
220-240 0300902-4 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 16 10 10
* Siraccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b
NASTRO E GABBIA: GALVANIZZATO
MATERIALE (DIN1.0935) E’ a1
VITE: ACCIAIO st 36-3 (DIN 1.0214)
RIVESTIMENTO ITE - ZINCATO GRIGIO-ARBENTATO CR3
zgi':gggiﬁ“'“‘ 144 ORE INNEBBIASALINA(ASTM B-117) .1
VELOCITA MASSIMA 54045 A
DI SERRAGGIO (RPM)




@ Applicazione

Fascetta stringitubo a vite ASFA S
(12 mm) Acciaio inox AlISI-430 — W2

L'evoluzione della fascetta ASFA in nastro da 12mms da origine a
questa ultima versione, il cui aspetto fondamentale & lo stampaggio
leggermente decentrato della guida dentata per lo scorrimento della
vite rispetto all'asse, di modo che il nastro una volta completato lo
scorrimento esca dal carter mantenendo una sovrapposizione corretta
sulla propria parte inferiore.

Per mezzo della geometria della gabbia, il sistema di chiusura e

I'alloggiamento della vite, si € potuto conseguire un incremento del
rendimento a parita di coppia di serraggio.

E prodotta secondo la norma DIN 3017, d’accordo con le direttive EU
2020/95/EC del 01.07.2006.

* La pressione massima dell'applicazione dipende
dal tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

mm Referenza L s h a+03 b .Valori massim‘i Confezione | Imballaggio
max. +0,10 max. a-01 max. Serraggio(Nm) | Pressione(Bars)
16-27 0301701-7 29,6 0,85 n 12,2 16,7 4,5 40 50 400
20-32 0301702-5 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 40 50 400
25-40 0301703-3 29,6 0,85 |l 12,2 16,7 55 40 50 400
30-45 0301700-9 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 35 50 400
32-50 0301704-1 29,6 0,85 n 12,2 16,7 6,5 35 50 200
40-60 0301705-0 29,6 0,85 n 12,2 16,7 6,5 30 50 400
50-70 0301706-8 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 25 50 400
60-80 0301707-6 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 20 50 50
70-90 0301708-4 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 17 50 50
80-100 0301709-2 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 14 25 200
90-110 0301710-5 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 12 25 200
100-120 0301711-3 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 10 25 200
110-130 0301712-1 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 8 25 25
120-140 0301713-0 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 7 25 25
130-150 0301714-8 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 6 25 25
140-160 0301715-6 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 5 25 25
150-170 0301716-4 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 4 25 25
160-180 0301717-2 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 3 25 25
170-190 0301718-0 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 2 10 10
180-200 0301719-9 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 2 10 10
190-210 0301720-1 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 1.8 10 10
200-220 0301721-0 31,6 0.85 n 12,2 16,7 7 1.8 10 10
210-230 0301722-8 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 1.6 10 10
220-240 0301723-6 31,6 0,85 Il 12,2 16,7 7 1.6 10 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA b
NASTRO E GABBIA: INOSSIDABILE &
MATERIALE (AISI-430)

VITE: STEEL Qst 36-3 (DIN 1.0214)

RIVESTIMENTO

NASTRO E GABBIA:
ACCIAIO INOSSIDABILE
VITE: ZINCATO GRIGIO-ARGENTATO CR3 17

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

72 ORE INNEBBIASALINA(ASTM B-117) |

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 +5 I
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MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite ASFA S
(12 mm) Acciaio inox 430 — W3

L'evoluzione della fascetta ASFA in nastro da 12mms da origine a
questa ultima versione, il cui aspetto fondamentale € lo stampaggio
leggermente decentrato della guida dentata per lo scorrimento della
vite rispetto all'asse, di modo che il nastro una volta completato lo
scorrimento esca dal carter mantenendo una sovrapposizione corretta
sulla propria parte inferiore. Per mezzo della geometria della gabbia, il
sistema di chiusura e l'alloggiamento della vite, si € potuto conseguire
un incremento del rendimento a parita di coppia di serraggio.

4 Il suoimpiego é tipificato nelle applicazionirelative al settore automotive.
N E prodotta secondo la norma DIN 3017, d’accordo con le direttive EU
_— 2020/95/EC del 01.07.2006.
* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
@ Applicazione
mm Referenza L S h a+03 b .Valori massimf Confezione | Imballaggio
max. +0,10 max. a-01 max. Serraggio(Nm) | Pressione(Bars)
16-27 0301620-9 29,6 0,85 1 12,2 16,7 45 40 50 400
20-32 03016217 29,6 0,85 1 12,2 16,7 55 40 50 400
25-40 0301622-5 29,6 0,85 1 12,2 16,7 55 40 50 400
30-45 0301623-3 29,6 0,85 1 12,2 16,7 55 35 50 400
32-50 0301624-1 29,6 0,85 1 12,2 16,7 6.5 35 50 200
40-60 0301625-0 29,6 0,85 1 12,2 16,7 6.5 30 50 400
50-70 0301626-8 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 25 50 400
60-80 0301627-6 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 20 50 50
70-90 0301628-4 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 17 50 50
80-100 0301629-2 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 14 25 200
90-110 0301630-5 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 12 25 200
100-120 0301631-3 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 10 25 200
110-130 0301632-1 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 8 25 25
120-140 0301633-0 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 7 25 25
130-150 0301634-8 316 0,85 1 12,2 16,7 7 6 25 25
140-160 0301635-6 31,6 0,85 1 12,2 16,7 7 5 25 25
160-170 0301636-4 31,6 0,85 1 12,2 16,7 7 4 25 25
160-180 0301637-2 31,6 0,85 1 12,2 16,7 7 3 25 25
170-190 0301638-0 31,6 0,85 1 12,2 16,7 7 2 10 10
180-200 0301639-9 316 0,85 1 12,2 16,7 7 2 10 10
190-210 0301642-8 316 0,85 1 12,2 16,7 7 18 10 10
200-220 0301643-6 316 0,85 1 12,2 16,7 7 18 10 10
210-230 0301644-4 31,6 0,85 1 12,2 16,7 7 16 10 10
220-240 0301645-2 31,6 0,85 1 12,2 16,7 7 16 10 10
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b L

MATERIALE

NASTRO E GABBIA: ACCIAIO
INOSSIDABILE X8Cr17(AlSI-430)
VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE
(AISI-304 CU)

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

200 0ORE INNEBBIASALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

WDE_ I SPAIN %i/h
S



@ Applicazione

Fascetta stringitubo a vite ASFA S
(12 mm) Acciaio inox 304 — W4

L'evoluzione della fascetta ASFA in nastro da 12mms da origine a questa
ultima versione, il cui aspetto fondamentale € lo stampaggio leggermente
decentrato della guida dentata per lo scorrimento della vite rispetto all'asse,
di modo che il nastro una volta completato lo scorrimento esca dal carter

mantenendo una sovrapposizione corretta sulla propria parte inferiore.
Per mezzo della geometria della gabbia, il sistema di chiusura e

I'alloggiamento della vite, si € potuto conseguire un incremento del
rendimento a parita di coppia di serraggio.

Il suo impiego e tipificato in ambienti corrosivi ed industria alimentare.

; o E prodotta secondo la norma DIN 3017, d'accordo con le direttive EU
2020/95/EC del 01.07.2006

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo

di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

mm Referenza L s h a+0,3 b 'Valori massim.i Confezione |Imballaggio
max. +0,10 max. a-01 max. Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
16-27 0301473-0 29,6 0,85 1 12,2 16,7 45 40 50 400
20-32 0301451-0 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 40 50 400
25-40 0301452-9 29,6 0,85 1 12,2 16,7 55 40 50 400
30-45 0301474-8 29,6 0,85 1 12,2 16,7 5,5 35 50 400
32-50 0301453-7 29,6 0,85 1 12,2 16,7 6,5 35 50 200
40-60 0301454-5 29,6 0,85 11 12,2 16,7 6,5 30 50 400
50-70 0301455-3 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 25 50 400
60-80 0301456-1 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 20 50 50
70-90 0301457-0 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 17 50 50
80-100 0301458-8 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 14 25 200
90-110 0301459-6 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 12 25 200
100-120 0301460-9 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 10 25 200
110-130 0301461-7 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 8 25 25
120-140 0301462-5 29,6 0,85 11 12,2 16,7 7 7 25 25
130-150 0301463-3 316 0,85 n 12,2 16,7 7 6 25 25
140-160 0301464-1 316 0,85 n 12,2 16,7 7 5 25 25
150-170 0301465-0 31,6 0,85 1 12,2 16,7 7 4 25 25
160-180 0301466-8 316 0,85 1 12,2 16,7 7 3 25 25
170-190 0301467-6 316 0,85 11 12,2 16,7 7 2 10 10
180-200 0301468-4 31,6 0,85 11 12,2 16,7 7 2 10 10
190-210 0301469-2 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 18 10 10
200-220 0301470-5 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 18 10 10
210-230 0301471-3 316 0,85 n 12,2 16,7 7 16 10 10
220-240 0301472-1 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 16 10 10
*Siraccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b L
NASTROE GABBIA: ACCIAIO L@ E CE
MATERIALE INOSSIDABILE X5Cr Ni1810 (AISI-304) o 1]
VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE 1 3
(AISI-304)
RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

400 ORE INNEBBIA SALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA

DI SERRAGGIO (RPM) o402
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MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite ASFA S
(12 mm) Acciaio inox 316— W5

/ L'evoluzione della fascetta ASFA in nastro da 12mms da origine a

/ questa ultima versione, il cui aspetto fondamentale & lo stampaggio

/ leggermente decentrato della guida dentata per lo scorrimento della

[ vite rispetto all'asse, di modo che il nastro una volta completato lo
scorrimento esca dal carter mantenendo una sovrapposizione corretta
sulla propria parte inferiore.

\ Per mezzo della geometria della gabbia, il sistema di chiusura e
I'alloggiamento della vite, si € potuto conseguire un incremento del
rendimento a parita di coppia di serraggio. Il suo impiego & tipificato
nelle applicazioni dei settori navali, nautici e industria alimentare.

_— E prodotta secondo la norma DIN 3017, d’accordo con le direttive EU
2020/95/EC del 01.07.2006.
* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
9 Applicazione tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
mm Referenza L s h a+0.3 b .Valori massim.i Confezione | Imballaggio
max +0,10 max. a-01 max. Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
16-27 0301772-0 29,6 0,85 n 12,2 16,7 45 40 50 400
20-32 0301750-0 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 40 50 400
25-40 0301751-9 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 40 50 400
30-45 0301773-8 29,6 0.85 n 12,2 16,7 55 35 50 400
32-50 0301752-7 29,6 085 n 12,2 16,7 6.5 35 50 200
40-60 0301753-5 29,6 085 n 12,2 18,7 6.5 30 50 400
50-70 0301754-3 29,6 0,85 n 12,2 18,7 7 25 50 400
60-80 0301755-1 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 20 50 50
70-90 0301756-0 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 17 50 50
80-100 0301757-8 29,6 0,85 1 12,2 16,7 7 14 25 200
90-110 0301758-6 296 0,85 1 12,2 16,7 7 12 25 200
100-120 0301759-4 29,6 085 1 12,2 16,7 7 10 25 200
110-130 0301760-7 29,6 085 1 12,2 18,7 7 8 25 25
120-140 0301761-5 29,6 0,85 1l 12,2 18,7 7 7 25 25
130-150 0301762-3 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 6 25 25
140-160 0301763-1 31,6 0.85 n 12,2 16,7 7 5 25 25
150-170 0301764-0 31,6 0.85 n 12,2 16,7 7 4 25 25
160-180 0301765-8 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 3 26 26
170-190 0301766-6 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 2 10 10
180-200 0301767-4 31,6 0.85 n 12,2 18,7 7 2 10 10
180-210 0301768-2 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 18 10 10
200-220 0301769-0 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 18 10 10
210-230 0301770-3 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 16 10 10
220-240 03017711 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 16 10 10
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

L

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

ACCIAIO INOSSIDABILE AISI-316

HADE_IN SPAIN

D |-

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

I
I
|

DI SERRAGGIO (RPM)

RESISTENZA ALLA 1000 ORE IN NEBBIA SALINA W‘S
CORROSIONE (ASTMB-117) !
VELOCITA MASSIMA 54045




@ Applicazione

Fascetta stringitubo a vite ASFA L
(12 mm) Acciaio Inox 430-W3 con
rivestimento nero

Viene fabbricata in acciaio inossidabile con un rivestimento in
DeltaSeal nero che conferisce al prodotta una resistenza aggiuntiva alla
corrosione. Il finissaggio cromatico la rende mimeticamente ideale nei
blocchi motore del settore motociclistico e automotive, per i quali
fu originalmente sviluppata.

La geometria dei componenti quali il nastro, lo stampaggio, il carter
e la vite sono i medesimi della gamma ASFA S, per cui il rendimento
meccanico non ne differisce. E prodotta secondo la norma DIN 3017,
d'accordo con le direttive EU 2020/95/EC del 01.07.2006.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

mm Referenza L s h a+0;3 b .Valori massim.i Confezione | Imballaggio
max. +0,10 max. a-01 max. Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
16-27 7301620-6 29,6 0,85 n 12,2 16,7 4,5 40 50 400
20-32 7301621-4 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 40 50 400
25-40 7301622-2 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 40 50 400
30-45 7301623-0 29,6 0,85 n 12,2 16,7 55 35 50 400
32-50 7301624-9 29,6 0,85 n 12,2 16,7 6,5 35 50 200
40-60 7301625-7 29,6 0,85 1l 12,2 16,7 8,5 30 50 400
50-70 7301626-5 29,6 0.85 n 12,2 16,7 7 25 50 400
60-80 7301627-3 29,6 0.85 n 12,2 16,7 7 20 50 50
70-90 7301628-1 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 17 50 50
80-100 7301629-0 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 14 25 200
90-110 7301630-2 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 12 25 200
100-120 7301631-0 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 10 25 200
110-130 7301632-9 29,6 0.85 n 12,2 16,7 7 8 25 25
120-140 7301633-7 29,6 0,85 n 12,2 16,7 7 7 25 25
130-150 7301634-5 31,6 0.85 n 12,2 16,7 7 6 25 25
140-160 7301635-3 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 5 25 25
150-170 7301636-1 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 4 25 25
160-180 7301637-9 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 3 25 25
170-190 7301638-7 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 2 10 10
180-200 7301639-6 31,6 0,85 n 12,2 16,7 7 2 10 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

NASTRO E GABBIA: ACCIAIO
INOSSIDABILE XBCr17(AISI-430)

MATERIALE VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE
(AISI-430)
RIVESTIMENTO DELTA SEAL NERO

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

250 ORE IN NEBBIA SALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5
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MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite

ASFA HIGH TORQUE

Lavite da M8 e stata progettata per
conferire alla fascetta la possibilita di
applicare elevate coppie di serraggio.

che automatico.

Lesclusivo disegno del carter
garantisce un redimento molto
altoin proporzione allla coppia
applicatarendendolafascetta
altamente tecnica, combinando
inoltre una congiunzione
ottimale fra casetto e nastro.

I bordi arrotondati del
nastro internamente
liscio, sonoinoltre
levigati per evitare
danneggiamenti al
tubo/flessibile

[l nastro esclusivo da

16 mms permette una
ripartizione migliore del
rendimento del serraggio.

Ildisegno permette il
montaggio siamanuale

La nuova configurazione

garantisce un rendimento
alto sin dai primi momenti
del serraggio.

D'accordo conlaNorma

di produzione DIN 3017,
tutte le fascette vengono
identificate con il diametro
minimo-massimo, il tipo
di materiale, lamarca ed

il paese di produzione.

Il particolare stampaggio
del nastro permette

una chiusura perfetta
della vite per mezzo di
una tracciatura dentata
superiore allo spessore
stesso del nastro.

[l pattino interno possiede un
disegno che facilita I'entrata del
nastro attraverso il carter per
garantire l'ermeticita perfetta,
ottenendo cosiun rendimento
maggiore al montaggio rispetto
ad altre fascette similari.
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MIKALOR

@ Applicazione

Fascetta stringitubo a vite 16mm
High Torque Acciaio inox
AlSI-430 — W3

La fascetta High Torque Mikalor, & stata concepita per un rendimento

ad hoc nei montaggi piu esigenti.

Per mezzo del disegno della vite M8 ed il nastro da 16 mms, &
possibile applicare una coppia di serraggio superiore a quella della
gamma standardizzata, per poter garantire un rendimento adeguato
in presenza di alte pressioni.

Le alte prestazioni che garantisce fanno si che venga impiegata
nell'industria e nel settore automotive. Inoltre i bordi arrotondati del
nastro, evitano danni ai tubi sui quali viene applicata.
* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

mm a Referenza @ L S h a+0,2 b 'Valori massim.i Confezione
max. +0,10 max. max. | Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
25-45 HT (16mm) 0306600-1 39,5 0,95 13 16,0 21,0 12 55 50
32-54 HT (16mm) 0306600-2 39,5 0,95 13 16,0 210 12 50 50
45-67 HT (16mm) 0306600-3 39,5 0,95 13 16,0 210 12 45 50
57-79 HT (18mm) 0306600-4 39,5 0,95 13 16,0 21,0 12 40 50
70-92 HT (18mm) 0306600-5 39,5 0,95 13 16,0 210 12 30 50
83-105 HT (18mm) 0306600-6 39,5 0,95 13 16,0 210 12 20 25
95-118 HT (18mm) 0306600-7 39,6 0,95 13 16,0 21,0 12 17 25
108-130 HT (16mm) 0306600-8 39,5 0,95 13 16.0 210 12 14 25
121-143 HT (16mm) 0306600-9 39,5 0,95 13 16.0 210 12 1 25
133-156 HT (16mm) 0306601-0 39,5 0,95 13 16,0 210 12 8 25
146-168 HT (16mm) 0306601-1 39,5 0,95 13 16,0 21,0 12 6 25
159-181 HT (18mm) 0306601-2 39,5 0,95 13 16,0 210 12 5 25
172-194 HT (18mm) 0306601-3 39,5 0,95 13 16,0 210 12 4 25
184-206 HT (18mm) 0306601-4 39,5 0,95 13 16,0 210 12 3 25
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
* Prodotto disponibile a partire da Settembre 2020.
INFORMAZIONE TECNICA b L

MATERIALE

NASTRO E GABBIA: ACCIAIO
INOSSIDABILE X6Cr17(AISI-430)
VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE
(AISI-304 CU)

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

200 ORE INNEBBIA SALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5

WDE_ I SPAIN %i/h
S



@ Applicazione

Fascetta stringitubo a vite 1bmm
High Torque Acciaio inox
AISI-304 — W4

La fascetta High Torque Mikalor, & stata concepita per un rendimento
ad hoc nei montaggi piu esigenti.

Per mezzo del disegno della vite M8 ed il nastro da 16 mms, &
possibile applicare una coppia di serraggio superiore a quella della
gamma standardizzata, per poter garantire un rendimento adeguato in
presenza di alte pressioni. Le alte prestazioni che garantisce fanno si
che sia impiegata nell'industria e nel settore automotive. Inoltre i bordi

arrotondati del nastro, evitano danni ai tubi sui quali viene applicata.

Essendo fabbricata questa versione in AISI-304, € pertanto idonea in

ambienti corrosivi e per I'industria alimentare.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

mm a Referenza @ L s h a+0,2 b _Valori maSSim,i Confezione
max. +0,10 max. max. | Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
25-45 HT (18mm) 0306700-1 39,5 0,95 13 18.0 210 12 55 50
32-54 HT (18mm) 0306700-2 39,5 0,95 13 18,0 21,0 12 50 50
45-67 HT (18mm) 0306700-3 39,5 0,95 13 18,0 21,0 12 45 50
57-79 HT (18mm) 0306700-4 39,5 0,95 13 16.0 210 12 40 50
70-92 HT (18mm) 0306700-5 39,5 0.95 13 18,0 21,0 12 30 50
83-105 HT (18mm) 0306700-6 39,5 0,95 13 18,0 21,0 12 20 25
95-118 HT (18mm) 0306700-7 39,5 0,95 13 18,0 21,0 12 17 25
108-130 HT (18mm) 0306700-8 39,5 0,95 13 18,0 21,0 12 14 25
121-143 HT (18mm) 0306700-9 39,5 0,95 13 16,0 21,0 12 n 25
133-156 HT (18mm) 0306701-0 39,5 0,95 13 16,0 21,0 12 8 25
146-168 HT (18mm) 0306701-1 39,5 0,95 13 16,0 210 12 6 25
159-181 HT (18mm) 0306701-2 39,5 0,95 13 18,0 210 12 5 25
172-194 HT (18mm) 0306701-3 39,5 0,95 13 18,0 21,0 12 4 25
184-206 HT (18mm) 0306701-4 39,5 0,95 13 18,0 21,0 12 3 25
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
* Prodotto disponibile a partire da Settembre 2020.
INFORMAZIONE TECNICA b L
NASTRO E GABBIA: ACCIAIO L@ E vl
MATERIALE INOSSIDABILE XBCr17(AISI-430) : a1
VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE 3

(AISI-430)

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

400 0RE INNEBBIASALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5
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Collari

Alta pressione

Il denominatore comune di un grande progetto
e composto da tre fattori: la tecnologia, la
qualita e la funzionalita. Di fatto Mikalor
combina questi fattori per la fabbricazione
di un collare il quale nella propria evoluzione
non ha mai smesso di essere un riferimento
sul mercato da ormai 30 anni.

La gamma di collari per alta pressione della
Mikalor, non ¢ altro che la prova dell'impegno
nel miglioramento costante atto ad offrire
sempre il miglior prodotto a livello mondiale.







MIKALOR

Collare SUPER

Mikalor & stata pioniera per quanto riguarda la produzione di un collare
ad alte prestazioni che fosse in grado di assicurare I'ermeticita in
applicazioni che comportino alte pressioni.

Il sistema di serraggio si basa su un dado esagonale ad alta resistenza
che garantisce un serraggio semplificato adatto a qualsiasi tipo di
utensile corrispondente.

| bordi del nastro levigati evitano danneggiamenti o tagli al tubo/
flessibile. Nell'ambito della tranmissione fluidi trova un impiego
specifico nell'industria agricola ed estrattiva.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
\__ - di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.
@ Applicazione
mm Referenza r e a b s .Valori massim-i Confezione | Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
17-19 0301826-3 M5 8 18+02 19,8 06 45 48 50 400
20-22 0301827-1 M5 8 18+02 19,8 0.6 45 48 50 400
23-25 0301828-0 M5 8 18+02 19,8 06 45 45 50 400
26-28 0301829-8 M5 8 18+02 19,8 06 4,5 45 50 400
29-31 0301830-0 M6 10 20403 22 038 8 42 50 50
32-35 0301831-9 M6 10 20403 22 038 8 42 50 50
36-39 0301832-7 M6 10 20403 22 038 8 40 50 50
40-43 0301833-5 M8 10 20403 22 038 8 40 50 50
44-47 0301801-0 M7 1 22402 24,5 12 1 44 50 50
48-51 0301802-8 M7 I 22402 24,5 12 16 44 50 50
52-55 0301803-6 M7 I 22+02 24,5 12 16 40 25 25
56-59 0301804-4 M7 I 22+02 24,5 1.2 16 40 25 25
60-63 0301805-2 M7 I 22+02 24,5 1.2 16 36 25 25
64-67 0301806-0 M7 I 22+02 24,5 1.2 16 38 25 25
68-73 0301807-9 M8 13 2404 26,5 15 25 28 25 25
74-79 0301808-7 M8 13 24404 28,5 15 25 28 25 25
80-85 0301809-5 M8 13 2404 26,5 15 25 28 25 25




@ Applicazione

mm Referenza r e a b s ‘Valori massim.i Confezione | Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
86-91 0301810-8 M8 13 24+04 26,5 1.5 25 20 25 25
92-97 0301811-6 M8 13 24+04 26,5 1.5 25 20 25 25
98-103 0301812-4 M8 13 24+04 26,5 1.5 25 20 25 25
104-112 0301813-2 M8 13 24+04 26,5 1.5 25 12 25 25
113-121 0301814-0 M8 13 24+04 26,5 15 25 12 25 25
122-130 0301815-9 M8 13 24+04 26,5 1.5 25 12 25 25
131-139 0301816-7 M10 17 26+05 29 1.7 50 9 10 10
140-148 0301817-5 M10 17 26+05 29 1.7 50 9 10 10
148-161 0301818-3 M10 17 26+05 29 1.7 50 9 10 10
162-174 0301819-1 M10 17 26+05 29 1.7 50 6 10 10
175-187 0301820-4 M10 17 26+05 29 17 50 6 10 10
188-200 0301821-2 M10 17 26+05 29 17 50 6 10 10
201-213 0301822-0 M10 17 26+05 29 17 50 3 10 10
214-226 0301823-9 M10 17 26+05 29 1.7 50 3 10 10
227-239 0301824-7 M10 17 26+05 29 1.7 50 3 10 10
240-252 0301825-5 M10 17 26+05 29 1.7 50 3 10 10
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA . e —
NASTRO: ACCIAIO SEMIDUTTILE (F111) = )'E'k —
MATERIALE VITE: ACCIAIO Ost 36-3(DIN 1.0213) (72
BOSSOLI: ACCIAIO (DIN1.0333) _gy_'
O O\l

RIVESTIMENTO

ZINCATO BIANCO CR3

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

(ASTMB-117)

72 OREINNEBBIASALINA

Pat.
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MIKALOR

Collare Supra

[l collare si caratterizza per la
possibilita di montaggio sia
manuale che automatico.

[I'bullone viene fabbricato
internamente per garantirne
la qualita e si caratterizza per
classe diresistenza 8.8.

La saldatura per protusione
a3 o4 punti fainmodo che
la resistenza alla trazione sia
laadeguatain presenza di
sforzi strutturali generatida
alte coppie di serraggio.

Tuttiicollari SUPRA sono
identificabili per diametro
diapplicazione, qualita
del materiale e marca
originale Mikalor.

[l sistema di montaggio &
tale darendere imperdibili
i dadi e le ghiere.

Laguidaedil ponte
ribaltabile permettono
un‘apertura completa
dimodo cheil collare
non si deformi durante
il montaggio.

[l prodotto compie con
lanorma DIN 3017-3 e la
direttiva EU 2002/95/EC.

Inoltre i bordi del nastro
con la levigatura peculiare
evitano danneggiamenti
del tubo.






MIKALOR

Collare Supra W2 — Acciaio Inox
AlSI-430

Il collare Supra & l'evoluzione del collare Super soprattutto per la
geometria che & pensata per creare un collare leggero avente allo stesso
tempo un eccellente rendimento. Questa geometria unica fa in modo
che il montaggio o smontaggio si possano realizzare senza bisogno
di estrarre il tubo o flessibile dall'applicazione e che gli elementi del
collare durante queste operazioni siano imperdibili.

Il bullone ad alta resistenza assicura il montaggio permettendo alti
valori della coppia di serraggio. Il nastro con i suo bordi levigati evita
tagli o danneggiamenti del tubo o flessible dell'applicazione. Il collare
compie con le direttive EU 2020/95/EC del 01.07.2006.

* Arichiesta possono essere approntati diametri non in catalogo.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione
mm Referenza r e a b . Valori massimi‘ Confezione Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
17-19 0301901-2 M6 8 18+02 19,8 10 45 50 400
19-21 0301902-0 M6 8 18+02 19,8 10 45 50 400
21-23 0301903-9 M6 8 18+02 19,8 10 45 50 400
23-25 0301904-7 M6 8 18+02 19,8 10 45 50 400
25-27 0301905-5 M6 8 18+02 19,8 10 45 50 400
27-29 0301906-3 M6 8 18+02 19,8 10 45 50 200
29-31 0301907-1 M7 10 20703 22 13 40 50 50
31-34 0301908-0 M7 10 20703 22 13 40 50 50
34-37 0301909-8 M7 10 20+03 22 13 40 50 50
37-40 0301910-0 M7 10 2003 22 13 40 50 50
40-43 0301911-9 M7 10 2003 22 13 40 50 50
43-47 0301912-7 M7 10 2003 22 16 36 50 50
47-51 0301913-5 M7 10 2003 22 16 36 50 50
51-55 0301914-3 M7 10 2003 22 16 36 25 25
55-59 0301915-1 M7 10 20+03 22 16 36 25 25
59-63 0301916-0 M7 10 2003 22 16 36 25 25
63-68 0301917-8 M7 10 2003 22 16 36 25 25
68-73 0301918-6 M8 13 25404 275 30 28 25 25
73-79 0301919-4 M8 13 25404 275 30 28 25 25
79-85 0301920-7 M8 13 25+04 275 30 28 25 25
85-91 0301921-5 M8 13 25+04 275 30 20 25 25
91-97 0301922-3 M8 13 25+04 275 30 20 25 25
97-104 0301923-1 M8 13 25404 275 30 20 25 25
104-112 0301924-0 M8 13 25404 275 30 12 25 25




0 Applicazione

mm Referenza r e a b " Valori massimi. Confezione Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
12-121 0301925-8 M8 13 25404 275 30 12 25 25
121-130 0301926-6 M8 13 25+04 275 30 12 25 25
130-140 0301927-4 M10 15 28404 31 45 9 10 10
140-150 0301928-2 M10 15 28+04 31 45 9 10 10
150-162 0301929-0 M10 15 28404 31 45 9 10 10
162-174 0301930-3 M10 15 28404 31 45 6 10 10
174-187 0301931-1 M10 15 28404 31 45 6 10 10
187-200 0301932-0 M10 15 28404 31 45 6 10 10
200-213 0301933-8 M10 15 28404 31 45 3 10 10
213-226 0301934-6 M10 15 28104 31 45 3 10 10
226-239 0301935-4 M10 15 28+04 31 45 3 10 10
239-252 0301936-2 M10 15 28+04 31 45 3 10 10
252-265 0301937-0 M10 15 28+04 31 45 3 10 10
265-278 0301947-7 M10 15 28+04 31 45 3 10 10
278-291 0301939-2 M10 15 28404 31 45 3 10 10
291-304 0301940-3 M10 15 28404 31 45 3 10 10
304-317 0301941-1 M10 15 28+04 31 45 3 10 10
317-330 0301948-5 M10 15 28+04 31 45 3 10 10
330-343 0301942-2 M10 15 28+04 31 45 3 10 10
343-356 0301943-3 M10 15 28404 31 45 3 10 10
356-369 0301944-4 M10 15 28104 31 45 3 10 10
369-382 0301945-5 M10 15 28404 31 45 3 10 10
382-395 0301949-9 M10 15 28404 31 45 3 10 10
395-408 0301950-0 M10 15 28+04 31 45 3 10 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

NASTRO E GUIDA: ACCIAIO
INOSSIDABILE X6CR17 AISI-430
VITE: ACCIAIO Qst 34-3(DIN 1.0213)
CLASSEDIRESISTENZA 8.8

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

72 ORE INNEBBIA SALINA(ASTM B-117)

w2

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5

MIKALOR

donwviiiwl



MIKALOR

Collare Supra W4 — Acciaio Inox
AlSI-304

Il collare Supra & l'evoluzione del collare Super soprattutto per la
geometria che & pensata per creare un collare leggero avente allo stesso
tempo un eccellente rendimento. Questa geometria unica fa in modo
che il montaggio o smontaggio si possano realizzare senza bisogno
di estrarre il tubo o flessibile dall'applicazione e che gli elementi del
collare durante queste operazioni siano imperdibili.

Il bullone ad alta resistenza assicura il montaggio permettendo alti
valori della coppia di serraggio. Il nastro con i suo bordi levigati evita
tagli o danneggiamenti del tubo o flessible dell'applicazione. Il collare
compie con le direttive EU 2020/95/EC del 01.07.2006.

* Dimensioni speciali producibili a richiesta.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione
mm Referenza r e a b . Valori massimi‘ Confezione Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
17-19 0301301-6 M6 8 18+02 19,8 10 40 50 400
19-21 0301302-4 M6 8 18+02 19,8 10 40 50 400
21-23 0301303-2 M6 8 18+02 19,8 10 40 50 400
23-25 0301304-0 M6 8 18+02 19,8 10 40 50 400
25-27 0301305-9 M6 8 18+02 19.8 10 40 50 400
27-29 0301306-7 M6 8 18+02 19.8 10 40 50 200
29-31 0301307-5 M7 10 20+03 22 12 35 50 50
31-34 0301308-3 M7 10 2003 22 12 35 50 50
34-37 0301309-1 M7 10 20+03 22 12 35 50 50
37-40 0301310-4 M7 10 2003 22 12 35 50 50
40-43 0301311-2 M7 10 20+03 22 12 35 50 50
43-47 0301312-0 M7 10 20+03 22 12 35 50 50
47-51 0301313-9 M7 10 20+03 22 16 30 50 50
51-55 0301314-7 M7 10 20+03 22 16 30 25 25
55-59 0301315-5 M7 10 20+03 22 16 30 25 25
59-63 0301316-3 M7 10 20+03 22 16 30 25 25
63-68 0301317-1 M7 10 20+03 22 16 30 25 25
68-73 0301318-0 M8 13 25404 275 30 20 25 25
73-79 0301319-8 M8 13 25404 275 30 20 25 25
79-85 0301320-0 M8 13 25404 275 30 20 25 25
85-91 0301321-9 M8 13 25404 275 30 15 25 25
91-97 0301322-7 M8 13 25+04 275 30 15 25 25
97-104 0301323-5 M8 13 25404 275 30 15 25 25
104-112 0301324-3 M8 13 25404 275 30 10 25 25




@ Applicazione

mm Referenza r e a b . Valori massimi‘ Confezione Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)

12-121 0301325-1 M8 13 25404 275 30 10 25 25
121-130 0301326-0 M8 13 25+04 275 30 10 25 25
130-140 0301327-8 M10 17 28+04 31 45 6 10 10
140-150 0301328-6 M10 17 28+04 31 45 6 10 10
150-162 0301329-4 M10 17 28404 31 45 6 10 10
162-174 0301330-7 M10 17 2804 31 45 3 10 10
174-187 0301331-5 M10 17 2804 31 45 3 10 10
187-200 0301332-3 M10 17 28404 31 45 3 10 10
200-213 0301333-1 M10 17 28404 31 45 3 10 10
213-226 0301334-0 M10 17 28404 31 45 3 10 10
226-239 0301335-8 M10 17 28404 31 45 3 10 10
239-252 0301336-6 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
252-265 0301337-4 M10 17 28404 31 45 3 10 10
265-278 0301339-0 M10 17 2804 31 45 3 10 10
278-291 0301342-2 M10 17 28404 31 45 3 10 10
291-304 0301343-3 M10 17 28404 31 45 3 10 10
304-317 0301344-4 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
317-330 0301340-3 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
330-343 0301345-5 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
343-356 0301346-6 M10 17 28404 31 45 3 10 10
356-369 0301347-7 M10 17 28404 31 45 3 10 10
369-382 0301348-8 M10 17 28404 31 45 3 10 10
382-395 0301349-9 M10 17 28404 31 45 3 10 10
395-408 0301350-0 M10 17 28+04 31 45 3 10 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
* Dimensioni speciali producibili a richiesta.

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

NASTRO E GUIDA: ACCIAIO
INOSSIDABILE X5CrNI18010 AISI-304

VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE AISI-304

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

400 ORE INNEBBIASALINA
(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5

MIKALOR

w4
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MIKALOR

Collare Supra W5 — Acciaio Inox
AISI-316

Il collare Supra & l'evoluzione del collare Super soprattutto per la
geometria che & pensata per creare un collare leggero avente allo stesso
tempo un eccellente rendimento. Questa geometria unica fa in modo
che il montaggio o smontaggio si possano realizzare senza bisogno di
estrarre il tubo o flessibile dall'applicazione e che gli elementi del collare
durante queste operazioni siano imperdibili.

Il bullone ad alta resistenza assicura il montaggio permettendo alti valori
della coppia di serraggio. Il nastro con i suo bordi levigati evita tagli o
danneggiamenti del tubo o flessible dell'applicazione. Il collare compie
con le direttive EU 2020/95/EC del 01.07.2006.

* A richiesta possono essere approntati diametri non in catalogo.
* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo

di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione
mm Referenza r e a b . Valori massimi. Confezione Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)
17-19 0301361-4 M6 8 18+02 19.8 10 40 50 400
19-21 0301362-2 M6 8 18+02 19.8 10 40 50 400
21-23 0301363-0 M6 8 18+02 19,8 10 40 50 400
23-25 0301364-9 M6 8 18+02 19,8 10 40 50 400
25-27 0301365-7 M6 8 18+02 19.8 10 40 50 400
27-29 0301366-5 M6 8 18+02 19.8 10 40 50 200
29-31 0301367-3 M7 10 20+03 22 12 35 50 50
31-34 0301368-1 M7 10 20+03 22 12 35 50 50
34-37 0301369-0 M7 10 20+03 22 12 35 50 50
37-40 0301370-2 M7 10 2003 22 12 35 50 50
40-43 0301371-0 M7 10 20+03 22 12 35 50 50
43-47 0301372-9 M7 10 2003 22 12 35 50 50
47-51 0301373-7 M7 10 2003 22 16 30 50 50
51-55 0301374-5 M7 10 20+03 22 16 30 25 25
55-59 0301375-3 M7 10 20+03 22 16 30 25 25
59-63 0301376-1 M7 10 20+03 22 16 30 25 25
63-68 0301377-0 M7 10 2003 22 16 30 25 25
68-73 0301378-8 M8 13 25404 275 30 20 25 25
73-79 0301379-6 M8 13 25404 275 30 20 25 25
79-85 0301380-9 M8 13 25404 275 30 20 25 25
85-91 0301381-7 M8 13 25404 275 30 15 25 25
91-97 0301382-5 M8 13 25+04 275 30 15 25 25
97-104 0301383-3 M8 13 25404 275 30 15 25 25
104-112 0301384-1 M8 13 25404 275 30 10 25 25




@ Applicazione

mm Referenza r e a b . Valori massimi. Confezione Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)

12-121 0301385-0 M8 13 25404 275 30 10 25 25
121-130 0301386-8 M8 13 25+04 275 30 10 25 25
130-140 0301387-6 M10 17 28404 31 45 6 10 10
140-150 0301388-4 M10 17 28+04 31 45 6 10 10
150-162 0301389-2 M10 17 28+04 31 45 6 10 10
162-174 0301390-5 M10 17 28404 31 45 3 10 10
174-187 0301391-3 M10 17 2804 31 45 3 10 10
187-200 0301392-1 M10 17 28404 31 45 3 10 10
200-213 0301393-0 M10 17 28404 31 45 3 10 10
213-226 0301394-8 M10 17 28404 31 45 3 10 10
226-239 0301395-6 M10 17 28404 31 45 3 10 10
239-252 0301396-4 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
252-265 0301397-1 M10 17 2804 31 45 3 10 10
265-278 0301398-1 M10 17 28404 31 45 3 10 10
278-291 0301398-2 M10 17 28404 31 45 3 10 10
291-304 0301398-3 M10 17 28404 31 45 3 10 10
304-317 0301398-4 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
317-330 0301398-5 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
330-343 0301398-6 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
343-356 0301399-1 M10 17 28404 31 45 3 10 10
356-369 0301399-2 M10 17 28404 31 45 3 10 10
369-382 0301399-3 M10 17 28404 31 45 3 10 10
382-395 0301399-4 M10 17 28+04 31 45 3 10 10
395-408 0301399-5 M10 17 28+04 31 45 3 10 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
* Dimensioni speciali producibili a richiesta.

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

NASTRO E GUIDA: ACCIAIO
INOSSIDABILE X5CrNIM0O 1712 AISI-316

VITE: ACCIAIO INOSSIDABILE AISI-316 Cu

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA 1000 ORE IN NEBBIA SALINA
CORROSIONE (ASTM B-117)
VELOCITA MASSIMA 54045

DI SERRAGGIO (RPM)

1

o ©O
o

MIKALOR

W5
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MIKALOR

@ Applicazione

Collare Supra Constant Tension
W2 — Acciaio Inox AlSI-430

Al collare viene applicata un‘estensione sotto forma di bullone speciale
con una serie di rondelle coniche, la cui funzione & mantenere i valori
del serraggio e conseguentemente quelli di rendimento in presenza di
vibrazioni e variazioni di temperatura.
Limpiego principale & in applicazioni di motori a combustione, trattori,
camions e mezzi pesanti.
Il nastro con i suo bordi levigati evita tagli o danneggiamenti del tubo o
flessible dell'applicazione.
Il collare a pressione costante “CT” compie con le direttive EU 2020/95/

EC del 01.07.2006.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

Valori massimi

mm Referenza r e a b Serraggio(Nm) | Pressione (Bars) Confezione | Imballaggio
17-19 0302010-0 M6 10 18+02 19,8 4,5 50 50 50
19-21 0302011-8 M6 10 18+02 19,8 4,5 50 50 50
21-23 0302012-6 M6 10 18+02 19,8 4,5 48 50 50
23-25 0302013-4 M6 10 18+02 19,8 4,5 48 50 50
25-27 0302014-2 M6 10 18+02 19,8 4,5 45 50 50
27-29 0302015-0 M6 10 18+02 19,8 4,5 45 50 50
29-31 0302016-9 M7 10 20+03 22,0 8 42 50 50
31-34 0302017-7 M7 10 20+03 22,0 8 42 50 50
34-37 0302018-5 M7 10 20+03 22,0 8 40 50 50
37-40 0302019-3 M7 10 2003 22,0 8 40 50 50
40-43 0302020-6 M7 10 2003 22,0 8 38 50 50
43-47 0302021-4 M7 10 2003 22,0 10 38 50 50
47-51 0302022-2 M7 10 20+03 22,0 10 36 50 50
51-55 0302023-0 M7 10 20+03 22,0 10 36 25 25
55-59 0302024-9 M7 10 20+03 22,0 10 34 25 25
59-63 0302025-7 M7 10 20+03 22,0 10 34 25 25
63-68 0302026-5 M7 10 2003 22,0 10 34 25 25
68-73 0302027-3 M8 13 25404 275 25 28 25 25
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@ Applicazione
mm Referenza r e a b . Valori massim‘i Confezione | Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)

73-79 03020281 M8 13 25+04 27,5 25 28 25 25

79-85 0302029-0 M8 13 25+04 27,5 25 28 25 25

85-91 0302030-2 M8 13 25+04 27,5 25 20 25 25

91-97 0302031-0 M8 13 25+04 275 25 20 25 25
97-104 0302032-9 M8 13 25+04 275 25 20 25 25
104-112 0302033-7 M8 13 25404 275 25 12 25 25
12-121 0302034-5 M8 13 25404 27,5 25 12 25 25
121-130 0302035-3 M8 13 25+04 27,5 25 12 25 25
130-140 0302036-1 M10 17 28404 31.0 50 9 10 10
140-150 0302037-0 M10 17 28+04 31,0 50 9 10 10
150-162 0302038-8 M10 17 28+04 31.0 50 9 10 10
162-174 0302039-6 M10 17 28+04 31.0 50 § 10 10
174-187 0302040-9 M10 17 28104 31.0 50 6 10 10
187-200 0302041-7 M10 17 28104 31.0 50 6 10 10
200-213 0302042-5 M10 17 28104 31.0 50 3 10 10
213-226 0302043-3 M10 17 28+04 31.0 50 3 10 10
226-239 0302044-1 M10 17 28+04 31,0 50 3 10 10
239-252 0302045-0 M10 17 28+04 31.0 50 3 10 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

* Dimensioni speciali producibili a richiesta.

INFORMAZIONE TECNICA b

NASTRO E GUIDA: ACCIAIO
INOSSIDABILE X8Cr17 AISI- 430

MATERIALE CLASSE DIRESISTENZAS.8
RONDELLE E BOSSOLI:
ACCIAIO INOSSIDABILE AISI-304 o o o
RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE MIKALOR
RESISTENZA ALLA w2
CORROSIONE 72 ORE INNEBBIA SALINA (ASTMB-117)

VELOCITA MASSIMA

a
DI SERRAGGIO (RPM) | >*0*°




MIKALOR

@ Applicazione

Collare Supra Constant Tension
W4 — Acciaio Inox AlSI-304

Al collare viene applicata un’estensione sotto forma di bullone speciale
inossidabile (AISI-304) con una serie di rondelle coniche, la cui
funzione & mantenere i valori del serraggio e conseguentemente quelli
di rendimento in presenza di vibrazioni e variazioni di temperatura.

L'impiego principale € in applicazioni di motori a combustione, trattori,
camions e mezzi pesanti.
Il nastro con i suo bordi levigati evita tagli o danneggiamenti del tubo o
flessible dell'applicazione.
Il collare a pressione costante “CT" compie con le direttive EU 2020/95/

EC del 01.07.2006.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

Valori massimi

mm Referenza r e a b N " Confezione | Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
25-27 4301305-9 M6 10 18 +02 19,8 4,5 45 50 400
27-29 4301306-7 M6 10 18 +02 19,8 4,5 45 50 200
29-31 4301307-5 M7 10 20+03 22,0 8 42 50 50
31-34 4301308-3 M7 10 20+03 22,0 8 42 50 50
34-37 4301309-1 M7 10 20+03 22,0 8 40 50 50
37-40 4301310-4 M7 10 20+03 22,0 8 40 50 50
40-43 4301311-2 M7 10 20+03 22,0 8 38 50 50
43-47 4301312-0 M7 10 20+03 22,0 10 38 50 50
47-51 4301313-9 M7 10 20+03 22,0 10 36 50 50
51-55 4301314-7 M7 10 20+03 22,0 10 36 25 25
55-59 4301315-5 M7 10 20+03 22,0 10 34 25 25
59-63 4301316-3 M7 10 20+03 22,0 10 34 25 25
63-68 4301317-1 M7 10 20+03 22,0 10 34 25 25
68-73 4301318-0 M8 13 25+04 275 25 28 25 25
73-79 4301319-8 M8 13 25 +04 275 25 28 25 25
79-85 4301320-0 M8 13 25+04 275 25 28 25 25




@ Applicazione
mm Referenza r e a b " Valori massmti Confezione | Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione(Bars)

85-91 4301321-9 M8 13 25+04 275 25 20 25 25

91-97 4301322-7 M8 13 25 +04 275 25 20 25 25
97-104 4301323-5 M8 13 25+04 275 25 20 25 25
104-112 4301324-3 M8 13 25+04 275 25 12 25 25
12121 4301325-1 M8 13 25 +04 275 25 12 25 25
121-130 4301326-0 M8 13 25+04 275 25 12 25 25
130-140 4301327-8 M10 17 28 +04 31,0 50 9 10 10
140-150 4301328-6 M10 17 28 +04 31,0 50 9 10 10
150-162 4301329-4 M10 17 28 +04 31,0 50 9 10 10
162-174 4301330-7 M10 17 28 +04 31,0 50 6 10 10
174-187 4301331-5 M10 17 28 +04 31,0 50 6 10 10
187-200 4301332-3 M10 17 28 +04 31,0 50 6 10 10
200-213 4301333-1 M10 17 28 +04 31,0 50 3 10 10
213-226 4301334-0 M10 17 28 +04 31,0 50 3 10 10
226-239 43013358 M10 17 28 +04 31,0 50 3 10 10
239-252 4301336-6 M10 17 28 +04 31,0 50 3 10 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

* Dimensioni speciali producibili a richiesta.

INFORMAZIONE TECNICA b
MATERIALE ACCIAIO INOSSIDABILE AISI-304 @
RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE ° o
o
RESISTENZA ALLA 400 ORE MIKALOR
CORROSIONE INNEBBIA SALINA (ASTM B-117)
w4

VELOCITA MASSIMA
540 5
DI SERRAGGIO (RPM) a
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Fascette

Settore Industriale

Nel reparto 1+D del gruppo Mikalor vengono
sviluppati tutti quei prodotti speciali in
grado di soddisfare le esigenze dell'industria
dell’auto e dei piu svariati settori industriali.

Tutte queste fascette speciali, prima di entrare
in fase di produzione, vengono sottoposte a
prove estreme tra le quali hanno una particolare
rilevanza quelle relative al rendimento, stress
e corrosione. Queste prove sono condotte
mediante tecnologie avanzate in quanto ad
informatica ed apparecchiature, sviluppate
particolarmente per questi tests tecnici che
replicano integralmente le condizioni di impiego
finali, portandole agli estremi per dimostrare un
margine di sicurezza.
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MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite ASFA L
(9mm) con carter a controllo
coppia di serraggio

Il sistema ha come finalita apportare alla fascetta una dispositivo che
fissi una coppia di serraggio determinata soprattutto per ragioni di
normative o per esigenze di sicurezza. Al raggiungimento della coppia
serraggio determinata il cappuccio si stacca dal carterimpedendo cosi
un valore di serraggio non superiore a quello desiderato . Per poter
ripetere l'operazione di serraggio la fascetta deve essere smontata
completamente.

Il prodotto viene consegnato integro affinché venga montato in
applicazione correttamente.

@ Applicazione L @ L @ L @ L @ L @ Confezione
8-12 CA3008745 CA3016508 - CA3014000 - 200
8-16 CA3008753 CA3016516 CA3016014 CA3014019 CA3015759 200
12-22 CA3008761 CA3016524 CA3016022 CA3014027 CA3015767 200
16-27 CA3008770 CA3016532 CA3016030 CA3014035 CA3015775 200

20-32 CA3008788 CA3016540 CA3016049 CA3014043 CA3015783 100
25-40 CA3008796 CA3016559 CA30160865 CA3014051 CA3015804 100
30-45 CA3008809 CA3016567 CA3016073 CA3014060 CA3015812 100
32-50 CA3008817 CA3016575 CA3016081 CA3014078 CA3015820 100
40-60 CA3008825 CA3016583 CA3016090 CA3014086 CA3015839 100
50-70 CA3008833 CA3016591 CA3016102 CA3014094 CA3015847 100
60-80 CA3008841 CA3016604 CA3016110 CA3014107 CA3015855 100
70-90 CA3008850 CA3016612 CA3016129 CA3014115 CA3015863 50
80-100 CA3008868 CA3016620 CA3016137 CA3014123 CA3015871 50
90-110 CA3008876 CA3016639 CA3016145 CA3014140 CA3015880 25
100-120 CA3008884 CA3016647 CA3016153 CA3014158 CA3015898 25
110-130 CA3008892 CA3016655 CA3016161 CA3014166 CA3015900 25
120-140 CA3008905 CA3016663 CA3016170 CA3014174 CA3015919 25
130-150 CA3008913 CA3016671 CA3016188 CA3014182 CA3015927 25
140-160 CA3008921 CA3016680 CA3016196 CA3014190 CA3015935 25

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE CAPPUCCIO
DISERRAGGIO

ZAMAK5 GD-ZnALU Cul

RIVESTIMENTO

GRIGIO ARGENTATO

ESISTENZA ALLA
CORROSIONE

SECONDO MATERIALE UTILIZZATO
W1, W2, W3, W& 0 W5.

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 +5




Fascetta stringitubo a vite ASFA L
(12mm) con carter a controllo
coppia di serraggio

donwviiiwl

Il sistema ha come finalita apportare alla fascetta una dispositivo che
fissi una coppia di serraggio determinata soprattutto per ragioni di
normative o per esigenze di sicurezza. Al raggiungimento della coppia
serraggio determinata il cappuccio si stacca dal carter impedendo
cosi un valore di serraggio non superiore a quello desiderato. Per poter
ripetere l'operazione di serraggio la fascetta deve essere smontata
completamente.

Il prodotto viene consegnato integro affinché venga montato in
applicazione correttamente.

@ Applicazione S @ S @ S @ S @ S @ Confezione
16-27 CA3009001 CA3017017 CA3016209 CA3014730 CA3017720 50
20-32 CA3009002 CA3017025 CA3016217 CA3014510 CA3017500 50
25-40 CA3009003 CA3017033 CA3016225 CA3014529 CA3017519 50
30-45 CA3009004 CA3017009 CA3016233 CA3014748 CA3017738 50
32-50 CA3009005 CA3017041 CA3016241 CA3014537 CA3017527 50
40-60 CA3009006 CA3017050 CA3016250 CA3014545 CA3017535 50
50-70 CA3009007 CA3017068 CA3016268 CA3014553 CA3017543 50
60-80 CA3009008 CA3017076 CA3016276 CA3014561 CA3017551 50
70-90 CA3009009 CA3017084 CA3016284 CA3014570 CA3017560 50
80-100 CA3009010 CA3017092 CA3016292 CA3014588 CA3017578 25
90-110 CA3009011 CA3017105 CA3016305 CA3014596 CA3017586 25

100-120 CA3009012 CA3017113 CA3016313 CA3014609 CA3017594 25
110-130 CA3009013 CA3017121 CA3016321 CA3014617 CA3017607 25
120-140 CA3009014 CA3017130 CA3016330 CA3014625 CA3017615 25
130-150 CA3009015 CA3017148 CA3016348 CA3014633 CA3017623 25
140-160 CA3009016 CA3017156 CA3016356 CA3014641 CA3017631 25
150-170 CA3009017 CA3017164 CA3016364 CA3014650 CA3017640 25
160-180 CA3009018 CA3017172 CA3016372 CA3014668 CA3017658 25
170-190 CA3009019 CA3017180 CA3016380 CA3014676 CA3017666 10
180-200 CA3009020 CA3017199 CA3016399 CA3014684 CA3017674 10
190-210 CA3009021 CA3017201 CA3016428 CA3014692 CA3017682 10
200-220 CA3009022 CA3017210 CA3016436 CA3014705 CA3017690 10
210-230 CA3009023 CA3017228 CA3016444 CA3014713 CA3017703 10
220-240 CA3009024 CA3017236 CA3016452 CA3014721 CA3017711 10

INFORMAZIONE TECNICA —

MATERIALE CAPPUCCIO
DI SERRAGGIO ZAMAK 5 GD-ZnALU Cul

RIVESTIMENTO GRIGIO ARGENTATO
ESISTENZA ALLA SECONDOMATERIALE UTILIZZATO
CORROSIONE W1, W2, W3, W& 0 W5.

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5




MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite
con ponte saltaspirale

Possibilita di fabbricazione
adunoodue pontidirezionati
asinistraoadestra.

Lafascettariporta l'identificazione
del materiale di composizione, la
marca ed il paese di produzione
compiendo con lanorma DIN 3017.

Disegnata perun
montaggio sia manuale
che automatico.

La gabbia compatta
fain modo che lavite
possaassicurarre un
serraggio perfetto.

Laparteinterna del nastro
& completamente liscia
per evitare danneggiamenti
al flessibile.

La levigatura dei bordi del
nastro evitano e proteggono il
tubo o flessibile da eventuali
danneggiamenti.






MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite con
ponte saltaspirale ASFA L (9 mm)

La fascetta ASFA L presenta un nastro da 9 millimetri e viene fabbricata
con uno o due ponti; rappresenta la soluzione ideale per il montaggio su
tubi con spirale la cui anima ¢ in acciaio. La geometria ed il disegno dei
ponti permette |'adattamento corretto sulla spirale assicurando cosi
I'ermeticita dell’applicazione.

Viene utilizzata su tubi da diametri mediani e grandi, installati
nelle ventilazioni industriali o comunque dove si veicolano aria a
basse pressioni.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione
mm Qualita materiale Nu::;rt? di Ubicazione ponte +OS'10 h max. 2:3": b max. Serraggiov(al‘il:-lr)i m;sessi::ne (Bars) Confezione
25-40 (Wil X wshw Xl 1 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 30 100
30-45 (Wi X wshw:X el 1 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 26 100
32-50 (Wil v Xl Y vl 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 22 100
40-60 (Wi X wshw .Yl 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 18 100
50-70 D202 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 16 100
60-80 (i) v Xk X el 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 14 100
70-90 (Wi v Xwshw:X el 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 12 50
80-100 (i) v Xk X el 1-2 destrafsinistra | 0,7 10 9 14 4 10 50
90-110 (Wi v X ws g Xl 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 9 25
100-120 (Wi v Xk X el 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 8 26
110-130 OO DD® 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 7 26
120-140 (Wil v Xl Y vl 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 6 25
130-150 (i)Y v Xk X el 1-2 destrafsinistra | 0,7 10 9 14 4 5 25
140-160 (Wil JwsEw:Yw:) 1-2 destra/sinistra | 0,7 10 9 14 4 4 25

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella

INFORMAZIONE TECNICA

W1: GALVANIZZATO
MATERIALE W2,W3,W4,W5: ACCIAIO INOSSIDABILE i

AISI-430,AISI-304, AISI-316 ‘

W1: GALVANIZZATO L -
RIVESTIMENTO W2, W3, W4, W5: ACCIAIQ INOSSIDABILE |
RESISTENZA ALLA SECONDOMATERIALE UTILIZZATO ‘
CORROSIONE T
VELOCITA MASSIMA

540 +5 a
DI SERRAGGIO (RPM) =

Sinistra




Fascetta stringitubo a vite con
ponte saltaspirale ASFA S (12 mm)

Lafascetta ASFA S presenta un nastro da 12 millimetri e viene fabbricata
con uno o due ponti; rappresenta la soluzione ideale per il montaggio su
tubi con spirale la cui anima & in acciaio. La geometria ed il disegno
dei ponti permette I'adattamento corretto sulla spirale assicurando cosi
I'ermeticita dell’'applicazione.

Viene utilizzata su tubi da diametri mediani e grandi, installati nelle
ventilazioni industriali o comunque dove si veicolano in genere fluidi
gassosi/aerosolici a basse pressioni.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione
mm Qualita materiale Nu::‘rt? di Ubicazione ponte +Os,10 h max. 2:3"23 b max. Serraggi:(a::; m:rs:si;?lne (Bars) Confezione
32-50 DD ® 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 8.5 32 50
40-60 PP QD 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 6.5 28 50
50-70 PO QD 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 23 50
60-80 PP QD 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 18 50
70-90 P22 QD 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 7 15 50
80-100 DO O 1-2 destra/sinistra | 0,85 l 12 16,7 7 12 26
90-110 P2 QD 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 7 10 25
100-120 P2 QO® 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 9 25
110-130 PO 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 7 8 25
120-140 i) Rk X vs) 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 7 25
130-150 PO 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 7 6 25
140-160 PP QD 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 5 25
160-170 DO QOD 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 7 4 26
160-180 PP QD 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 3 25
170-190 DD O® 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 2 10
180-200 PP QD 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 7 2 10
190-210 DO O® 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 18 10
200-220 PO 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 7 18 10
210-230 i) Rk X s) 1-2 destra/sinistra | 0,85 1 12 16,7 7 16 10
220-240 PO 1-2 destra/sinistra | 0,85 il 12 16,7 7 16 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella

INFORMAZIONE TECNICA

WI1:GALVANIZZATO
MATERIALE W2,W3,W4Wb: ACCIAIO INOSSIDABILE
AISI-430,AIS1-304, AISI-316

W1: GALVANIZZATO

RIVESTIMENTO W2, W3, W4, W5: ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA

SECONDO MATERIALE UTILIZZATO
CORROSIONE

VELOCITA MASSIMA

DI SERRAGGIO (RPM) o403

Sinistra Destra

donwviiiwl



MIKALOR

Collare gommato
DIN 3016-1 (P-Clip)

Gli estremi del nastro sono rinforzati
con lo stesso tipo di materiale per
evitare la deformazione dei foriin
applicazioni con trazioni estreme
prevenendo la corrosione.

secondo lanorma DIN 3016.

Ogni collare viene marcato coniil
diametro di applicazione, il tipo di
materiale ed il logo della marca,

Diametri speciali sono
disponibili arichiesta.

[l materiale presenta
un’alta flessibilita
offrendo una migliore
adattabilita.

[l profiloin Epdmassorbele
vibrazioni, evita l'attrito con

le parti dell'applicazione e
previene lafiltrazione diacqua
oagenticorrosivinellazonadi
fissaggio. Inoltre & resistente ai
raggi UV ed all'ozono.



Configurazioni Collare gommato DIN 3016-1 (P-Clip)

| collarini gommati altrimenti detti P-Clips sono
fabbricati secondo la norma DIN 3016.

Anche se il tipo a piu alta diffusione & la Forma
D, 'offerta comprende i collarini nudi A-B-C, oltre
a quelli gommati E ed F. La guaina standard e
quella in Epdm pero alternativamente si possono
offrire guaine come il neopreno, nitrile o silicone
secondo le richieste.

La sua applicazione principale consiste nel
fissaggio di tubi, flessibili, cavi hidraulici: il
materiale € altamente resistente alle temperature

e agli sfregamenti grazie alla guaina interna.
Inoltre il rinforzo del foro di fissaggio evita rotture
soprattutto per quanto rigaurda i grandi diametri.

| collari Din 3016 trovano i piu svariati impieghi nei
settori automotive, macchinaria, elettrodomestico,
refrigerazione, aria condizionata e ferroviario, dove
la nostra guaina in neopreno o silicone risponde alla

nuova normativa Europea EN 45.545.

. . Resistenzaalla| Resistenzaalla Resistenza Resistenza Resistenzaalla .
Tipodigomma| Colore . N L o Proprieta
temperatura | benzina/gasolio all’olio all’acido temperatura/ozono
EPDM Nero -40/+120 Non adatto Non adatto Buono Eccellente Buon_a resistenza ai raqal wv
e isolamento termico.
Neopreno/ Nero -35/+100 Moderato Buono Buono Eccellente Eccgllente resistenza alla de‘t‘erloral?lhta €
Chloropreno ritardo fiamma in caso di incendio.
Nitrile Nero -35/+100 Buono Eccellente Eccellente Moderato Buona resistenza a tutti tipi di oli.
Buona resistenza al calore ed
Silicone Grigio -60/+170 Accettabile Accettabile Accettabile Buono allisolamento, inoltre non infiammabile
e con alta resistenza ai raggi UV.
Forma A Forma B Forma C

Forma D Forma E Forma F
Larghezza nastro Diametro mms D;?'f‘;:;;;;?;o Applicazione vite Forme Materiali
9mm 5-10 43 M.4 AB,CDE,F OO
12 mm 5-80 53 M.5 AB.C.DE,F OOQOD
15 mm 5-100 8.4 M.B AB.CDEF OOPQQ
20 mm 10-130 8,4 M.8 AB.C.DE,F OOQD
25 mm 15-150 10,5 M.10 AB.CDE, F OOPQQ

doawmiiul



MIKALOR

Collare gommato DIN 3076-1
(P-Clip) Forma D

Il collare gommato con guaina in Epdm, denominato semplicemente
P-Clip, viene fabbricato a partire da un nastro di acciaio zincato (o
inossidabile) avente un profilo in materiale Edpm. Questo profilo di
cauccil permette un fissaggio saldo e sicuro, proteggendo la zona
di fissaggio prevenendo possibili danneggiamento conseguenti da
possibili vibrazioni. Gli estremi sono rinforzati con una piastrina per
garantire che il fissaggio sia I'adeguato.

Limpiego & per fissaggi di tubi, cavi elettrici e flessibili in svariate
applicazioni.

Denominazione Referenza @ Referenza @ @ Applicazione Larghez:a nastro d Per Vite Confezione | Imballaggio
AGD 5/12 0300385-6 4300385-9 5 12 53 M.5 500 500
AGD 6/12 0300386-4 4300386-7 6 12 53 M.5 500 500
AGD 8/12 0300388-0 4300388-3 8 12 53 M.5 500 500
AGD 10/12 0300390-1 4300390-4 10 12 53 M.5 500 500
AGD12/12 0300392-8 4300392-0 12 12 53 M.5 500 500
AGD 13/12 0300393-6 4300393-9 13 12 53 M.5 500 500
AGD 14/12 0300394-4 4300394-7 14 12 53 M.5 500 500
AGD 15/12 0300395-2 4300395-5 15 12 53 M.5 500 500
AGD 16/12 0300396-0 4300396-3 16 12 53 M.5 200 200
AGD 17112 0300397-9 43003971 17 12 53 M.5 200 200
AGD18/12 0300398-7 4300398-0 18 12 53 M.5 200 200
AGD19/12 0300399-5 4300399-8 19 12 53 M.5 200 200
AGD 20/12 0300400-7 4300400-0 20 12 53 M.5 200 200
AGD 2112 0300401-5 4300401-8 21 12 53 M.5 200 200
AGD 22/12 0300402-3 4300402-6 22 12 53 M.5 200 200
AGD 23/12 0300403-1 4300403-4 23 12 5,3 M.5 200 200
AGD 2412 0300404-0 4300404-2 24 12 53 M.5 200 200
AGD 25/12 0300405-8 4300405-0 25 12 5,3 M.5 200 200
AGD 26/12 0300406-6 4300406-9 26 12 5,3 M.5 200 200
AGD 27/12 0300407-4 4300407-7 27 12 5,3 M.5 200 200
AGD 2812 0300408-2 4300408-5 28 12 5,3 M.5 200 200
AGD 6/15 0300466-4 4300466-7 6 15 6.4 M.6 500 500
AGD 8/15 0300468-0 4300468-3 8 15 6.4 M.B 500 500
AGD 10/15 0300470-1 4300470-4 10 15 6,4 M.6 500 500
AGD 12/15 0300472-8 4300472-0 12 15 6.4 M.6 250 250
AGD 13/15 0300473-6 4300473-9 13 15 6.4 M.B 250 250
AGD 14/15 0300474-4 4300474-7 14 15 6.4 M.6 250 250
AGD 15/15 0300475-2 4300475-5 15 15 6.4 M.6 250 250
AGD 16/15 0300476-0 4300476-3 16 15 6.4 M.6 250 250
AGD 17/15 0300477-9 43004771 17 15 6.4 M.6 250 250
AGD 18/15 0300478-7 4300478-0 18 15 8.4 M.B 250 250
AGD 19/15 0300479-5 4300479-8 19 15 8.4 M.B 250 250
AGD 20/15 0300480-8 4300480-0 20 15 6.4 M.6 100 100
AGD 21/15 0300481-6 4300481-9 21 15 6.4 M.6 100 100
AGD 22/15 0300482-4 4300482-7 22 15 6.4 M.6 100 100
AGD 23/15 0300483-2 4300483-5 23 15 6.4 M.6 100 100
AGD 25/15 0300485-9 4300485-1 25 15 B.4 M.B 100 100
AGD 26/15 0300486-7 4300486-0 26 15 6.4 M.B 100 100




Larghezza nastro

Denominazione Referenza @ Referenza @ @ Applicazione a d Per Vite Confezione | Imballaggio
AGD 28/15 0300488-3 4300488-6 28 15 6.4 M.6 100 100
AGD 30/15 0300490-4 4300490-7 30 15 6,4 M.6 100 100
AGD 32/15 0300492-0 4300492-3 32 15 6.4 M.6 100 100
AGD 34/15 0300494-7 4300494-0 34 15 6.4 M.6 100 100
AGD 35/15 0300495-5 4300495-8 35 15 6.4 M.6 100 100
AGD 37/15 0300497-1 4300497-4 37 15 6.4 M.6 100 100
AGD 38/15 0300498-0 4300498-2 38 15 6,4 M.6 100 100
AGD 40/15 0300500-0 4300500-2 40 15 6.4 M.6 50 50
AGD 10/20 0300710-1 4300550-7 10 20 8,4 M.8 200 200
AGD 11/20 0300551-0 4300651-2 n 20 8.4 M.8 100 100
AGD12/20 0300552-8 4300552-0 12 20 8.4 M.8 100 100
AGD 13/20 0300553-6 4300553-9 13 20 8.4 M.8 100 100
AGD 14/20 0300554-4 4300554-7 14 20 8,4 M.8 100 100
AGD 15/20 0300555-2 4300555-5 15 20 8,4 M.8 100 100
AGD 16/20 0300556-0 4300556-3 16 20 8,4 M.8 100 100
AGD17/20 03005662 4300556-8 17 20 8,4 M.8 100 100
AGD 18/20 0300557-9 4300557-1 18 20 8.4 M.8 100 100
AGD 19/20 0300558-7 4300558-0 19 20 8.4 M.8 100 100
AGD 20/20 0300559-5 4300559-8 20 20 8.4 M.8 100 100
AGD 21/20 0300560-8 4300560-0 21 20 8,4 M.8 100 100
AGD 22/20 0300561-6 4300561-9 22 20 8,4 M.8 100 100
AGD 23/20 0300562-4 4300562-7 23 20 8,4 M.8 100 100
AGD 24/20 0300563-2 4300563-5 24 20 8.4 M.8 100 100
AGD 25/20 0300564-0 4300564-3 25 20 8.4 M.8 100 100
AGD 27/20 0300566-7 4300566-1 27 20 8.4 M.8 100 100
AGD 28/20 0300567-5 4300567-0 28 20 8.4 M.8 100 100
AGD 30/20 0300569-1 4300569-6 30 20 8,4 M.8 50 50
AGD 32/20 0300571-2 4300571-5 32 20 8,4 M.8 50 50
AGD 34/20 0300573-9 4300573-1 34 20 8,4 M.8 50 50
AGD 35/20 0300574-7 4300674-0 35 20 8,4 M.8 50 50
AGD 36/20 0300575-5 4300575-8 36 20 8.4 M.8 50 50
AGD 38/20 0300577-1 43005774 38 20 8.4 M.8 50 50
AGD 40/20 0300579-8 4300579-0 40 20 8.4 M.8 50 50

INFORMAZIONE TECNICA

W1: GALVANIZZATO(DIN 1.0529)

MATERIALE W4: ACCIAIO INOSSIDABILE AISI-430
W1: GRIGIO ARGENTATO CON
RIVESTIMENTO PROFILOEPDMNERO

W4: ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
TEMPERATURA

-40+120°C

donwviiiwl



MIKALOR

Collare a norma SMS

La P-Clip a norma Sms trova impiego specialmente per fissaggi di tubi
di plastica e flessibili in applicazioni di settori come la costruzione e
I'automozione. Viene inoltre usata abitudinalmente in diversi tipi di
macchine agricole, per la costruzione in generale, settore marino e
veicoli commerciali.

Il profilo in Epdm, assicura un fissaggio ottimale allo stesso tempo
assorbendolevibrazionicosievitando danneggiamenti. | foridifissaggio
del collare sono ovalizzati frontalmente e sferici posteriormente,
al contrario del collare DIN 3016, peculiarita che offrono una gran
flessibilita al momento del fissaggio.

| collari Sms si fabbricano di serie in con due tipi di nastro 12,7mms
(adatte a viti M6) e 15,9 mms (adatte a viti M8).

* Diametri speciale possono essere prodotti a richiesta.

Denominazione| Referenza Applicazione D 0,4 | Larghezza E+0,4 T 0,1 Per Vite a c Confezione | Imballaggio
mm nastro

SMS 4,8/12 0302500-7 4,8 12,7 15,4 0.8 M6 8 8 500 500
SMS 6/12 0302501-5 6.4 12,7 16,2 0.8 M6 8 8 500 500
SMS 8/12 0302502-2 7.9 12,7 17 0.8 M6 8 8 500 500
SMS10/12 0302506-6 9,5 12,7 17.8 0.8 M6 8 8 500 500
SMS 11/12 0302506-9 m 12,7 18,6 0.8 M6 8 8 200 200
SMS 13/12 0302507-7 12,7 12,7 19,4 1 M6 8 8 200 200
SMS 1412 0302509-0 14,3 12,7 20,2 1 M6 8 8 200 200
SMS 16/12 0302510-6 15,9 12,7 21 1 M6 8 8 200 200
SMS17/12 0302512-2 175 12,7 21,8 1 M6 8 8 200 200
SMS 19/12 0302514-4 19 12,7 22,6 1 M6 8 8 200 200
SMS 20/12 0302515-5 20,6 12,7 23,4 1 M6 8 8 200 200
SMS 22/12 0302516-9 22,2 12,7 24,2 1 M6 8 8 200 200
SMS 23/12 0302518-5 23,8 12,7 25 1 M6 8 8 200 200
SMS 25/12 0302517-7 25,4 12,7 25,8 1 M6 8 8 100 100
SMS 27/12 0302522-5 27 12,7 271 12 M6 8 8 100 100
SMS 29/12 0302523-5 28,6 12,7 27,9 12 M6 8 8 100 100
SMS 30/12 0302525-5 30,2 12,7 28,6 1,2 M6 8 8 100 100
SMS 32/12 0302526-6 31,8 12,7 29,4 1,2 M6 8 8 100 100
SMS 33/12 03025274 33,3 12,7 30,2 12 M6 8 8 100 100
SMS 35/12 03025629-3 34,9 12,7 31 12 M6 8 8 100 100
SMS 36/12 0302531-0 36,5 12,7 31,8 12 M6 8 8 100 100
SMS 38/12 0302533-0 381 12,7 32,6 12 M6 8 8 100 100
SMS 41112 0302536-0 4 12,7 34 12 M6 8 8 100 100
SMS 45/12 0302539-0 45 12,7 36 12 M6 8 8 50 50
SMS 4712 0302542-2 47 12,7 36,5 12 M6 8 8 50 50
SMS51/12 0302546-6 51 12,7 39 12 M6 8 8 50 50
SMS b4/12 0302549-9 54 12,7 41,5 12 M6 8 8 50 50
SMS 60/12 0302536-6 60 12,7 43,5 1.2 M6 8 8 50 50
SMS 65/12 0302537-7 65 12,7 46,1 1.2 M6 8 8 50 50
SMS 7412 0302547-7 T4 12,7 50 1.2 M6 8 8 25 25
SMS 82/12 0302548-0 82 12,7 59 1.2 M6 8 8 25 25
SMS 110/12 0302550-0 10 12,7 68 1.2 M6 8 8 25 25
SMS 6/15 0302560-0 6.4 15,9 16,2 0.8 M8 9 1 500 500
SMS7/16 0302561-1 7.9 15,9 17 0.8 M8 9 n 500 500
SMS 9/15 0302662-2 9,5 15,9 17.8 0.8 M8 9 n 200 200
SMS 11/15 0302563-3 i 15,9 18,6 0.8 M8 9 n 200 200
SMS 12/15 0302564-4 12,7 15,9 19,4 1 M8 9 n 200 200
SMS 14/15 0302565-5 14,3 15,9 20,2 1 M8 9 n 200 200
SMS 15/15 0302566-6 15,9 15,9 21 1 M8 9 n 200 200




Denominazione| Referenza ApplicazioneD#0,4 | Larghezza E0,4 T 0,1 Per Vite a c Confezione | Imballaggio
mm nastro
SMS 17/15 0302567-7 17,5 15,9 21,8 1 M8 9 n 200 200
SMS 19/15 0302568-8 19 15,9 22,6 1 M8 9 n 200 200
SMS 20/15 0302569-9 20,8 15,9 23,4 1 M8 9 n 200 200
SMS 22/15 0302570-0 22,2 15,9 24,2 1 M8 9 n 100 100
SMS 23/15 0302571-1 23,8 15,9 25 1 M8 9 n 100 100
SMS 25/15 0302572-2 254 15,9 25,8 1 M8 9 n 100 100
SMS 27/16 0302573-3 27 15,9 271 1.2 M8 9 n 100 100
SMS 28/15 0302596-6 28,6 15,9 279 1,2 M8 9 1 100 100
SMS 30/15 0302574-4 30,2 15,9 28,6 12 M8 9 n 100 100
SMS 31/15 0302575-5 31,8 15,9 29,4 12 M8 9 n 100 100
SMS 33/15 0302576-6 33,3 15,9 30,2 1.2 M8 9 n 100 100
SMS 34/15 0302577-7 34,9 15,9 31 1.2 M8 9 n 100 100
SMS 36/15 0302578-8 36,5 15,9 31,8 12 M8 9 n 100 100
SMS 38/15 0302579-9 38,1 15,9 32,6 1,2 M8 9 n 50 50
SMS 41715 0302581-1 41 15,9 34 1,2 M8 9 n 50 50
SMS 45/15 0302583-3 45 15,9 36 12 M8 9 n 50 50
SMS 47/16 0302584-4 47 15,9 36,5 12 M8 9 n 50 50
SMS51/15 0302585-4 51 15,9 39 12 M8 9 n 50 50
SMS 55/15 0302586-6 54 15,9 41,5 12 M8 9 n 50 50
SMS 60/15 0302587-7 60 15,9 43,5 12 M8 9 n 50 50
SMS 64/15 0302588-8 65 15,9 46,1 1,2 M8 9 n 50 50
SMS 75/16 0302589-9 T4 15,9 50 12 M8 9 n 50 50
SMS 110/15 0302590-0 1o 15,9 68 12 M8 9 n 50 50
Informazione tecnica

MATERIALE GALVANIZZATO(DIN 1.0529)

RIVESTIMENTO EEE#KEE?NTMUCONPROHLO

RESISTENZA ALLA 40+120°C

TEMPERATURA
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Fascette settore

Automotive

Mikalor e attiva in un settore talmente
all'avanguardia e automatizzato como
quello Automobilistico. Operare in un
settore cosi volatile e versatile richiede
un’'innovazione costante. Essere presenti
nello sviluppo di progetti di questo
settore ci permette far evolvere il nostro
know-how trasferendo in conseguenza i
miglioramenti del prodotto e valori aggiunti
anche al mercato della distribuzione.







MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite L 9mms
con anello interno in acciaio inox

Le fascette vengono fornite con I'anello interno inossidabile gia montato
il cui scopo & conferire una maggiore protezione al tubo cuando si
producano forti vibrazioni durante notevoli periodi di tempo.

Sono raccomandati inoltre per tubi in silicone, particolarmente soggetti
a tagli o scalfiture, pertanto evitando rotture, potendo apportare un
rendimento circolare costante della fascetta.

* La fascetta e I'anello possono essere forniti
separatamente a richiesta.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione L @ L @ L @ L @ L @ " Valori maSSim_i Confezione
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
16-27 A300877-0 A301653-2 A301603-0 A301403-5 A301577-5 35 38 200
20-32 A300878-8 A301654-0 A301604-9 A301404-3 A301578-3 3,5 36 200
25-40 A300879-6 A301655-9 A301606-5 A301405-1 A301580-4 4 32 100
30-45 A300880-9 A301656-7 A301607-3 A301406-0 A301581-2 4 28 100
32-50 A300881-7 A301657-5 A301608-1 A301407-8 A301582-0 4 24 100
40-60 A300882-5 A301658-3 A301608-0 A301408-6 A301583-9 4 19 100
50-70 A300883-3 A301659-1 A301610-2 A301409-4 A301684-7 4 17 100
60-80 A300884-1 A301660-4 A301611-0 A301410-7 A301585-5 4 15 100
70-90 A300885-0 A301661-2 A301612-9 A301411-5 A301586-3 4 13 50
80-100 A300886-8 A301662-0 A301613-7 A301412-3 A301587-1 4 n 50
90-110 A300887-6 A301663-9 A301614-5 A301414-0 A301588-0 4 10 25
100-120 A300888-4 A301664-7 A301615-3 A301415-8 A301589-8 4 9 25
110-130 A300888-2 A301665-5 A301616-1 A301416-6 A301590-0 4 8 25
120-140 A300890-5 A301666-3 A301617-0 A301417-4 A301591-9 4 7 25
130-150 A300891-3 A301667-1 A301618-8 A301418-2 A301592-7 4 6 25
140-160 A300892-1 A301668-0 A301619-6 A301419-0 A301593-5 4 5 25

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella

INFORMAZIONE TECNICA

;‘}}II' WADE I SPAN
2ol

GALVANIZZATO

MATERIALEFASCETTA | o 430, AISI-304, AISI-316

MATERIALE ANELLO ACCIAIO INOSSIDABILE DIN1.4310)

INTERNO AISI 301
RESISTENZA ALLA Da72a600 ORE IN NEBBIASALINA
CORROSIONE secondo il materiale

VELOCITA MASSIMA

DISERRAGGIO(RPM) | >40*°




Fascetta stringitubo a vite L 9mms

con anello interno in acciaio inox,

con ricoprimento nero

Le fascette vengono fornite con I'anello interno inossidabile gia montato
il cui scopo e conferire una maggiore protezione al tubo cuando si

producano forti vibrazioni durante notevoli periodi di tempo.

Inoltre si raccomandano per tubi in silicone, particolarmente soggetti
a tagli o scalfiture, pertanto evitando rotture, potendo apportare un
rendimento circolare costante della fascetta. Per mezzo del rivestimento
nero la fascetta si adatta a applicazioni aventi questo tipo di necessita
cromatica aggiungendo un’azione antiriflesso nel caso di veicoli militari.

* La fascetta e I'anello possono essere forniti separatamente.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

0 Applicazione L @ L @ L @ L @ L @ " Valori massim‘i Confezione
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
16-27 AT00877-0 AT01653-2 ATO01603-0 AT01403-5 AT01577-5 35 38 200
20-32 AT00878-8 AT01654-0 AT01604-9 AT01404-3 AT01578-3 35 36 200
25-40 AT00879-6 AT01655-9 AT01606-5 AT01405-1 AT01580-4 4 32 100
30-45 AT00880-9 AT01656-7 AT01607-3 AT01406-0 AT01581-2 4 28 100
32-50 AT00881-7 AT01657-5 AT01608-1 AT01407-8 AT01582-0 4 24 100
40-60 AT00882-5 AT01658-3 AT01609-0 AT01408-6 AT01583-9 4 19 100
50-70 AT00883-3 AT01659-1 AT01610-2 ATO01409-4 AT01684-7 4 17 100
60-80 AT00884-1 ATO01660-4 AT01611-0 AT01410-7 AT01585-5 4 15 100
70-90 AT00885-0 AT01661-2 AT01612-9 ATO01411-5 AT01586-3 4 13 50
80-100 AT00886-8 AT01662-0 AT01613-7 ATO01412-3 ATO1587-1 4 It 50
90-110 AT00887-6 AT01663-9 AT01614-5 AT01414-0 AT01588-0 4 10 25
100-120 AT00888-4 AT01664-7 AT01615-3 ATO1415-8 AT01589-8 4 9 25
110-130 AT00889-2 AT01665-5 AT01616-1 ATO01416-6 AT01590-0 4 8 25
120-140 AT00890-5 AT01666-3 AT01617-0 ATO1417-4 AT01591-9 4 7 25
130-150 AT00891-3 AT01667-1 ATO01618-8 AT01418-2 AT01592-7 4 6 25
140-160 AT00892-1 AT01668-0 ATO01619-6 ATO01419-0 ATO01593-5 4 5 25

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE FASCETTA

GALVANIZZATO

AlSI-430, AISI-304, AISI-316

MATERIALE ANELLO
INTERNO

ACCIAIO INOSSIDABILE (DINT.4310)AlSI

301.RIVESTIMENTONERO

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

Da72a6000RE IN NEBBIASALINA

secondo il materiale

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5
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MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite S 12mm
con anello interno in acciaio inox

Le fascette vengono fornite con I'anello interno inossidabile gia
montato il cui scopo & conferire una maggiore protezione al tubo
cuando si producano forti vibrazioni durante notevoli periodi di tempo.

Inoltre si raccomandano per tubi in silicone, particolarmente soggetti
a tagli o scalfiture, pertanto evitando rotture, potendo apportare un
rendimento circolare costante della fascetta.

* La fascetta e I'anello possono essere forniti separatamente.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione S @ S @ S @ S @ S @ . Valori massim‘i Confezione
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
16-27 A300900-1 A301701-7 A301620-9 A301473-0 A301772-0 4,5 40 50
20-32 A300800-2 A301702-5 A301621-7 A301451-0 A301750-0 55 40 50
25-40 A300900-3 A301703-3 A301622-5 A301452-9 A301751-9 55 40 50
30-45 A300800-4 A301700-9 A301623-3 A301474-8 A301773-8 55 35 50
52-50 A300900-5 A301704-1 A301624-1 A301453-7 A301752-7 6.5 35 50
40-60 A300900-6 A301705-0 A301625-0 A301454-5 A301753-5 6.5 30 50
50-70 A300900-7 A301706-8 A301626-8 A301455-3 A301754-3 7 25 50
60-80 A300900-8 A301707-6 A301627-6 A301456-1 A301755-1 7 20 50
70-90 A300800-9 A301708-4 A301628-4 A301457-0 A301756-0 7 17 50
80-100 A300901-0 A301709-2 A301629-2 A301458-8 A301757-8 7 14 25
90-110 A300901-1 A301710-5 A301630-5 A301459-6 A301758-6 7 12 25
100-120 A300901-2 A301711-3 A301631-3 A301460-9 A301769-4 7 10 25
110-130 A300801-3 A301712-1 A301632-1 A301461-7 A301760-7 7 8 25
120-140 A300901-4 A301713-0 A301633-0 A301462-5 A301761-5 7 7 25
130-150 A300901-5 A301714-8 A301634-8 A301463-3 A301762-3 7 6 25
140-160 A300901-6 A301715-6 A301635-6 A301464-1 A301763-1 7 5 25
150-170 A300901-7 A301716-4 A301636-4 A301465-0 A301764-0 7 4 25
160-180 A300901-8 A301717-2 A301637-2 A301466-8 A301765-8 7 3 25
170-180 A300901-9 A301718-0 A301638-0 A301467-6 A301766-6 7 2 10
180-200 A300802-0 A301719-9 A301639-9 A301468-4 A301767-4 7 2 10
190-210 A3009802-1 A301720-1 A301642-8 A301469-2 A301768-2 7 1.8 10
200-220 A300902-2 A301721-0 A301643-6 A301470-5 A3017639-0 7 1.8 10
210-230 A300902-3 A301722-8 A301644-4 A301471-3 A301770-3 7 1.6 10
220-240 A300902-4 A301723-6 A301645-2 A301472-1 A301771-1 7 1.6 10

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

GALVANIZZATO

MATERIALEFASCETTA | 1\ 430, AISI-304, AISI-316

MATERIALE ANELLO ACCIAIO INOSSIDABILE

INTERNO DIN(1.4310)AISI 301
RESISTENZA ALLA Da72a6000RE INNEBBIASALINA
CORROSIONE secondo il materiale

VELOCITA MASSIMA

DI SERRAGGIO (RPM) 240>




Fascetta stringitubo a vite S 12 mm
con anello interno in acciaio inox,

con ricoprimento nero

Le fascette vengono fornite con I'anello interno inossidabile gia montato
il cui scopo e conferire una maggiore protezione al tubo cuando si
producano forti vibrazioni durante notevoli periodi di tempo.

Inoltre si raccomandano per tubi in silicone, particolarmente soggetti
a tagli o scalfiture, pertanto evitando rotture, potendo apportare
un rendimento circolare costante della fascetta. Per mezzo del
rivestimento nero la fascetta si adatta a applicazioni aventi questo
tipo di necessita cromatica aggiungendo un’azione antiriflesso nel caso
di veicoli militari.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione S @ S @ S @ S @ S @ " Valori maSSim,i Confezione
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
16-27 AT00900-1 AT01701-7 AT01620-9 AT01473-0 AT01772-0 4,5 40 50
20-32 AT00900-2 AT01702-5 AT01621-7 AT01451-0 AT01750-0 55 40 50
25-40 AT00800-3 AT01703-3 AT01622-5 AT01452-9 AT01751-9 55 40 50
30-45 AT00900-4 AT01700-9 AT01623-3 AT01474-8 AT01773-8 55 35 50
52-50 AT00900-5 AT01704-1 AT01624-1 AT01453-7 ATO1752-7 6.5 35 50
40-60 AT00900-6 AT01705-0 AT01625-0 AT01454-5 AT01753-5 6.5 30 50
50-70 AT00900-7 AT01706-8 AT01626-8 AT01455-3 AT01754-3 7 25 50
60-80 AT00900-8 AT01707-6 AT01627-6 AT01456-1 AT01755-1 7 20 50
70-90 AT00900-9 AT01708-4 AT01628-4 AT01457-0 AT01756-0 7 17 50
80-100 AT00901-0 AT01709-2 AT01629-2 AT01458-8 AT01757-8 7 14 25
90-110 AT00901-1 AT01710-5 AT01630-5 AT01459-6 AT01758-6 7 12 25
100-120 AT00801-2 ATO1711-3 AT01631-3 AT01460-9 ATO1759-4 7 10 25
110-130 AT00901-3 ATO01712-1 AT01632-1 AT01461-7 AT01760-7 7 8 25
120-140 AT00901-4 AT01713-0 AT01633-0 AT01462-5 AT01761-5 7 7 25
130-150 AT00901-5 AT01714-8 AT01634-8 AT01463-3 AT01762-3 7 6 25
140-160 AT00901-6 AT01715-6 AT01635-6 AT01464-1 AT01763-1 7 5 25
150-170 AT00901-7 ATO1716-4 AT01636-4 AT01465-0 AT01764-0 7 4 25
160-180 AT00901-8 ATO01717-2 AT01637-2 AT01466-8 AT01765-8 7 3 25
170-190 AT00901-8 AT01718-0 AT01638-0 AT01467-6 AT01766-6 7 2 10
180-200 AT00902-0 AT01719-9 AT01639-9 AT01468-4 AT01767-4 7 2 10
190-210 AT00902-1 ATQ1720-1 ATO1642-8 AT01469-2 ATO01768-2 7 1.8 10
200-220 AT00902-2 AT01721-0 ATO01643-6 AT01470-5 AT01769-0 7 1.8 10
210-230 AT00902-3 AT01722-8 ATO1644-4 AT01471-3 AT01770-3 7 1,6 10
220-240 AT00902-4 AT01723-6 AT01645-2 AT01472-1 ATO1771-1 7 1,6 10

* Siraccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
* La fascetta e I'anello possono essere forniti separatamente.

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE FASCETTA

GALVANIZZAT

0

AlSI-430, AISI-304, AISI-316

MATERIALE ANELLO
INTERNO

ACCIAIO INOSSIDABILE (DIN 1.4310) AISI

301.RIVESTIM

ENTONERO

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

Da72a6000REINNEBBIASALINA

secondo il materiale

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5
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MIKALOR

Frascette stringitubo a vite ASFA
S-PRO 12 mm Constant Tension

Vite ad alta resistenza atta
per un montagio tanto
manuale come automatico.

Il disegno esclusivo del carter
peremette raggiungere alte
prestazioni assicurando un
fissaggio impeccabile tra
carter e nastro.

Configurazione atta a garantire
un rendimento alto con una
coppia di serraggio minore.

Tutte le fascette vengono
identificate conil diametro di
applicazione, il tipo di materiale
e lorigine della produzione.

I bordi del nastro levigati
proteggono il tubo da
possibli tagli.

Il particolare stampaggio
del nastro permette una
chiusura perfetta della vite
per mezzo di una tracciatura
dentata superiore allo
spessore stesso del nastro.

LLa mollainserita e ideata
per mantenere una tensione
costante con massimo
rendimento, che potrebbe
altrimenti ridursi da cambi
di pressione e temperatura.

L'interno del nastro e liscio
per offrire una maggior
protezione del tubo.






MIKALOR

Fascette stringitubo a vite ASFA L
9 mm Constant Tension

La fascetta stringitubo Costant Tension con nastro da 9mms, & stata
progettata per un impiego principalmente nell'industria del motore.
| valori costanti di serraggio e rendimento a fronte di variazioni di
temperatura, pressione e vibrazione, sono ottenuti per mezzo della
riserva elastica posizionata dall'anello corrispondente con relativa
molla interna. Viene applicata prevalentemente su tubi di aria ad
alte temperature o al contrario in tubi di refrigerazione su motori e
che possano subire contrazioni o dilatazioni rispetto al diametro di
applicazione iniziale.

La gamma della fascetta compie con le direttive EU 2020/95/EC
del 01.07.2006.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Nominale
A L @ L @ mla-x. +Os,10 m:x. Ztg? m:X. Serraggi:::lt:\:l)m:rsessl;?:me(Bars) Confezione | Imballaggio
16-27 0301794-9 0301796-9 23,6 0,75 10,5 9 14 3 30 50 400
20-32 0301795-0 0301797-0 23,6 0,75 10,5 9 14 35 36 50 400
25-40 0301795-1 0301797-1 25,6 0,75 10,5 9 14 35 32 50 400
30-45 0301795-2 0301797-2 25,6 0,75 10,5 9 14 35 28 50 400
32-50 0301795-3 0301797-3 25,6 0,75 10,5 9 14 4 24 50 200
40-60 0301795-4 0301797-4 25,6 0,75 10,5 9 14 4 19 50 400
50-70 0301795-5 0301797-5 29,6 0,75 10,5 9 14 4 17 50 400
60-80 0301795-6 0301797-6 29,6 0,75 10,5 9 14 4 15 50 50
70-90 0301795-7 0301797-7 29,6 0,75 10,5 9 14 4 13 50 50
80-100 0301795-8 0301797-8 29,6 0,75 10,6 9 14 4 n 25 200
90-110 0301795-9 0301797-9 29,6 0,75 10,5 9 14 4 10 25 200
100-120 0301796-0 0301798-0 29,6 0,75 10,6 9 14 4 9 25 200
110-130 0301796-1 0301798-1 29,6 0,75 10,5 9 14 4 8 25 200
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b L
s,
P
RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA W3:200 ORE INNEBBIASALINA (ASTM B-117)
CORROSIONE W4: 400 ORE IN NEBBIA SALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5




Fascette stringitubo a vite ASFA
S-Pro 12 mm Constant Tension

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

La fascetta stringitubo Costant Tension con nastro da 12mms, € stata
progettata per un impiego principalmente nell'industria del motore.
| valori costanti di serraggio e rendimento a fronte di variazioni di
temperatura, pressione e vibrazione, sono ottenuti per mezzo della
riserva elastica posizionata dall'anello corrispondente con relativa
molla interna. Viene applicata prevalentemente su tubi di aria con ad
alte temperature o al contrario in tubi di refrigerazione su motori e
che possano subire contrazioni o dilatazioni rispetto al diametro di
applicazione iniziale.

La gamma della fascetta compie con le direttive EU 2020/95/EC
del 01.07.2006

@ Nominale
A s @ S @ mla-x. +0§10 m:x. :tg: m:X- Serraggi::;z;n:’izsslsr‘i‘;ne(Bars) Confezione  Imballaggio
16-27 0301780-0 | 0301792-9 29,6 0.8 1 12,2 16,7 45 40 50 400
20-32 0301781-8 0301793-0 29,6 0,8 1 12,2 16,7 5,5 47 50 400
25-40 0301782-6 | 03017931 29,6 0,8 1l 12,2 16,7 5,5 42 50 400
30-45 0301783-4 | 0301793-2 29,6 0,8 1 12,2 16,7 5,5 37 50 400
32-50 0301784-2 | 0301793-3 29,6 0,8 1 12,2 16,7 6,3 37 50 200
40-60 0301785-0 | 0301793-4 29,6 0,8 1 12,2 16,7 6,3 32 50 400
50-70 0301786-9 | 0301793-5 31,6 0,8 1 12,2 16,7 7 27 50 400
60-80 0301787-7 | 0301793-6 31,6 0,8 1 12,2 16,7 7 22 50 50
70-90 0301788-5 | 0301793-7 316 0.8 1 12,2 16,7 7 18 50 50
80-100 0301789-3 | 0301793-8 316 0.8 1 12,2 16,7 7 15 25 200
90-110 0301790-6 | 0301793-9 31,6 0,8 1 12,2 16,7 7 13 25 200
100-120 0301791-4 | 0301794-0 31,6 0,8 1 12,2 16,7 7 n 25 200
110-130 0301792-2 | 0301794-1 31,6 0,8 1 12,2 16,7 7 9 25 200
* Siraccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b L
MATERIALE W3 AISI-430 WICTED
W4: AISI 304

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

W3:200 ORE INNEBBIASALINA (ASTM B-117)
W4: 400 ORE IN NEBBIA SALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5
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@ Applicazione

Fascette stringitubo a vite ASFA
S-Pro 12 mm en Titanio

La materia prima utilizzata il titanio congiuntamente all'innovativa
configurazone del carter e la larghezza del nastro, permettono ottenere
i migliori risultati tenendo presente il peso ridotttissimo, il rendimento e la
resistenza alla corrosione, rispetto a qualsiasi altro tipo di fascetta presente
sul mercato a livello mondiale. Il rivoluzionario sistema di produzione
permette coprire la gamma intera partendo dal diametro minore (16~27)
sino al maggiore (220~240), tutto quanto in 100% Titanio.

Le prestazioni della fascetta (peso ridotto e altissima resistenza alla
corrosione), permettono I'utilizzo del prodotto in motori di alta competizione,
motori marini, aero-spaziali, senza dimenticare I'industria chimica e nucleare.

La fascetta compie le normative e direttive europee.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

mm Referenza L S h a+0.4 b " Valorimassim.i Confezione Imballaggio
max. +0,10 max. a-0.2 max. Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
16-27 0300950-2 29,6 1 n 12,2 18 5 47 1 20
20-32 0300951-0 29,6 1 1 12,2 18 6 47 1 20
25-40 0300952-9 29,6 1 1 12,2 18 6 42 1 20
30-45 0300953-7 29,6 1 il 12,2 18 6 37 1 20
32-50 0300954-5 29,6 1 il 12,2 18 7 37 1 20
40-60 0300955-3 29,6 1 n 12,2 18 7 32 1 20
50-70 0300956-1 29,6 1 n 12,2 18 75 26 1 20
60-80 0300957-0 29,6 1 n 12,2 18 7.5 21 1 20
70-90 0300958-8 29,6 1 n 12,2 18 7.5 18 1 20
80-100 0300959-6 29,6 1 n 12,2 18 7.5 15 1 20
90-110 0300960-9 29,6 1 il 12,2 18 7.5 13 1 20
100-120 0300961-7 29,6 1 n 12,2 18 7.5 n 1 20
110-130 0300962-5 29,6 1 n 12,2 18 75 8.5 1 20
120-140 0300963-3 29,6 1 n 12,2 18 75 74 1 20
130-150 0300964-1 31,6 1 n 12,2 18 7.5 6.3 1 20
140-160 0300965-0 31,6 1 n 12,2 18 7.5 53 1 20
150-170 0300966-8 31,6 1 n 12,2 18 7.5 4,2 1 20
160-180 0300967-6 31,6 1 n 12,2 18 7.5 3.2 1 20
170-190 0300968-4 31,6 1 n 12,2 18 75 2,1 1 20
180-200 0300969-2 31,6 1 n 12,2 18 75 2,1 1 20
190-210 0300970-5 31,6 1 n 12,2 18 75 1.9 1 20
200-220 0300971-3 31,6 1 n 12,2 18 7.5 1.9 1 20
210-230 0300972-1 31,6 1 n 12,2 18 7.5 17 1 20
220-240 0300973-0 31,6 1 n 12,2 18 7.5 17 1 20
INFORMAZIONE TECNICA L
MATERIALE TITANIUM ASTM B-348 )

RIVESTIMENTO

=

—
i

PTFE-NERO —-

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5

=
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Fascetta stringitubo a vite ASFA
con foro antirotazione

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo

di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

Lunita di sviluppo del Gruppo Mikalor ha realizzato questa peculiare fascetta
con un foro anti-rotazione, per offrire una minimizzazione dei costi di
montaggio sulle linee.

Lasola che puo essere sferica, ellittica o comunque di qualsiasi natura
geometrica, viene realizzata sul nastro della fascetta facendo in modo che
rispecchila posizione della protuberanza del tubo, al fine di poterla accoppiare
nel punto esatto, previamente all serraggio.

Questa soluzione di accoppiamento pud essere realizzata in tutti diametri e
materiali esistenti.

a o Apprlri‘t::zione Referenza @ Referenza @ L S+0,1 | Hmax. | bmax. - Valori massm.l Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
25-40 PDT2540PER-W3L PDT2540PER-W4L | 25,6 0.7 10 14 4 32 100
30-45 PDT3045PER-W3L PDT3045PER-W4L 25,6 0.7 10 14 4 28 100
32-50 PDT3250PER-W3L PDT3250PER-W4L 25,6 0.7 10 14 4 24 100
40-60 PDT4060PER-W3L PDT4060PER-W4L | 25,6 0,7 10 14 4 19 100
50-70 PDT5070PER-W3L PDTS5070PER-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 17 100
L 60-80 PDTBO80PER-W3L PDTB080PER-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 15 100
(3mm) 70-90 PDT7090PER-W3L PDT7090PER-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 13 50
80-100 PDT80100PER-W3L PDT80100PER-W4L | 29,6 0,7 10 14 4 n 50
90-110 PDTI0110PER-W3L PDT90110PER-W4L | 29,6 0,7 10 14 4 10 50
100-120 PDT100120PER-W3L | PDT100120PER-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 9 50
110-130 PDT110130PER-W3L | PDT110130PER-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 8 50
120-140 PDT120140PER-W3L | PDT120140PER-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 87 50
25-40 PDT2540PER-W3S PDT2540PER-W4S | 29,6 0,85 n 18,7 55 40 50
30-45 PDT3045PER-W3S PDT3045PER-W4S 29,6 0,85 n 16,7 556 35 50
32-50 PDT3250PER-W3S PDT3250PER-W4S 29,6 0,85 n 16,7 6,5 35 50
40-60 PDT4060PER-W3S PDT4060PER-W4S | 29,6 0,85 n 16,7 6,5 30 50
50-70 PDT5070PER-W3S PDT5070PER-W4S 29,6 0,85 n 16,7 7 25 50
60-80 PDTB080PER-W3S PDTB080PER-W4S | 29,6 0,85 n 16,7 7 20 50
[ 70-90 PDT7090PER-W3S PDT7090PER-W4S 29,6 0,85 n 16,7 7 17 50
(12mm) 80-100 PDT80100PER-W3S PDT80100PER-W4S | 29,6 0,85 n 16,7 7 14 25
90-110 PDTO010PER-W3S PDTO01M0PER-W4S | 29,6 0,85 n 16,7 7 12 25
100-120 PDT100120PER-W3S | PDT100120PER-W4S | 29,6 0,85 n 16,7 7 10 25
110-130 PDT10130PER-W3S | PDT10130PER-W4S | 34,6 0,85 n 16,7 7 8 25
120-140 PDT120140PER-W3S | PDT120140PER-W4S | 34,6 0,85 n 16,7 7 7 25
130-150 PDT130150PER-W3S | PDT130160PER-W4S | 34,6 0,85 n 16,7 7 6 25
140-160 PDT140160PER-W3S | PDT140160PER-W4S | 34,6 0,85 n 16,7 7 5 25

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

W3: AISI-430
Wié: AISI-304

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

W3:200 ORE INNEBBIA SALINA (ASTM B-117)
W4: 400 ORE INNEBBIA SALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DISERRAGGIO (RPM)

540 +5
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Fascetta stringitubo a vite
ASFA con nastro tassellato

Lunita di sviluppo del Gruppo Mikalor ha realizzato questa peculiare
fascetta con nastro tassellato, per offrire una minimizzazione dei costi
di montaggio sulle linee. Il tassellamento del nastro di diverse e possibili
forme e dimensioni, viene realizzato facendo in modo che rispecchi
la controforma del tubo, al fine di preposizionare la fascetta nel punto
esatto, previamente al serraggio.

Questa soluzione di preposizionamento pud essere realizzata in tutti
diametri e materiali.

*Lapressione massima dell’applicazione dipende dal tipo di flessibile/
tubo e dalla geometria del raccordo.

a o App:'ilt::zione Referenza @ Referenza @ L S+0,1 | Hmax. | bmax. . Valori massum.l Imballaggio
Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
25-40 PDT2540TAL-W3L PDT2540TAL-W4L 25,6 0.7 10 14 4 32 100
30-45 PDT3045TAL-W3L PDT3045TAL-W4L 25,6 0.7 10 14 4 28 100
32-50 PDT3250TAL-W3L PDT3250TAL-W4L 25,6 0.7 10 14 4 24 100
40-60 PDT4060TAL-W3L PDT4060TAL-W4L 25,6 0,7 10 14 4 19 100
50-70 PDTH5070TAL-W3L PDT5070TAL-WA4L 29,6 0.7 10 14 4 17 100
L 60-80 PDTBO80TAL-W3L PDT6080TAL-W4L 29,6 0.7 10 14 4 15 100
(Smm) 70-90 PDT7090TAL-W3L PDT7090TAL-W4L 29,6 0.7 10 14 4 13 50
80-100 PDT80100TAL-W3L PDT80100TAL-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 n 50
90-110 PDTI010TAL-W3L PDTO010TAL-W4L 29,6 0,7 10 14 4 10 50
100-120 PDT100120TAL-W3L | PDT100120TAL-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 9 50
110-130 PDT10130TAL-W3L PDTNO130TAL-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 8 50
120-140 PDT120140TAL-W3L | PDT120140TAL-W4L | 29,6 0.7 10 14 4 87 50
25-40 PDT2540TAL-W3S PDT2540TAL-W4S 29,6 0.85 n 18,7 55 40 50
30-45 PDT3045TAL-W3S PDT3045TAL-W4S 29,6 0,85 n 16,7 55 35 50
32-50 PDT3250TAL-W3S PDT3250TAL-W4S 29,6 0.85 n 16,7 6,5 35 50
40-60 PDT4060TAL-W3S PDT4060TAL-W4S 29,6 0,85 n 16,7 6,5 30 50
50-70 PDT5070TAL-W3S PDT5070TAL-W4S 29,6 0,85 n 16,7 7 25 50
60-80 PDTBO8OTAL-W3S PDT6080TAL-W4S 29,6 0,85 n 16,7 7 20 50
S 70-90 PDT7090TAL-W3S PDT7090TAL-W4S 29,6 0,85 n 16,7 7 17 50
(12mm) 80-100 PDT80100TAL-W3S PDT80100TAL-W4S | 29,6 0,85 n 16,7 7 14 25
90-110 PDTO01OTAL-W3S PDTO0MOTAL-W4S | 29,6 0,85 n 16,7 7 12 25
100-120 PDT100120TAL-W3S | PDT100120TAL-W4S | 29,6 0,85 n 16,7 7 10 25
110-130 PDT10130TAL-W3S PDT110130TAL-W4S | 34,6 0,85 n 16,7 7 8 25
120-140 PDT120140TAL-W3S | PDT120140TAL-W4S | 34,6 0,85 n 16,7 7 7 25
130-150 PDT130150TAL-W3S | PDT130150TAL-W4S | 34,6 0,85 n 16,7 7 6 25
140-160 PDT140160TAL-W3S | PDT140160TAL-WA4S | 34,6 0,85 n 16,7 7 5 25
* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.
INFORMAZIONE TECNICA b L
W3: AISI-430
MATERIALE W4: AISI-304 T "

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

W3:200 ORE INNEBBIA SALINA (ASTM B-117)
W4: 400 ORE IN NEBBIA SALINA(ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5
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MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite DIN 3017
con dispositivo di preposizionamento

| bordi del nastro
levigati proteggono il
tubo da possibli tagli.

Nastro internamente liscio
per offrire una maggior
protezione del tubo.

Disegnata per un montagio tanto
manuale come automatico.

Disegnata per poter garantire
un rendimento alto con una
coppia di serraggio minore.

[l particolare stampaggio del
nastro permette una chiusura
perfettadellavite per mezzo
diunatracciaturadentata
superiore allo spessore stesso
delnastro.

['esclusivo disegno del
dispositivo permette che il
nastro scorraliberamente
senzaincidere il tubo sul quale
viene fissato previamente,
evitando danneggiamenti
perdite di coppia di serraggio
e mantenendo il pieno
rendimento dell'applicazione.



0.

Fascetta stringitubo a vite ASFA con
dispositivo di preposizionamento

Lesclusivo disegno del dispositivo permette che il nastro scorra
liberamente senza incidere il tubo sul quale viene fissato previamente,
evitando danneggiamenti perdite di coppia di serraggio e mantenendo il
pieno rendimento dell'applicazione.

L'avanzamento tecnologico di questo sistema di fissaggio sulla fascetta
del dispositivo e rappresentato dal suo posizionamento adeisivo sul
tubo per mezzo di collanti esistenti : & I'unico sistema oggigiorno che
permette I'assemblaggio della fascetta sul tubo tale da non provocare
danneggiamenti allo stesso.

* Possibilita di produzione di dimensioni e posizionamenti
secondo richieste personalizzate.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

a @ Applicazione Referenza @ Referenza @ Valori massimi Confezione
mm Destra Sinistra Destra Sinistra Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
16-27 0304600-1 0304700-1 0304800-1 0304900-1 3.5 40 50
20-32 0304600-2 0304700-2 0304800-2 0304900-2 3.5 36 50
25-40 0304600-3 0304700-3 0304800-3 0304900-3 4 32 50
30-45 0304600-4 0304700-4 0304800-4 0304900-4 4 28 50
32-50 0304600-5 0304700-5 0304800-5 0304900-5 4 24 50
40-60 0304600-6 0304700-6 0304800-6 0304900-6 4 19 25
L 45-65 0304600-7 0304700-7 0304800-7 0304900-7 4 17 25
(9mm) 50-70 0304600-8 0304700-8 0304800-8 0304900-8 4 17 25
55-75 0304600-9 0304700-9 0304800-9 0304900-9 4 17 25
60-80 0304601-0 0304701-0 0304801-0 0304901-0 4 15 25
65-85 0304601-1 03047011 0304801-1 0304901-1 4 13 25
70-90 0304601-2 0304701-2 0304801-2 0304901-2 4 13 25
75-95 0304601-3 0304701-3 0304801-3 0304901-3 4 n 25
80-100 0304601-4 0304701-4 0304801-4 0304901-4 4 n 25
16-27 0305100-1 0305200-1 0305300-1 0305400-1 4,5 40 50
20-32 0305100-2 0305200-2 0305300-2 0305400-2 55 40 50
25-40 0305100-3 0305200-3 0305300-3 0305400-3 55 40 50
30-45 0305100-4 0305200-4 0305300-4 0305400-4 55 35 50
32-50 0305100-5 0305200-5 0305300-5 0305400-5 6,5 35 50
40-60 0305100-6 0305200-6 0305300-6 0305400-6 6.5 30 50
S 45-65 0305100-7 0305200-7 0305300-7 0305400-7 6,5 25 50
(12mm) 50-70 0305100-8 0305200-8 0305300-8 0305400-8 7 20 50
55-75 0305100-9 0305200-9 0305300-9 0305400-9 7 20 50
60-80 0305101-0 0305201-0 0305301-0 0305401-0 7 20 50
65-85 0305101-1 0305201-1 0305301-1 0305401-1 7 17 50
70-90 0305101-2 0305201-2 0305301-2 0305401-2 7 17 50
75-95 0305101-3 0305201-3 0305301-3 0305401-3 7 14 50
80-100 0305101-4 0305201-4 0305301-4 0305401-4 7 14 25

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

Informazione tecnica

MATERIALE

NASTRO, GABBIA E PREFISSAGGIO:
ACCIAIO INOSSIDABILE (AISI-304)

W4, (AISI-430)W3

RIVESTIMENTO

PREFISSAGGIO: DELTASEAL NERO

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

SECONDO MATERIALE W3 0 W4

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5

Sinistra

Destra

donwviiiwl



MIKALOR

Fascetta stringitubo a vite ASFA
Constant Tension con dispositivo
di preposizionamento DIN 3017

| bordi del nastro levigati
proteggono il tubo da
possibli tagli.

Nastro internamente liscio
per offrire una maggior
protezione del tubo.

Per mezzo dei materialiimpiegati
nella produzione della riserva
elastica, siraggiungono valori
costanti di serraggio e rendimento in

presenza divariazioni di temperatura,

pressione e vibrazioni.

Disegnata per un montagio
tanto manuale come automatico.

Disegnata per poter garantire
un rendimento alto con una
coppia di serraggio minore.

[l particolare stampaggio del
nastro permette una chiusura
perfetta della vite per mezzo
diunatracciatura dentata
superiore allo spessore
stesso del nastro.

'esclusivo disegno del
dispositivo permette che il
nastro scorraliberamente
senzaincidere sul tubo sul quale
viene fissato previamente,
evitando danneggiamenti
perdite di coppia diserraggio e
mantenendo il pieno rendimento
dell’applicazione.



Fascetta stringitubo a vite ASFA
Constant Tension con dispositivo
di preposizionamento

L'unita di sviluppo del Gruppo Mikalor ha realizzato questa peculiare
fascetta con dispositivo di preposizionameno la unica in grado di
mantenere, gli stessi valori di serraggio e rendimento di una fascetta
standard. L'esclusivodisegno del dispositivo permetteil posizionamento
dello stesso in qualsiasi punto del nastro e posterioremente sul tubo
senza comprometterne la funzionalita evitando inoltre diminuzioni
indesiderate di serraggio e di rendimento dell'applicazione. Questo
sistema di fissaggio offre una compatibilita assoluta con il serraggio
a tensione costante.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal
tipo di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

a @ Applicazione Referenza @ Referenza @ Valori massimi Confezione
mm Destra Sinistra Destra Sinistra Serraggio (Nm) | Pressione (Bars)
16-27 0305500-1 0305600-1 0305700-1 0305800-1 3,5 40 50
20-32 0305500-2 0305600-2 0305700-2 0305800-2 3,5 36 50
25-40 0305500-3 0305600-3 0305700-3 0305800-3 4 32 50
30-45 0305500-4 0305600-4 0305700-4 0305800-4 4 28 50
32-50 0305500-5 0305600-5 0305700-5 0305800-5 4 24 50
40-60 0305500-6 0305600-6 0305700-6 0305800-6 4 19 25
L 45-65 0305500-7 0305600-7 0305700-7 0305800-7 4 17 25
(9mm) 50-70 0305500-8 0305600-8 0305700-8 0305800-8 4 17 25
55-75 0305500-9 0305600-9 0305700-9 0305800-9 4 17 25
60-80 0305501-0 0305601-0 0305701-0 0305801-0 4 15 25
65-85 03055011 0305601-1 0305701-1 0305801-1 4 13 25
70-90 0305501-2 0305601-2 0305701-2 0305801-2 4 13 25
75-95 0305501-3 0305601-3 0305701-3 0305801-3 4 n 25
80-100 0305501-4 0305601-4 0305701-4 0305801-4 4 n 25
16-27 0305900-1 0306100-1 0306200-1 0306300-1 4,5 40 50
20-32 0305900-2 0306100-2 0306200-2 0306300-2 55 40 50
25-40 0305900-3 0306100-3 0306200-3 0306300-3 55 40 50
30-45 0305900-4 0306100-4 0306200-4 0306300-4 55 35 50
32-50 0305900-5 0306100-5 0306200-5 0306300-5 6.5 35 50
40-60 0305900-6 0306100-6 0306200-6 0306300-6 6,5 30 50
S 45-65 0305900-7 0306100-7 0306200-7 0306300-7 6,5 25 50
(12mm) 50-70 0305900-8 0306100-8 0306200-8 0306300-8 7 20 50
55-75 0305900-9 0306100-9 0306200-9 0306300-9 7 20 50
60-80 0305901-0 0306101-0 0306201-0 0306301-0 7 20 50
65-85 0305901-1 0306101-1 0306201-1 0306301-1 7 17 50
70-90 0305901-2 0306101-2 0306201-2 0306301-2 7 17 50
75-95 0305901-3 0306101-3 0306201-3 0306301-3 7 14 50
80-100 0305901-4 0306101-4 0306201-4 0306301-4 7 14 25

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

B MATERIALE NN
Gy et :
{ s
S
\ RIVESTIMENTO ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA W3:200 ORE INNEBBIA SALINA (ASTM B-117) ‘
CORROSIONE W4: 400 ORE INNEBBIA SALINA(ASTM B-117)

(

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 +5
Sinistra Destra
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MIKALOR

Anello di compressione con
chiusura rivettata (Forma T)

Il sistema di fabbricazione dell'anello di compressione rivettato a
forma T permette ottenere una perfetta forma circolare nel momento
in cui vi si esercita la pressione, garantendo un fissaggio impeccabile.
Si impiegano soprattutto per montaggio in serie.

Rappresenta una soluzione affidabile, durevole, economica ed
inviolabile. Gli anelli di compressione vengono utilizzati per garantire
una giunzione perfetta tra tubo e raccordo.

Il montaggio viene effettuato attraverso un apposito utensile che
riduce il diametro nominale dell'anello sino ad un massimo di 3mms
per poterlo adeguare al diametro dell'applicazione.

@ Applicazione
Referenza
mm AT A 10mm b+-0,5 c+0,2-0,1 Confezione
16,5-19.5 6303608-5 7303608-5 20 1.2 200
17,5-20,5 6303610-6 7303610-6 21 12 200
18,56-21,5 6303612-7 7303612-7 22 12 200
19,6-22,6 6303614-8 7303614-8 23 12 200
20,5-23,5 6303616-9 7303616-9 24 1.2 200
20,56-24,5 6303618-0 7303618-0 25 12 200
21,5-25,5 6303620-1 7303620-1 26 12 200
22,5-26,5 6303622-2 7303622-2 27 wi,2 200
23,5-275 6303624-3 7303624-3 28 12 200
24,5-28,5 6303626-4 73036264 29 1,2 200
25,5-29,5 6303628-5 7303628-5 30 12 200
25,6-30,5 6303630-6 7303630-6 31 12 200
26,5-31,5 6303632-7 7303632-7 32 12 200
27,5-32,5 6303634-8 7303634-8 33 12 200
28,6-33,5 6303636-9 7303636-9 34 12 200
29,6-34,5 6303638-0 7303638-0 35 12 200
30,6-35,5 6303640-1 7303640-1 36 12 200
31,6-36,5 6303642-2 7303642-2 37 12 200
32,6-37,5 6303644-3 7303644-3 38 12 200
33,6-38,5 6303646-4 7303646-4 39 12 200
34,6-39,5 6303648-5 7303648-5 40 12 200
35,56-40,5 6303650-1 7303650-1 41 1.2 200
36,5-41,5 6303652-3 7303652-3 42 1.2 200

* Questo prodotto si puo fabbricare sino a un diametro massimo di 60 mm.

* Questo prodotto si puo fabbricare in diverse larghezze nastro e spessori.

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

ACCIAIO INOSSIDABILE
(DIN1.4301) AISI-304

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

400 ORE INNEBBIASALINA v

(ATSM B-117) _ 1€
Ll

PRESSATO

MACCUINADABSETTORI B




Anello di compressione tubolare

L'anello di compressione tubolare viene fabbricato in monopezzo
senza rivettature o saldature. Garantisce un eccellente fissaggio per
montaggi soprattutto in serie.

Rappresenta una soluzione affidabile, durevole, economica ed
inviolabile. Gli anelli di compressione vengono utilizzati per garantire
una giunzione perfetta tra tubo e raccordo.

Il montaggio viene effettuato attraverso un apposito utensile che
riduce il diametro nominale dell'anello sino ad un massimo di 3mms
per poterlo adeguare al diametro del tubo.

@ Applicazione
Referenza
mm A Tmm A:10 mm b+-0,5 c+0,2-0,1 Confezione
16,5-19,5 5303608-5 4303608-5 20 1.2 200
17,5-20,5 5303610-6 4303610-6 21 1.2 200
18,5-215 5303612-7 4303612-7 22 12 200
19,6-22,56 5303614-8 4303614-8 23 1.2 200
20,5-23,6 5303616-9 4303616-9 24 1.2 200
20,5-24,5 5303618-0 4303618-0 25 1.2 200
21,56-25,5 5303620-1 4303620-1 26 1.2 200
22,5-26,5 5303622-2 4303622-2 27 1.2 200
23,5-275 5303624-3 4303624-3 28 12 200
24,5-28,5 5303626-4 4303626-4 29 1,2 200
25,6-29,6 5303628-5 4303628-5 30 12 200
25,6-30,6 5303630-6 4303630-6 31 12 200
26,5-31,5 5303632-7 4303632-7 32 1.2 200
27,5-32,5 5303634-8 4303634-8 33 12 200
28,6-33,5 5303636-9 4303636-9 34 1,2 200
29,6-34,56 5303638-0 4303638-0 35 12 200
30,5-35,6 5303640-1 4303640-1 36 12 200
31,6-36,5 5303642-2 4303642-2 37 1.2 200
32,6-37,5 5303644-3 4303644-3 38 12 200
33,6-38,5 5303646-4 4303646-4 39 1,2 200
34,5-39,5 5303648-5 4303648-5 40 12 200

* Questo prodotto si puo fabbricare sino a un diametro massimo di 60 mm.

* Questo prodotto si puo fabbricare in diverse larghezze nastro e spessori.

M

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

ACCIAIO INOSSIDABILE
(DIN 1.4301) AISI-304

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

400 ORE IN NEBBIASALINA v
(ASTMB-117)

PRESSATO

MACCUINADABSETTORI
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Valigette,
espositore
ed utensili

Gli elementi di fissaggio, fascette, collari e clips
devono essere montati con l'utensile corretto.
In certi casi gli utensili, per quanto riguardo l'uso
quotidiano, possono essere manuali, mentre
per montaggi in serie o con parametri definiti
vi sono utensili specifici che permettono la
corretta applicazione del prodotto.







MIKALOR

@ Applicazione

Anello interno inox per fascette
ASFA L9 mm

L'anello di protezione per fascette ASFA “L" con nastro da 9mms &
stato ideato e disegnato per conferire una maggiore salvaguardia su
determinati tipi di tubo sulle quali vengono montate.

Inoltre lo si raccomanda per applicazioni su tubi in silicone,
particolarmente soggetti a tagli o scalfiture, pertanto evitando
danneggiamenti, potendo apportare un rendimento circolare costante
della fascetta.

mm i::::;:::;e Referenzanero a+0,5 b Confezione Imballaggio
16-27 0303103-4 7303103-1 13,6 0,25 200 800
20-32 0303104-2 7303104-0 13,6 0,25 200 800
25-40 0303105-0 7303105-8 13,5 0,25 100 800
30-45 0303106-9 7303106-6 13,6 0,25 100 800
32-50 0303107-7 7303107-4 13,5 0,25 100 800
40-60 0303108-5 7303108-2 13,6 0,25 100 400
50-70 0303109-3 7303109-0 13,6 0,25 100 100
60-80 0303110-6 7303110-3 13,6 0,25 100 100
70-90 0303111-4 73031111 13,6 0,25 50 400
80-100 0303112-2 7303112-0 13,5 0,25 50 400
90-110 0303113-0 7303113-8 13,6 0,25 25 200
100-120 0303114-9 7303114-6 13,5 0,25 25 200
110-130 0303115-7 7303115-4 13,6 0,25 25 25
120-140 0303116-5 7303116-2 13,6 0,25 25 25
130-150 0303117-3 7303117-0 13,6 0,25 25 25
140-160 0303118-1 7303118-9 13,6 0,25 25 25

INFORMAZIONE TECNICA
MATERIALE AISI301

RIVESTIMENTO

NERO/ACCIAIO INOSSIDABILE

CORROSIONE

RESISTENZA ALLA

400 ORE INNEBBIASALINA
(ASTMB-117)




@ Applicazione

Anello interno inox per fascette
ASFA S 12 mm

L'anello di protezione per fascette ASFA “S” con nastro da 12mms &
stato ideato e disegnato per conferire una maggiore salvaguardia su
determinati tipi di tubo sulle quali vengono montate.

Inoltre lo si raccomanda per applicazioni su tubi in silicone,
particolarmente soggetti a tagli o scalfiture, pertanto evitando
danneggiamenti, potendo apportare un rendimento circolare
costante della fascetta.

mm i::sf:::::;e Referenzanero a+0,5 b Confezione Imballaggio
16-27 0303121-0 7303121-8 16,5 0,25 100 400
20-32 0303122-8 7303122-6 16,5 0,25 100 400
25-40 0303123-6 73031234 16,5 0,25 100 400
30-45 0303124-4 7303124-2 16,5 0,25 100 400
32-50 0303125-2 7303125-0 16,5 0,25 100 100
40-60 0303126-0 7303126-9 16,5 0,25 100 100
50-70 0303127-9 73031277 16,5 0,25 100 100
60-80 0303128-7 7303128-5 16,5 0,25 100 100
70-90 0303129-5 7303129-3 16,5 0,25 50 400
80-100 0303130-9 7303130-6 16,5 0,25 50 50
90-110 0303131-7 7303131-4 16,5 0,25 25 200
100-120 0303132-5 7303132-2 16,5 0,25 25 200
110-130 0303133-3 7303133-0 16,5 0,25 25 25
120-140 0303134-1 7303134-9 16,5 0,25 25 25
130-150 0303135-0 73031357 16,5 0,26 25 25
140-160 0303136-8 7303136-5 16,5 0,256 25 25
150-170 0303137-6 7303137-3 16,5 0,256 25 25
160-180 0303138-4 7303138-1 16,5 0,256 25 25
170-190 0303139-2 7303139-0 16,5 0,25 10 10

180-200 0303140-5 7303140-2 16,5 0,26 10 10
190-210 0303141-3 7303141-0 16,5 0,25 10 10
200-220 0303142-1 7303142-9 16,5 0,26 10 10
210-230 0303143-0 7303143-7 16,5 0,25 10 10
220-240 0303144-8 7303144-5 16,5 0,256 10 10
INFORMAZIONE TECNICA \/—l—\/
I
MATERIALE AISI301 |

RIVESTIMENTO

NERO/ACCIAIO INOSSIDABILE

CORROSIONE

RESISTENZA ALLA

400 ORE INNEBBIASALINA /\—I—/\

(ASTMB-117)
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MIKALOR

Farfalla di serraggio per fascette
stringitubo ASFA L + S

Questo sistema permette un serraggio senza sforzi, facile e rapido
della fascetta senza bisogno di utilizzare utensili.

Una volta raggiunta la coppia di serraggio desiderata, la farfalla di
materiale plastico e colore rosso, pud essere rimossa e riutilizzata.

‘ @ Applicazione Larghezza vite mm Referenza Confezione Imballaggio
‘Tuttidiametri disponibilil in ASFA L e ASFA'S 7 0217046-1 100 1.000
Lo scopo di queste appendici protettrici di facile inserzione, € la
prevenzione di sfregamenti o tagli che possono essere causati dal
natro che fuoriesce dalla gabbia.
Vengono offerti in due colori azzurro e rosso di modo che il materiale
della fascetta sia facilmente identificable.
Larghezzanastro Referenza Colore Confezione Imballaggio
9mmi(L) 0217040-1 ROSSO 100 1.000
gmmi(L) 0217041-1 AZZURRO 100 1.000
12mm(s) 0217044-1 ROSSO 100 1.000
12mm(s) 0217045-1 AZZURRO 100 1.000
Il collarino viene applicato per evitare che il cacciavite fuoriesca durante
il monataggio. La forma dello stesso fa si che I'intaglio della vite rimanga
integro nella sua dimensione non alterando la fase di serraggio.
Viene offerto in due colori azzurro e rosso di modo che il materiale
della fascetta sia facilmente identificable.
@ Applicazione Referenza Colore Confezione Imballaggio
Tutti diametri disponibilil in ASFA L e ASFA'S 0217037-1 ROSSO 100 1.000
Tutti diametri disponibilil in ASFA L e ASFA'S 0217038-0 AZZURRO 100 1.000




Denominazione

Pinza pe rmontaggio laterale e frontale

Tenaglia per serraggio laterale e
frontale di fascette ad orecchio

La tenaglia per serraggio laterale pud essere utilizzata anche per un
serraggio frontale, inoltre permette il serraggio in spazi di difficile accesso.

Referenza Confezione Imballaggio

030108-6 1 1

Denominazione

Pinza per montaggio frontale

Tenaglia per serraggio frontale di
fascette ad orecchio

La tenaglia & configurata per poter montare ogni tipo di fascetta ad
orecchio. Il modello frontale ¢ il modello piu utilizzato per il serraggio
di questo tipo di fascette. Questo utensile viene anche denominato
tenaglia russa.

Referenza Confezione Imballaggio

0301108-8 1 1

Denominazione

Pinza per serraggio clip

Tenaglia di serraggio
per fascetta Clip

Utensile specificamente utilizzato per serraggio manuale della gamma
di fascette Clip.

Referenza Confezione Imballaggio

0303039-0 1 1
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Denominazione

Pinza per serraggio DIN 3021

Pinza di serraggio per fascette a
molla DIN 3021

Questo utensile specifico per il montaggio delle fascette a norma DIN
3021, presenta su ciascuna delle due punte un dispositivo il quale
mantiene in posizione la fascetta facilitandone il montaggio.

Referenza Confezione Imballaggio

0303149-9 1 1

Denominazione

Pistola per montaggio

Pistola per montaggio della
fascetta stringitubo a nastro

Questo utensile specifico per il tipo di fascetta indicato, regola la
tensione durante il serragio e taglia la parte eccedente eliminandola in
modo automatico.

Referenza Confezione Imballaggio

0300201-5 1 12




Denominazione

Pinza pneumatica

Pinza pneumatica di serraggio

Lutensile e ideato per il montaggio in serie della gamma delle fascette
Clip @ maneggevole pesando unciamente 650 grammi. La pressione di
serragio e di 5 Bars.

Referenza Confezione Imballaggio

0303040-2 1 12

Cacciavite flessibile con
testa esagonale

Cacciavite utilizzato per il montaggio manuale delle fascette stringitubo
avite ASFAL+S.

Denominazione Referenza Confezione Imballaggio
3 0309105-2 12 36
5 0309101-0 12 36
7 0309103-6 12 36
9 0309108-7 12 36
10 0309109-5 12 36
n 0309110-8 12 36
12 0309111-6 12 36
13 0309112-4 12 36
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Fascette

Autodistribuzione

e punti vendita

Con [l'obbiettivo mirato a semplificare la
visualizzazzione dei prodotti nel punto
vendita, Mikalor offre una serie di espositori
e displayers che facilitano la scelta del
consumatorefinalealmomentodell’acquisto.
Si offrono diversi tipi di presentazioni
specifiche per punti di autodistribuzione.
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MIKALOR

Blister fascetta NORMALE

La fascetta Normale Mikalor viene offerta in un blister di plastica
inviolabile con una presentazione ottimale e conservazione del prodotto.

Questo tipo di packaging € idoneo per il punto vendita permettendo
I'autodistribuzione; infatti il blilster presenta la descrizione dettagliata
del contenuto dando all'acquirente l'informazione necessaria per un
rapido approvvigionamento

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

Fascettanormale
Referenza Denominazione @ Applicazione Lal:::frzza Serraggiov(aNI:; m:::::iione (Bars) Unita / Blister | Blister/imballo
B301056-0 “Normal” Miniclip 12-13 12-13 10 1 12,5 6 20
B301058-7 “Normal” Miniclip 14-15 14-15 10 1 12 6 20
B301059-5 “Normal” Miniclip 15-17 15-17 10 1 12 6 20
B301060-8 “Normal”Miniclip 16-18 16-18 10 1 n 6 20
B301063-2 “Normal” Miniclip 20-22 20-22 10 1 10 6 20

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA
NASTRO : ACCIAIO ST3 K32 (EN10215) 3 -
MATERIALE VITE: CLASSE DIRESISTENZA6 i
DADO: CLASSE DIRESISTENZA®
I
RIVESTIMENTO ZINCATO GRIGIO-ARGENTATO CR3 !
|
|
RESISTENZA ALLA
CORROSIONE 72 ORE INNEBBIASALINA (ASTM B-117) 3




Blister fascetta stringitubo a vite
ASFAL 9 mm

La fascetta ASFA-L Mikalor viene offerta in un blister di plastica
inviolabile con una presentazione ottimale e conservazione del
prodotto. Le serie disponibili sono in acciaio galvanizzato ed AlISI-316
ovvero W1 e W5. A seconda del diametro il blister presenta 2 -4 o 6 unita

Questo tipo di packaging € idoneo per il punto vendita permettendo
I'autodistribuzione; infatti il blister riporta la descrizione dettagliata
del contenuto dando all'acquirente quanto necessario per un rapido
approvvigionamento.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

ASFA W1
Referenza Denominazione | @ Applicazione Lar:';;:terzza Serraggic:,(a:::; m:::isz‘iione (Bars) Unita / Blister | Blister/imballo
B300875-3 ASFA-L W18-16 8-16 9 3.0 40 6 20
B300876-1 ASFA-L W112-22 12-22 9 3.0 40 6 20
B300877-0 ASFA-L W116-27 16-27 9 35 38 4 20
B300878-8 ASFA-L W120-32 20-32 9 35 36 4 20
B300879-6 ASFA-L W125-40 25-40 9 4,0 32 2 20
B300880-9 ASFA-L W130-45 30-45 9 4,0 28 2 20
B300881-7 ASFA-L W132-50 32-50 9 4,0 24 2 20
B300882-5 ASFA-L W140-60 40-60 9 4,0 19 2 20
ASFA W5
Referenza Denominazione | @ Applicazione La;g::;za Serraggic:,:r:::; m:‘:isz‘iione (Bars) Unita / Blister | Blister/imballo
B301575-9 ASFA-L W5 8-16 8-16 9 3.0 40 6 20
B301576-7 ASFA-L W512-22 12-22 9 3.0 40 6 20
B301577-5 ASFA-L W516-27 16-27 9 35 38 4 20
B301578-3 ASFA-L W5 20-32 20-32 9 35 36 4 20
B301580-4 ASFA-L W5 25-40 25-40 9 4,0 32 2 20
B301581-2 ASFA-L W5 30-45 30-45 9 4,0 28 2 20
B301582-0 ASFA-L W5 32-50 32-50 9 4,0 24 2 20
B301583-9 ASFA-L W5 40-60 40-60 9 4,0 19 2 20

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

NASTRO E GABBIA: GALVANIZZATO (EN10292)

MATERIALE VITE: ACCIAIO QST 36-3(DIN1.0213)

W1: GALVANIZZATO

RIVESTIMENTO W5: ACCIAIO INOSSIDABILE AISI 316

W1:144 ORE INNEBBIA SALINA
W5:1000 ORE IN NEBBIA SALINA
(ASTM B-117)

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

VELOCITA MASSIMA

DI SERRAGGIO (RPM) | >0 *°
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MIKALOR

i ’:‘:"""‘_é Borsa fascetta stringitubo

a vite Asfa-L

Questo nuevo formato di presentazione e stato ideato per negozi
dove si trovi un'area destinata all’autodistribuzione. Il prodotto viene
visualizzato e percepito in modo da renderlo piu attraente per quegli
utilizzatori il cui bisogno € di poche unita. Le borse riportano il marchio
Mikalor in modo ben visibile.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

0 Applicazione Referenza a+0,5 Valori massimi Unita / Borsa Borse per Imballo
mm a-0,2 Serraggio (Nm) | Pressione (Bars) imballo (unita totali)
8-16 03008753B0 9 3,0 40 5 40 200

12-22 03008761BO 9 3,0 40 5 40 200
16-27 03008770B0 9 3,5 38 5 40 200
20-32 03008788B0 9 3,5 36 5 40 200
25-40 03008796B0O 9 4,0 32 5 20 100
30-45 0300880980 9 4,0 28 5 20 100
32-50 03008817B0O 9 4,0 24 5 20 100
40-60 03008825B0 9 4,0 19 5 20 100
50-70 03008833B0 9 4,0 17 5 20 100

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

NASTRO E GABBIA: GALVANIZZATO .

MATERIALE (EN10292) (@?
VITE: ACCIAIO QST 36-3(DIN 1.0213) =
NASTRO E GABBIA: |

RIVESTIMENTO GALVANIZZATO ‘

VITE: ZINCATO GRIGIO-ARGENTATO CR3 | —

CORROSIONE 144 ORE INNEBBIA SALINA (ASTM B-117)

RESISTENZA ALLA i
T

VELOCITA MASSIMA 54045 a
DI SERRAGGIO (RPM)




Borsa collare SUPRA

Questo nuevo formato di presentazione & stato ideato per negozi
dove si trovi un’area destinata all’autodistribuzione. Il prodotto viene
visualizzato e percepito in modo da renderlo piu attraente per quegli
utilizzatori il cui bisogno € di poche unita. Le borseriportano il marchio
Mikalor in modo ben visibile.

* La pressione massima dell’applicazione dipende dal tipo
di flessibile/tubo e dalla geometria del raccordo.

@ Applicazione Referenza a Valori massimi Unita/ Borsa B.orse per I[nPaIIo .
mm Serraggio (Nm) | Pressione (Bars) imballo (unita totali)
19-21 03019020B0 18 10 40 2 25 50
23-25 03019047B0 18 10 40 2 25 50
25-27 0301905580 18 10 40 2 25 50
29-31 03019071B0 20 12 35 2 25 50
31-34 03019080B0 20 12 35 2 25 50
37-40 03019100B0 20 12 35 2 25 50
40-43 03019119B0 20 12 35 2 25 50
43-47 0301912780 20 12 35 2 25 50
47-51 03019135B0 20 16 30 2 25 50
51-565 0301914380 20 16 30 2 25 50
55-59 03019151B0 20 16 30 2 25 50
59-63 0301916080 20 16 30 2 25 50
63-68 03019178B0 20 16 30 2 25 50
68-73 03019186B0 25 30 20 2 25 50

* Si raccomanda un utilizzo del 75% dei valori indicati in tabella.

INFORMAZIONE TECNICA

MATERIALE

NASTRO E GUIDA: ACCIAIO INOSSIDABILE
XBCR17 AlISI-430

VITE: ACCIAIO QST 34-3(DIN1.0213)

8.8 GRADE STEEL

RIVESTIMENTO

ACCIAIO INOSSIDABILE

RESISTENZA ALLA
CORROSIONE

72 ORE INNEBBIASALINA (ASTM B-117)

VELOCITA MASSIMA
DI SERRAGGIO (RPM)

540 £5

MIKNALOR

w2
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MIKALOR

Valigetta assortimento fascette
ASFA-L + S

L'assortimento delle fascette ASFA L — 9 mms risulta essere quello
maggiormente adeguato per ogni tipo di fabbisogno. La gamma
di valigette viene presentata in tutti i tipi di materiale. Il formato
e economico e l'agevole trasporto permette di avere sempre a
disposizione quei diametri di maggior uso.

| compartimenti corrispondenti ai vari diametri ne rendono semplice
Iidentificazione. Un cacciavite flessibile & presente per poter
permettere il serraggio in ogni condizione di montaggio.

Valigetta ASFAL Referenza Unita totali Imballaggio
(1) 0350320-1 10 5
@ 03503211 10 5
@ 0350322-1 1o 5
Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita
8-16 20 25-40 15
12-22 20 32-50 10
16-27 20 40-60 5
20-32 20 Cacciavite flessibile da 7mm 1
Valigetta ASFA S Referenza Unita totali Imballaggio
o 0350323-1 73 5
@ 0350324-1 73 5
@ 03503251 73 5
@ 0350326-1 73 5
Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita
16-27 20 32-50 8
20-32 15 40-60 5
25-40 15 Cacciavite flessibile da 7mm 1
30-45 10

INFORMAZIONE TECNICA

INSORTO CON INFORMAZIONI |
INFORMAZIONIDITTA CONTENUTO
= M
L =
LJ\‘ D MATERIALE BASE, SEPRATORI E CHIUSURA:
POLIPROPILENO
+—1
Yﬂ
PESO ASFAL:2,5KG. 550
ASFAS:2,7KG. ' <« 22,5 —>




Valigetta assortimento fascette a
due orecchie

Mikalor ha sviluppato un assortimento di fascette a due orecchie per
poter mettere a disposizioe i diametri piu utilizzati in acciao zincato
ed inossidabile.

Il formato & economico e I'agevole trasporto permette di disponer sempre
dei diametri di maggior uso.

Laselezione del diametro & visualmente facilitata grazie all'identificazione
dei compartimenti di ogni singolo diametro.

| compartimenti corrispondenti ai vari diametri ne rendono semplice
I'identificazione Una tenaglia accompagna le varie fascette per poter

permettere il serraggio in ogni condizione di montaggio.

Materiale Referenza Unita totali Imballaggio
o 0350311-6 375 5
Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita
5-7 50 1-13 50 17-20 30
7-9 50 13-15 50 20-23 25
9-1 50 15-18 50 22-25 20
Materiale Referenza Unita totali Imballaggio
@ 0350312-4 375 5
Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita
5-7 50 1-13 50 17-20 30
7-9 50 13-15 50 20-23 25

INFORMAZIONE TECNICA

INFORMAZIONIDITTA

INSORTO CON INFORMAZIONI
CONTENUTO

BASE, SEPRATORI E CHIUSURA:

MATERIALE POLIPROPILENO
W1:2,2 KG.
PESO Wa: 2,4 KG.

5,50
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MIKALOR

Espositore da bancone per
fascette ASFA-L 9mm

Per mezzo di questo tipo di espositore, le fascette vengono presentate
in modo ordinato, con la possibilita di una rapida riposizione.

Le dimensione dell’espositore fanno si che possa essere ubicato in
spazi ridotti.

La gamma degli espositori da bancone & talmente varia che permette
scegliere la dimensione pit adeguata delle fascette tenendo presente
il loro materiale.

Capacediottimizzare gli spazi di esposizione rappresenta un supporto
commerciale ideale per la vendita grazie al disefio, la maneggevolita,
la presentazione attrattiva e ordinata.

Espositore ASFA L Referenza Unita totali Imballaggio
(1] 0250001-0 1.400 Un. 1
@ 0250004-4 1.400 Un. 1
@ 0250002-8 1.400 Un. 1
Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita
8-16 200 32-50 100
12-22 200 40-60 100
16-27 200 50-70 100
20-32 200 60-80 100
25-40 100 Cacciavite flessibile da 7mm 12
30-45 100

INFORMAZIONE TECNICA 7

OGNIUBICAZIONE INDICA

INFORMAZIONIDITTA LE DIMENSIONI

57 cm.
I

MATERIALE PVC ADALTARESISTENZA —

SISTEMA DI
EXPOSIZIONE

SOPRAPIEDE METALLICO

38 cm. 17cm.  |=—




| IEERmas | .
e Espositore murale per fascette

ASFA-L+S

Per mezzo di questo tipo di espositore da apporre in modo verticale le
fascette sono presentate in modo chiaro ed identificabile.

La gamma degli espositori murali & talmente varia che permette scegliere
la dimensione piu adeguata tenendo presente il loro materiale.

Ottimizzando gli spazi di esposizione rappresenta un supporto
commerciale ideale per la vendita grazie al disefio, la maneggevolita,

donwviiiwl

la presentazione attrattiva e ordinata.

Denominazione Materiale Referenza Unita totali Imballaggio
ASFA L Counter-top display () 0250019-1 1.200 Un. 1
ASFA L Counter-top display @ 0250007-8 1.200 Un. 1
ASFA L Counter-top display @ 0250008-7 1.200 Un. 1

Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita
8-16 200 25-40 100
12-22 200 32-50 100
16-27 200 40-60 100
20-32 200 50-70 100

Denominazione Materiale Referenza Unita totali Imballaggio

Expositor ASFA'S () 0250014-0 300 Un. 1

Expositor ASFA S @ 0250016-7 300 Un. 1

Expositor ASFA'S @ 0250018-3 300 Un. 1

Dimensioniincluse Quantita Dimensioniincluse Quantita
20-32 50 40-60 50
25-40 50 50-70 50
32-50 50 70-90 50
38cm
INFORMAZIONE TECNICA
maion 18O —
[ —
INFORMAZIONIDITTA | PP L3 CAZONE INDICA —
1
g |—J
MATERIALE POLISTIRENO ADALTARESISTENZA |:|
SISTEMA DI 1
/ EXPOSIZIONE MURALE PER FISSAGGIO IN PARETI 4‘ L
10 cm




MIKALOR

Espositore da bancone e murale
per collari SUPER

Questo tipo di espositore molto versatile puo essere affisso a pareti o
ubicato su un bancone.

I collarivengono presentatiin modo ordinato e con la possibilita di una
risposizione rapida.

La gamma di questi espositori &€ talmente varia che permette scegliere
la dimensione pit adeguata dei collari.

Ottimizzando gli spazi di esposizione rappresenta un supporto
commerciale ideale per la vendita grazie al disefio, la maneggevolita,
la presentazione attrattiva e ordinata.

Denominazione Referenza Unita totali Imballaggio
Espositore collari Super 0250012-4 825 Un. 1
Dimensioniincluse

@ Applicazione Quantita @ Applicazione Quantita
17-19 50 60-63 25
20-22 50 64-67 25
23-25 50 68-73 25
26-28 50 74-79 25
29-31 50 80-85 25
32-35 50 86-91 25
36-39 50 92-97 25
40-43 50 98-103 25
44-47 50 104-112 25
48-51 50 n3-121 25
52-55 25 122-130 25
56-59 25

— 52cm ——
INFORMAZIONE TECNICA
MIKALOR

OGNIUBICAZIONE INDICA

INFORMAZIONIDITTA | | Zp oo
82cm
9cm. |
MATERIALE PVC ADALTARESISTENZA
— SISTEMA DI SUPIEDE METALLICO O — |

EXPOSIZIONE FISSATO IN PARETE \\/
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Espositore da bancone e murale
per collari SUPRA

Questo tipo di espositore molto versatile puo essere affisso a pareti o
ubicato su un bancone.

| collari vengono presentati in modo ordinato e con la possibilita di
una risposizione rapida.

La gamma di questi espositori & talmente varia che permette scegliere
la dimensione piu adeguata dei collari.

Ottimizzando gli spazi di esposizione rappresenta un supporto
commerciale ideale per la vendita grazie al disefio, la maneggevolita,
la presentazione attrattiva e ordinata.

Denominazione Referenza Unita totali Imballaggio
Espositore collari Supra 0250010-8 975 u. 1
Dimensioniincluse

@ Applicazione Quantita @ Applicazione Quantita
17-19 50 51-565 25
19-21 50 55-59 25
21-23 50 59-63 25
23-25 50 63-68 25
25-27 50 68-73 25
27-29 50 73-79 25
29-31 50 79-85 25
31-34 50 85-91 25
34-37 50 91-97 25
37-40 50 97-104 25
40-43 50 104-112 25
43-47 50 112-121 25
47-51 50 121-130 25

MIKALOR

INFORMAZIONE TECNICA

— 52cm ——

INFORMAZIONIDITTA

OGNIUBICAZIONE INDICA
LE DIMENSIONI
82cm

MATERIALE PVC ADALTARESISTENZA
SISTEMADI SUPIEDEMETALLICOO
EXPOSIZIONE FISSATO IN PARETE
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GLOSSARIO

Coppia di serraggio

Affinché le fascette stringitubo a vite compiano la funzione
corretta & necessario siano montate rispettando una coppa
di serraggio che viene trasmessa attraverso la vite: viene
misurata per mezzo di una chiave dinamometrica.

Rendimento

Perrendimento siintende il trasferimento della coppia di
serraggio applicata alla vite, al nastro della fascetta che
esercita tale serraggio sul congiunto tubo e raccordo. Il
test di diagramma polare € una rappresentazione grafica
ottogonale che rappresenta graficamente il rendimento
indicando la forza che il nastro della fascetta esercita in
otto settori della propria circonferenza.

Coppia di serraggio a vuoto

Anche la coppia di serraggio a vuoto viene misurata in
Nm, ed & la forza necessaria per la rotazione della vite in
assenza di elementi che esercitino una forza contraria. In
effetti il concetto € applicabile al serraggio di una fascetta
all'inizio di questa azione quando il contatto con il nastro
sul congiunto tubo-raccordo non ha ancora avuto luogo.

PROVE TECNICHE

Test di ermeticita totale

Si determina che non vi siano fughe sommergendo la
applicazione in una camerariempita con acqua, nella quale
poi viene veicolata aria ad una pressione determinata.
L'eventuale fuga sotto forma di bolle ascendenti in
superfice testimonia I'eventuale non corretta ermeticita.

Testdi PVT

Per mezzo di un simulatore automatizzato si realizzano
cicli combinati di pressione, vibrazione e temperatura che
sommettono le fascette a situazioni estreme.

Coppia di rottura

Lacoppiadirottura,valoreeccedenteallacoppiadiserraggio
corretta, corrisponde alla coppia che si deve esercitare
in modo che la fascetta soffra un danneggiamento
tale che ne impedisce la funzione principale, cioé non
assicurare |'ermeticita.

Coppia residuale

La coppia di serraggio applicata puo variare al
trascorrere un periodo temporale, per determinate
ragioni, la pit comune fra loro € I'elasticita del materiale.
sul quale siapplica la fascetta. Il valore ottenuto viene
denominato coppia residuale.

In presenza di applicazioni dove le specifiche esigono
un a coppia di serraggio predeterminata e costante,
sara pertanto necessario verificare la coppia residuale
periodicamente ed eventualmente procedere ad un
riserraggio qualora necessario.

Test técnico di Blow-off

Questa prova permette determinare i valori massimi di
pressione che i vari modelli di fascette/collari Mikalor
sono in grado di sopportare.

Test di diagramma polare

Un dinamometro permette dimostrare il rendimento delle
fascette in 8 settori sulla circoferenza dell'applicazione ad
una coppia di serraggio determinata.

Of%e 0

Tutte le prove tecniche sono visualizzabili seguendo il link
http://www.mikalor.com/ita/videi-ita




Dati tecnici

EQUIVALENZE NORME DIN ED AISI

Codificazione DIN AlSI EN
Wi Vite 1.0214 Acciaio Qst 36-3 Zincato: Argentato Cr3 Acciaio Qst 36-3 Zincato: Argentato Cr3
Nastro e carter 1.0935 Acciaio Galvanizzato Acciaio Galvanizzato
Vite 1.0214 Acciaio Qst 36-3 Zincato: Argentato Cr3 Acciaio Qst 36-3 Zincato: Argentato Cr3
e Nastro e carter 1.4016 430 X6Cr17
W3 vite 1.4016 430 X6Cr17
Nastro e carter
Vite 1.4567 304 Cu X3CrNiCu 18-9-4
e Nastro e carter 1.4301 304 X5CrNi18-10
Vite 1.4578 316 Cu X5CrNiMo 17122
o Nastro e carter 1.4401 316 X5CrNiMo 17122
Conversione pollici 1mm =0,0394 1pollice = 25,401 mm

CONTROLLI SPECIFICI DI PRODUZIONE

Le fascette Mikalor, oltre ad essere prodotte rispettando le normative delle certificazioni ISO-9001 e IATF 16.949,
sono sottoposte a rigorosi controlli interni durante i loro processi produttivi, dove viene comprovato che aderiscano

a tutti i requisiti interni di qualita.

/

Coppiadirottura

Controllo assemblaggio
nastro e carter

Stampaggio identificativo
del diametro e materiale

7

Larghezza della gabbia(carter)

Altezza assemblaggio gabbia(carter)

Coppia di serraggio a vuoto

Diametro minimo e
massimo di applicazione

Deformazione
dellassemblaggio
della fascetta su
nucleo in gomma

Spessore del materiale del nastro

donwviiiwl
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Condizioni generali di vendita

Gli acquisti degli articoli presentati in questo catalogo possono essere formalizzati direttamente
presso Damesa (Difusora de Articulos Mecanicos Especiales, S.A.). Le condizioni generali di vendita
si possono consultare sul nostro sito www.damesa.com

QUALITA

Ogni reclamo in relazione con qualita o caratteristiche tecniche del prodotto deve essere notificato
apportando la copia della fattura, la copia dell’ etichetta dell'imballo ed il numero di lotto di
produzione che e visibile sull'etiquetta della scatola. In mancanza di quest’informazione completa
non potremo dare riscontro al reclamo.

NOTE GENERALI

- Il presente catalogo ed il suo contenuto (testi, fotografie e rappresentazioni grafiche) sono
proprieta del Gruppo Mikalor. La riproduzione anche parziale di questi contenuti & pertanto proibita a
termini di legge : ogni riproduzione anche parziale dovra essere previamente autorizzata dal Gruppo
Mikalor o da una delle ditte che lo compogono. Ogni inosservanza di quanto descritto potra essere
perseguito legalemente.

- Questo catalogo € un documento di informazione commerciale. Tutti i dati e informazioni ivi inclusi
non rivestono carattere contrattuale. Ogni riferimento a gli standards introdotti I'1 febbraio 2019 non
sono pertanto vincolanti ad effetti contrattuali.

- Damesa non si fa responsabile, in nessun caso e nessuna circostanza, delle proprie vendite, nel
caso in cui l'utilizzo del prodotto non sia quello prescritto, ne indicato per le applicazioni per le quali
sia stato progettato.

- Le informazioni ed il contenuto di questo catalogo sono state revisionate dettagliatamente prima
della stampa. Nonostante non ci & possibilie garantire che sia esente da errori di contenuto, grafici
0 meccanografici.

- La resistenza alla corrosione esprime un valore indicativo, le prove relative ad ogni informazione
messa a disposizione sono realizzate in osservanza della norma ASTMB-117. | valori indicati
possono comprendere come tolleranza massima un 10% di superfice corrosa sul totale della stesa
del materiale base.

- | prodotti del catalogo sono sottoposti a continui miglioramenti tecnici. Per tale ragione il Gruppo
Mikalor si riserva il diritto di introdurre senza necessita di preavviso, modificazioni dimensionali,
strutturali o di qualsiasi altro tipo.

- Ogni richiesta, azione o reclamo originatosi da un acquisto deve essere diretto all'ufficio di
attenzione al cliente telefonicamente al +34-93-7299610, per e-mail a damesa@damesa.com
oppure personificandosi direttamente alle nostre succursali la cui ubicazione é rintracciabile sul
sito www.damesa.com

* || presente catalogo sosituisce ogni versione anteriore esistente.
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www.mikalor.com

TUVRheinland®

CERT

1SO 9001 TOVRheinland Mikalor € un marchio registrato e depositato
SR appartente a “GRUPO MIKALOR”.
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